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System 88 Mitteldichtung

2.1 Systemibersicht
2.1.1 Hauptprofile und Zubehor

110

22 +1 838

System Highlights

m Mitteldichtungssystem mit 88 mm Bautiefe, in modernem
Design.

m Passivhaustauglichkeit bereits in der Standardausfiihrung.

m VerschweilRbare PCE oder EPDM Dichtung in lichtgrau oder
schwarz.

m Hohe Thermostabilitéat durch intelligente Kammerkonstruktion.

m Schnelle und effektive Be- und Entliiftung - wahlweise nach
vorn oder verdeckt nach unten.

m Einfache und fachgerechte Montage durch umfangreiches
Zusatz und Nebenprofilprogramm.

m Einsatz von Glasern oder Fillungen von 24 - 56 mm maoglich.

m Stltznocken und Aufdickungen in den Schraubkanélen
gewahrleisten eine einfache und sichere Montage.

m Erhéhte Warmedammung durch zuséatzliche Fligelfalzdichtung.

m Schmale Ansichtsbreite bei hoher Warmedammung.

Technische Daten - Priifwerte Fenster
technical data - test values windows

Warmedurchgangskoeffizient

H = 2
Heat transfer coefficient bis U; = 0,93 W/(m?K)

Widerstandsfahigkeit gegen Windlast

Resistance to wind load bis Klasse C5 / BS

Schlagregendichtheit - Ungeschutzt (A)

Tightness against driving rain - bis 9A
unprotected (A)

Luftdurchlassigkeit .

Air permeability bis Klasse 4
Schallschutz

Sound insulation bis 47 dB

Einbruchhemmung

Burglar-resistant bis RC 2 (WK 2)

System highlights

m Centre seal system with 88 mm installation depth, in a
modern design.

m Passive house suitability already in the standard version.

m Weldable PCE or EPDM gasket in light grey or black.

m Intelligent chamber design for high thermal stability.

m Fast and effective ventilation either to the front or invisibly
downwards.

m Wide range of extensions and ancillary profiles for simple and
professional installations.

m 24 - 56 mm panes and panelling possible.

m Simple and reliable installation safequarded by support lobes
and additional thicknesses in the screw channels.

m Additional sash rebate gasket for enhanced thermal insulation.

m Slender sight line with high thermal insulation.

Auslegung Mai 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.1 SystemuUbersicht
2.1.1 Hauptprofile und Zubehor

Dichtungssystem
Seals system

VerschweiRbare
Dichtungen
Weldable Seals

TPE-Dichtungen / TPE-Seals

schweillbare Reparaturdichtungen
weldable repair gaskets

EPDM Dichtungen /| EPDM Seals

(schwarz, lichtgrau RAL 7035)
(black, light grey RAL 7035)

XY XY XY XY
PCE G049.T G048 G047
(PVC) (EPDM) (EPDM)
z z YiZ .
@ ]
PCE G050.T G046
(PVC) (EPDM)
w
@ Z
PCE v
Mitteldichtungen Mitteldichtungen
centre seal centre seal
v
@ {
PCE
SystemmalRe fiir Bearbeitungsmaschinen
System dimensions for processing machines
18 70 18 70 18 70
45 60,75 45
| 5| |
4 4 4
) o ¢ /w - ) o |
= % = %
16,2 8,4
: il
8 8 58
&
CD0 J b Jb ] 195
4 4 4 18
4,8 4,8

Auslegung Mai 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
maRstabgerecht

Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.1 Systemubersicht

p ro fl ne 2.1.1 Hauptprofile und Zubehor

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Dichtungssystem
seals system

EPDM Dichtungen /| EPDM seals

(schwarz und lichtgrau RAL 7035)
(black and light grey RAL 7035)

XY

=z27,

G178
(EPDM)

Auslegung Mai 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 211 3
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21 Systemubersicht

p ro fl ne 2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Rahmenprofile
frame profiles

88171

Blendrahmen 78 mm Blendrahmen 92 mm Blendrahmen 104 mm
outer frame outer frame outer frame
Seite/page 2 Seite/page 3 Seite/page 4
Fliigelprofile

sash profiles

88270 88271 88272 88274 88276

Fligel 74 mm Fligel 78 mm Flugel 78 mm Fligel 110 mm Fligel 126 mm
sash sash sash sash sash
Seite/page 5 Seite/page 6 Seite/page 6 Seite/page 7 Seite/page 8
Fliigelprofile Pfosten/Kampfer

sash profiles mullion/transom

88275 88277 8837 88372 88373

Fligel 110 mm Fligel 126 mm Pfosten 98 mm Pfosten 98 mm Pfosten 124 mm
sash sash mullion/transom mullion/transom mullion/transom
Seite/page 9 Seite/page 10 Seite/page 11 Seite/page 12 Seite/page 13
Fliigelsprossen Stulpprofile

sash rails floating mullion profiles

88471 88472

Fligelsprosse 68 mm Fligelsprosse 100 mm Stulpprofil 62 mm Stulpprofil 80 mm

sash rails sash rails floating mullion profile floating mullion profile

Seite/page 14 Seite/page 14 Seite/page 15 Seite/page 15

Auslegung November 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.1.2 1
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Systemubersicht

2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88171 Blendrahmen 78 mm / outer frame
88

Zubehor
zubenor [ A322 A395 A396 A338
Bezeichnung |Alu-Vorsatzschale  |Alu-Halbschale Alu-Halbschale Trittschutz

selbstklebend

Name aluminium cladding |aluminium aluminium footstep angle
70
half cover half cover
T =g - - ~
eichnung
Drawing
[ee]
N
_ Werte E: 250,1 mm E: 162,4 mm E: 187,7mm E: 71,8 mm
Values S: 120 mm S: 82,6 mm S: 95,0 mm S: 37,7 mm
o]
~ 3[\—’] Zubehor
Zubehor | M372 M373 1012 1050
8 Bezeichnung |Glasfalzeinlage Glasfalzeinlage fiir |Dammkern Dammkern
fur hohe Glaslei Glasleistenadapter
Name rebate insert rebate insert insulating block insulating block
9 for high glazing bead |for glazing adaptor
. o . . Zeichnung
88171---1L weil mit lichtgrauer Mitteldichtung Drawing
white with light grey centre seal
88171---1S weil} oder foliert mit schwarzer Mitteldichtung
white or foiled with black centre seal “//Ve’”e
‘alues
88171---2L weil mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals =
. S , Zubohy M170 M475 G160 A077
88171---2S weilk oder foliert mit schwarzen Dichtungen [DEIEITES
i p : Bezeichnung |Fllkern fiir Einschubkern Dichtblock Bodenschwelle
white or foiled with black seals Schwellenverbindung|12 x 38 x 70 mm |fiir A341
88171E--1L weil proEnergyTec mit lichtgrauer Mitteldichtung Name filling block insert block sealing block door threshold
white proEnergyTec with light grey centre seal
88171E--1S weill proEnergyTec mit schwarzer Mitteldichtung
white proEnergyTec with black centre seal E%CV'V‘ITI‘);“Q
88171E--2L weil proEnergyTec mit lichtgrauen Dichtungen
white proEnergyTec with light grey seals
88171E--2S weil proEnergyTec mit schwarzen Dichtungen Werte
white proEnergyTec with black centre seals Values
Zubehor Zubehor
Zubehtr | y303 V306 V307 V308 zubehdr | A344 A342 A337 A343
Bezeichnung |Verstarkung 1,5 mm |Verstarkung 1,5 mm |Verstarkung 2,0 mm |Verstarkung 2,5 mm Bezeichnung |Bodenschwelle Bodenschwelle Aluprofil fur Bodenschwelle
aufendffnende Tir
Name reinforcement reinforcement reinforcement reinforcement Name door threshold door threshold aluminium profile door threshold
28 28 28 28
| I
Zeichnung ” f w g w § w Zeichnung gﬂﬁ =1
Drawing I o I N Drawing =
15 || 15 || 2 ] 25 ||
Werte lg =2,2 cm? lg=2,3 cm* lg=2,9cm* Ig = 3,4 cm* Werte
Values Iy = 1,0 cm* Iy = 1,3 cm? ly = 1,6 cm* Iy = 1,9 cm? Values
Zubehor Zubehor * *k
Zwbchr | Y309 V310 V327 V328 Zubehtr | 7086 M259 M465 M502
Bezeichnung |Verstarkung 1,5 mm |Verstérkung 2,0 mm |Verstarkung 1,25 mm|Verstarkung 1,25 mm Bezeichnung |GFK-Schwelle Schwellenoberteil Schwellenhalter Schwellenverbinder
fiir alle Schwellen flir A342/A343
Name reinforcement reinforcement reinforcement reinforcement Name GRP threshold Thresholds uppers |connector for connector for
for threshold’s threshold threshold
28 2 2 2
[ [ |
Zeichnung w o " o Zeichnung
Drawing & o & & Drawing {2 §
15 || 2 s || 125 |
Werte lg =2,5cm? lg =3,2cm* lg=1,8cm* lg =2,0 cm* Werte
Values Iy = 2,0 cm* Iy =2,5 cm* Iy =0,9 cm* Iy =1,1 cm* Values
Zubehor Zubehor
zubensr | Y329 V384 V500 Zubsher [ M175 J109 J112 M569
Bezeichnung |Verstarkung 1,25 mm|Verstarkung 1,5 mm |Verstarkung 2,5 mm Bezeichnung |Windstopp Dichtkissen Dichtkissen Montageclip
fiir A342 fir A341 fiir A385/A386
Name reinforcement reinforcement reinforcement Name wind-stop sealing pad sealing pad mounting clip
28 295 28
I : 1
’ & .
Zeichnung w - o Zeichnung w@w’
Drawing > o o & Drawing
125 | 25 |
Werte lg =22 cm* g =07 cm* lg=2,0cm* Werte
Values Iy =1,7 cm* Iy =1,0cm* Iy = 3,7 cm* Values

* Vorkonfektioniert mit Schwellenoberteil ab Lager profine Osterreich
** Nicht vorkonfektioniert bei Bestellung in der profine GmbH,

Schwellenoberteil muss zusatzlich bezogen werden

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht
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System 88 Mitteldichtung

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88172 Blendrahmen 92 mm / outer frame
88

Zubehor
Ancillaries

A323

A073

A395

A396

Bezeichnung

Alu-Vorsatzschale

Alu-Vorsatzschale

Alu-Halbschale

Alu-Halbschale

Name aluminium cladding |aluminium cladding |aluminium aluminium
half cover half cover

Zeichnung

Drawing

Werte E: 286 mm E: 178,6 mm E: 162,4 mm E: 187,7mm

Values S: 134 mm S: 87 mm S: 82,6 mm S: 95,0 mm

Zubehor

zuoshir T A338 M372 M373 1051

Bezeichnung |Trittschutz Glasfalzeinlage Glasfalzeinlage fiir |Dammkern

selbstklebend fur hohe Glaslei Glasleistenadapter
Name footstep angle rebate insert rebate insert insulating block
for high glazing bead |for glazing adaptor

Zeichnung

Drawing

Werte E: 71,8 mm

Values S: 37,7 mm

Zubehor

Zubehor | M476 M478 G160 A077

Bezeichnung |Einschubkern Einschubkern Dichtblock Bodenschwelle

12 x 52 x 70 mm 27,5 x 46 x 70 mm  |flr A341

Name

insert block

insert block

sealing block

door threshold

Zeichnung
Drawing

Werte
Values

Zubehor
Ancillaries

A341

A342

A337

A343

Bezeichnung

Bodenschwelle

Bodenschwelle

Aluprofil fur
aufendffnende Tir

Bodenschwelle

©
N
. [
o
D(
] 3
©
88172---1L weil mit lichtgrauer Mitteldichtung
white with light grey centre seal
88172---1S weil oder foliert mit schwarzer Mitteldichtung
white or foiled with black centre seal
88172---2L weilk mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals
88172---2S weil oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals
Zubehor
Zubehor | /388 V389 V390
Bezeichnung |Verstarkung 1,25 mm|Verstérkung 2,0 mm |Verstarkung 1,25 mm
Name reinforcement reinforcement reinforcement
e =
Zeichnung o J
Drawing < P
Werte lg = 4,2 cm? lg=7,5cm* lg=51cm*
Values Iy = 0,9 cm* Iy = 3,4 cm* ly =19 cm*

Name door threshold door threshold aluminium profile door threshold

Zeichnung

Drawing © | FdlEl | coaiH =

Werte

Values

Zubehor * *k

Zubehtr | 7086 M259 M466 M503

Bezeichnung |GFK-Schwelle Schwellenoberteil Schwellenhalter Schwellenverbinder
fiir alle Schwellen flir A342/A343

Name GRP threshold Thresholds uppers |connector for connector for
for threshold’s threshold threshold

Zeichnung

Drawing {2 §

Werte

Values

Zubehor

Zubencr | M175 J110 J113 M569

Bezeichnung |Windstopp Dichtkissen Dichtkissen Montageclip
fiir A342 fir A341 fiir A385/A386

Name wind-stop sealing pad sealing pad mounting clip

Zeichnung @w’

Drawing

Werte

Values

* Vorkonfektioniert mit Schwellenoberteil ab Lager profine Osterreich
** Nicht vorkonfektioniert bei Bestellung in der profine GmbH,

Schwellenoberteil muss zusatzlich bezogen werden

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register
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21 Systemubersicht

2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88173 Blendrahmen 104 mm / outer frame

88

104

I

28

T

76

88173---1L

88173---1S

88173---2L

88173---2S

1l
18

I

weill mit lichtgrauer Mitteldichtung
white with light grey centre seal

weil} oder foliert mit schwarzer Mitteldichtung
white or foiled with black centre seal

weill mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals

weil} oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals

Zubehor
Ancillaries

V391 V392

Name

Bezeichnung |Verstarkung 1,25 mm|Verstarkung 1,5 mm

reinforcement

reinforcement

Zeichnung
Drawing

25 2

—) 1

:’—Y j

Werte
Values

Ig=7.2cm*
Iy = 1,0 cm*

lg = 10,5 cm*
Iy =323 cm*

Zubehor
Ancillaries A324 A395 A396 A338
Bezeichnung |Alu-Vorsatzschale  |Alu-Halbschale Alu-Halbschale Trittschutz

selbstklebend

Name aluminium cladding |aluminium aluminium footstep angle
half cover half cover
Zeichnung
Drawing
Werte E: 317,9 mm E: 162,4 mm E: 187,7mm E: 71,8 mm
Values S: 146 mm S: 82,6 mm S: 95,0 mm S: 37,7 mm
Zubehor
Zubehdr [ M372 M373 M477 M479
Bezeichnung |Glasfalzeinlage Glasfalzeinlage fiir  |Einschubkern Einschubkern
fur hohe Glaslei: Glaslei \adapter (12 x 64 x 70 mm 27,5 x 58 x 70 mm
Name rebate insert rebate insert insert block insert block
for high glazing bead |for glazing adaptor
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Zubehor
Zubehor | G160 A077 A341 A342
Bezeichnung |Dichtblock Bodenschwelle Bodenschwelle Bodenschwelle
fiir A341
Name sealing block door threshold door threshold door threshold
Zeichnung
Drawing cr=—glh=
Werte
Values
Zubehor * %k
zubehdr | A337 A343 Z086 M259
Bezeichnung |Aluprofil fir Bodenschwelle GFK-Schwelle Schwellenoberteil
aufendffnende Tir fiir alle Schwellen
Name aluminium profile door threshold GRP threshold Thresholds uppers
for threshold’s
Zeichnung L ==
Drawing Jig §
Werte
Values
Zubehor
Zubehor | M467 M504 M175 J111
Bezeichnung |Schwellenhalter Schwellenverbinder |Windstopp Dichtkissen
fiir A342/A343 fiir A342
Name connector for connector for wind-stop sealing pad
threshold threshold
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Zubehor
Ancillaries J114 M569
Bezeichnung |Dichtkissen Montageclip
fiir A341 fiir A385/A386
Name sealing pad mounting clip
Zeichnung @wf
Drawing
Werte
Values

* Vorkonfektioniert mit Schwellenoberteil ab Lager profine Osterreich
** Nicht vorkonfektioniert bei Bestellung in der profine GmbH,

Schwellenoberteil muss zusatzlich bezogen werden

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!
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Systemubersicht

2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88270 Fliigel 74 mm / sash zubehor | A325 A344 M448 M449
88 Bezeichnung |Alu-Vorsatzschale  |Alu-Vorsatzschale Lastabtragungsklotz |Distanzklotz
fur Klebefluegel fiir Klebefluegel
70 Name aluminium cladding |aluminium cladding
Zeichnung
N Drawing
5] R
< =
j Werte E: 140,8 mm E: 214,1 mm
< Values S: 74 mm S: 111 mm
~
1 Zubehor
™ P
- J_m Q Zubohdr 1053 M165 A335 A336
T— Bezeichnung |Dammkern Abdeckung Euronut |Alu-Wetterschenkel |Alu-Wetterschenkel
DD flir A342/A343 fir A341
8 :G D Name insulating block cover euronut aluminium weather |aluminium weather
. . Zeichnung %
88270 weil} oder foliert Drawing %
white or foiled
88270---1L weiR mit lichtgrauer Dichtung fiir Alu-Vorsatzschale Werte
white with light grey seal for aluminium cladding Values
88270---1S weil mit schwarzer Dichtung flr Alu-Vorsatzschale -
. . . . Zubehor
white with black seal for aluminium cladding Ancillaries G060 9092 G056 M473
. o ) Bezeichnung |Dichtung fiir Alu- Biirstendichtung fiir |Dichtung fiir Wetter- |Endkappe fiir
88270---2L weil mit lichtgrauen Dichtungen Wetterschenkel A335 |Wetterschenkel A335 |schenkel A336 Wetterschenkel A335
white with light grey seals Name seal for aluminium  |Brush gasket for alu-|seal for aluminium |end cap weather bar
weather bar minium weather bar |weather bar
88270---2S weilk oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals Zeichnung
Drawing
Werte fiir A062, A064
Values for A062, A064
Zubehor Zubehor
Zubehtr | Y300 V327 V303 V328 Zubehor | M480 M261
Bezeichnung |Verstarkung 1,5 mm |Verstérkung 1,25 mm|Verstarkung 1,5 mm |Verstarkung 1,25 mm Bezeichnung |Endkappe fiir Windstopp
Wetterschenkel A335
Name reinforcement reinforcement reinforcement reinforcement Name end cap weather bar |wind-stop
345 32,5 25
| |
Zeichnung Zeichnung
Drawing & - )] P 8 Drawing
2 ©° <
Werte =0,7 cm? s =1,0cm* lg=1,1cm? Werte
Values =1,0cm* ly=22cm* Iy = 2,0 cm? Values
Zubehor
zabehir V306 V307 V308 V385
Bezeichnung |Verstarkung 1,5 mm |Verstérkung 2,0 mm |Verstarkung 2,5 mm |Verstarkung 2,0 mm
Name reinforcement reinforcement reinforcement reinforcement
32,5 325
2 2 m
Zeichnung = J J
Drawing w uz’ NT 0 Q’ Z 1
| - | 7R
Werte s =13cm* I =1,6 cm* =19 cm* =13 cm*
Values w=23cm* =29cm* =3,4 cm* Iy =5,2 cm?
Zubehor
Ancillaries V500
Bezeichnung |Verstarkung 2,5 mm
Name reinforcement
25
.
Zeichnung
Drawing o o
Werte lg =3,7cm*
Values lw = 2,0 cm*

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
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Systemubersicht

2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88271 Fliigel 78 mm / sash
88

88271

88271---1L

88271---1S

88271---2L

88271---2S

88271E--1L

88271E--1S

weil} oder foliert
white or foiled

weily mit lichtgrauer Dichtung firr Alu-Vorsatzschale
white with light grey seal for aluminium cladding

weill mit schwarzer Dichtung fiir Alu-Vorsatzschale
white with black seal for aluminium cladding

weil} mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals

weil} oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals

weil} proEnergyTec mit lichtgrauer Anschlagdichtung
white proEnergyTec with light grey seal

weil} proEnergyTec mit schwarzer Anschlagdichtung
white proEnergyTec with black seal

88272* Fliigel 78 mm / sash

97

88272

weil} oder foliert
white or foiled

88272---2L* weill mit lichtgrauen Dichtungen

white with light grey seals

88272---2S* weil} oder foliert mit schwarzen Dichtungen

white or foiled with black seals

Zubehor
Ancillaries

V300

V327

V303

V328

Bezeichnung

Verstarkung 1,5 mm

Verstarkung 1,25 mm

Verstarkung 1,5 mm

Verstarkung 1,25 mm

Name reinforcement reinforcement reinforcement reinforcement
FLT 25 | 325 | 25

Zeichnung

Drawing & i‘ a g w}:% o | g &
- « = =

Werte g =0,7 cm* lg =0,9 cm* lg=1,0 cm* lg=1,1cm*

Values ly=1,0cm* Iy =1,8cm* ly=22cm* Iy =2,0 cm*

Zubehor

zubenir | Y306 V307 V308 V385

Bezeichnung

Verstarkung 1,5 mm

Verstarkung 2,0 mm

Verstarkung 2,5 mm

Verstarkung 2,0 mm

Name reinforcement reinforcement reinforcement reinforcement
32,5 32,5 325 44

| P Voo e
Zeichnung i J J
Drawing ol w,’ P N] @ 0 m,’ Z !

| - 3 | ' &
/

Werte g =13 cm* lg = 1,6 cm* lg =19 cm* lg=1,3cm*
Values ly=2,3cm* lw =29 cm* Iy =34 cm* Iy =5,2 cm*
Zubehor
zubenir [ V500 A326 A345 M371

Bezeichnung

Verstarkung 2,5 mm

Alu-Vorsatzschale

Alu-Vorsatzschale

Glasfalzeinlage

Name reinforcement aluminium cladding |aluminium cladding |rebate insert
25
.
Zeichnung
Drawing N ol
Werte lg=3,7 cm* E: 148,8 mm E: 222,1 mm
Values ly=2,0cm* S: 78 mm S: 115 mm
Zubehor
iy 1054 M165 A335 A336
Bezeichnung |Dammkern Abdeckung Euronut |Alu-Wetterschenkel |Alu-Wetterschenkel
flr A342/A343 fiir A341
Name insulating block cover euronut aluminium weather |aluminium weather
Zeichnung %
Drawing % % %
Werte
Values
Zubehor
Zubehor | G060 9092 G056 M473

Bezeichnung

Dichtung fiir Alu-
Wetterschenkel A335

Biirstendichtung fiir
Wetterschenkel A335

Dichtung fiir Wetter-
schenkel A336

Endkappe fiir
Wetterschenkel A335

Name seal for aluminium  |Brush gasket for alu-|seal for aluminium |end cap weather bar
weather bar minium weather bar |weather bar

Zeichnung

Drawing

Werte fiir A062, A064

Values for A062, A064

Zubehor

Ancillaries M480 M261

Bezeichnung |Endkappe fiir Windstopp
Wetterschenkel A335

Name end cap weather bar |wind-stop

Zeichnung

Drawing

Werte

Values

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!
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System 88 Mitteldichtung

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88274 Fliigel 110 mm / sash

‘ 70 B

RN _@j“
Je A0 7|

100 IE
4=
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weil} oder foliert
white or foiled

88274

88274---1L weil mit lichtgrauer Dichtung fiir Alu-Vorsatzschale
white with light grey seal for aluminium cladding

88274---1S weill mit schwarzer Dichtung fur
white with black seal for aluminium cladding

88274---2L. weil mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals

88274---2S weilk oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals

zubenor Y314 V326 | V337R/IL* | V339R/L**
Bezeichnung |Verstarkung 2,0 mm |Verstarkung 2,0 mm |Verstéarkung 2,0 mm, | Verstarkung 2,0 mm,
geschweil’t geschweilt
Name reinforcement reinforcement reinforcement reinforcement
welded welded
35 35 35 35
Iy I | |
Zeichnung ~T o 4 J
Drawing pl 9 o 9
Werte lg =84 cm* lg = 5,4 cm* lg =84 cm* Ig = 8,4 cm*
Values ly =57 cm* Iy = 5,0 cm* Iy =57 cm* ly =5,7 cm*
Zubehor
Zubshr [ Y419 V501 A351 M371

Bezeichnung

Verstarkung 2,0 mm,

Verstarkung 2,5 mm

Alu-Vorsatzschale

Glasfalzeinlage

Wetterschenkel A335

schenkel A336

Name reinforcement reinforcement aluminium cladding |rebate insert
35 35

I (]
Zeichnung z{
Drawing Ed 2

bz Y
Werte g =6,2cm* lg =6,0cm* E: 213,3 mm
Values ly=5,5cm* Iy = 6,5 cm* S: 110 mm
Zubehor
zubenor | M165 A335 A336 G060
Bezeichnung |Abdeckung Euronut |Alu-Wetterschenkel |Alu-Wetterschenkel |Dichtung fir Alu-
flir A342/A343 fir A341 Wetterschenkel A335
Name cover euronut aluminium weather |aluminium weather |seal for aluminium
bar bar weather bar

Zeichnung %
Drawing %‘E
Werte fir A062, A064
Values for A062, A064
Zubehor
Zubehor | 9092 G056 M473 M480R/L
Bezeichnung |Birstendichtung fur |Dichtung fir Wetter- |Endkappe Wetter-  |Endkappe Wetter-

schenkel fir A335

schenkel fir A335

Name Brush gasket for alu-|seal for aluminium  |end cap weather bar |end cap weather bar
minium weather bar |weather bar

Zeichnung

Drawing

Werte

Values

Zubehor

Zubehor | M261 M164 T038

Bezeichnung |Windstopp Schweileckverbinder |Hebel fir M164

Name wind-stop welded corner lever

connector

Zeichnung

Drawing

Werte

Values

Vorgestanzt:

* fir Beschlage von KFV, GU, Roto und Fuhr mit einer Griffhohe
von 1020 mm
for fittings KFV, GU, Roto and Fuhr with a handle height of 1020 mm

** fur Beschlage von Maco und Winkhaus mit einer Griffhéhe
von 1050 mm
for fittings Maco and Winkhaus with a handle height of 1050 mm

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.1.2
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pNTERNATIONAl PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88275 Fliigel 110 mm / sash

) 88 ‘
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[Z —]
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‘ Jd _\
<!
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N
88275 weil} oder foliert
white or foiled
88275---2L weil mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals
88275---2S weil oder foliert mit schwarzen Dichtungen

white or foiled with black seals

zubenor Y314 V326 | V337R/IL* | V339R/L**
Bezeichnung |Verstarkung 2,0 mm |Verstarkung 2,0 mm |Verstéarkung 2,0 mm, | Verstarkung 2,0 mm,
geschweil’t geschweilt
Name reinforcement reinforcement reinforcement reinforcement
welded welded
35 35 35 35
Iy I | |
Zeichnung ~T o 4 J
Drawing pl 9 o 9
Werte lg =84 cm* lg = 5,4 cm* lg =84 cm* Ig = 8,4 cm*
Values ly =57 cm* Iy = 5,0 cm* Iy =57 cm* ly =5,7 cm*
Zubehor
Zubshr [ Y419 V501 A352 M371

Bezeichnung

Verstarkung 2,0 mm,

Verstarkung 2,5 mm

Alu-Vorsatzschale

Glasfalzeinlage

Name reinforcement reinforcement aluminium cladding |rebate insert
35 35

I (]
Zeichnung z{
Drawing Ed 2

bz Y
Werte g =6,2cm* lg =6,0cm* E: 305,9 mm
Values ly=5,5cm* Iy =6,5cm* S: 157 mm
Zubehor
zubenor | V165 A335 9092 G060
Bezeichnung |Abdeckung Euronut |Alu-Wetterschenkel |Birstendichtung fiir  |Dichtung fur Alu-
flir A342/A343 Wetterschenkel A335 | Wetterschenkel A335

Bezeichnung

Hebel fir M164

Name lever

Zeichnung /
Drawing @

Werte

Values

Vorgestanzt:

Name cover euronut aluminium weather |Brush gasket for alu- |seal for aluminium
bar minium weather bar |weather bar

Zeichnung %

Drawing

Werte fir A062, A064

Values for A062, A064

Zubehor

Zubchr | M473 M480R/L M261 M164

Bezeichnung |Endkappe Wetter-  |Endkappe Wetter-  |Windstopp Schweileckverbinder
schenkel fir A335  |schenkel fir A335

Name end cap weather bar |end cap weather bar |wind-stop welded corner

connector

Zeichnung

Drawing

Werte

Values

Zubehor

Ancillaries T038

* flr Beschlage von KFV, GU, Roto und Fuhr mit einer Griffhdhe
von 1020 mm
for fittings KFV, GU, Roto and Fuhr with a handle height of 1020 mm

** fir Beschlage von Maco und Winkhaus mit einer Griffhdhe
von 1050 mm
for fittings Maco and Winkhaus with a handle height of 1050 mm

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.1.2

Seite
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88276 Fliigel 126 mm / sash

88
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N
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e ks
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/e —r
4 =T
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Y D B
88276 weild oder foliert

white or foiled

88276---1L weil mit lichtgrauer Dichtung fiir Alu-Vorsatzschale
white with light grey seal for aluminium cladding

88276---1S weil? mit schwarzer Dichtung fur Alu-Vorsatzschale
white with black seal for aluminium cladding

88276---2L weil mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals

88276---2S weil} oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals

zubehor [ y260 | V333R/L* | V335R/IL™* | A353
Bezeichnung |Verstarkung 2,5 mm |Verstarkung 2,5 mm, |Verstarkung 2,5 mm, | Alu-Vorsatzschale
geschweil3t geschweil’t
Name reinforcement reinforcement reinforcement aluminium cladding
welded welded
a0 : = \ y \
Zeichnung R d 4
Drawing | g g
Werte lg =22,8 cm* lg = 22,8 cm* lg =228 cm* E: 245,7 mm
Values ly=12,1cm* Iy =12,1 cm* ly =12,1 cm* S: 126 mm
Zubehor
Zubehor | M371 M161 A335 A336
Bezeichnung |Glasfalzeinlage Abdeckung Euronut |Alu-Wetterschenkel |Alu-Wetterschenkel
flir A342/A343 fir A341
Name rebate insert cover euronut aluminium weather |aluminium weather
Zeichnung %
Drawing % %
Werte
Values
Zubehor
zubenir | G060 9092 G056 M473

Bezeichnung

Dichtung fiir Alu-
Wetterschenkel A335

Biirstendichtung fiir
Wetterschenkel A335

Dichtung fiir Wetter-
schenkel A336

Endkappe Wetter-
schenkel fiir A335

Name seal for aluminium  |Brush gasket for alu- |seal for aluminium |end cap weather bar
weather bar minium weather bar |weather bar

Zeichnung

Drawing

Werte fiir A062, A064

Values for A062, A064

Zubehor

Zubehor | M480OR/L M261 M335 T038

Bezeichnung |Endkappe Wetter-  |Windstopp Schweileckverbinder |Hebel fir M335
schenkel fir A335

Name end cap weather bar |wind-stop welded corner lever

connector

Zeichnung /

Drawing @

Werte

Values

Vorgestanzt:

* fir Beschlage von KFV, GU, Roto und Fuhr mit einer Griffhdhe

von 1020 mm

for fittings KFV, GU, Roto and Fuhr with a handle height of 1020 mm

** fur Beschlage von Maco und Winkhaus mit einer Griffhéhe
von 1050 mm

for fittings Maco and Winkhaus with a handle height of 10560 mm

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Register

2.1.2

Abbildungen nicht

mafstabgerecht

Seite




profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88277 Fliigel 126 mm / sash

i i |
AN, Y,

|/ =

‘ JJ
T
A o
. A
88277 weifd oder foliert

white or foiled

88277---2L weil mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals

88277---2S weil} oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals

Zabehon V260 V333R/L* | V335R/L** A354
Ancillaries
Bezeichnung |Verstarkung 2,5 mm |Verstarkung 2,5 mm, |Verstarkung 2,5 mm, | Alu-Vorsatzschale
geschweil3t geschweil’t
Name reinforcement reinforcement reinforcement aluminium cladding
welded welded
a0 : = \ y \
Zeichnung R d 4
Drawing | g g
Werte lg =22,8 cm* lg = 22,8 cm* lg =228 cm* E: 337,9 mm
Values ly=12,1cm* Iy =12,1 cm* ly =12,1 cm* S: 173 mm
Zubehor
Zubehdr [ M371 M161 A335 G060
Bezeichnung |Glasfalzeinlage Abdeckung Euronut |Alu-Wetterschenkel |Dichtung fir Alu-
flir A342/A343 Wetterschenkel A335
Name rebate insert cover euronut aluminium weather |seal for aluminium
weather bar
Zeichnung %
Drawing
Werte fiir A062, A064
Values for A062, A064
Zubehor
Zubehor | 9092 M473 M48OR/L | M261
Bezeichnung |Blrstendichtung fiir |Endkappe Wetter- |Endkappe Wetter-  |Windstopp
Wetterschenkel A335 |schenkel fir A335  |schenkel fiir A335
Name Brush gasket for alu-|end cap weather bar |end cap weather bar |wind-stop
minium weather bar
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Zubehor
Ancillaries M335 T038

Bezeichnung

Schweileckverbinder

Hebel fiir M335

Name welded corner lever
connector
Zeichnung /
Drawing @
Werte
Values
Vorgestanzt:

* fir Beschlage von KFV, GU, Roto und Fuhr mit einer Griffhdhe
von 1020 mm
for fittings KFV, GU, Roto and Fuhr with a handle height of 1020 mm

** fur Beschlage von Maco und Winkhaus mit einer Griffhéhe
von 1050 mm
for fittings Maco and Winkhaus with a handle height of 10560 mm

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.1.2

Seite
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pNTERNATIONAl PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88371 Pfosten 98 mm / mullion/transom

88

98

88371---2L

88371---2S

88371---4L

88371---4S

weill mit lichtgrauen Mitteldichtungen
white with light grey centre seals

weil} oder foliert mit schwarzen Mitteldichtungen
white or foiled with black centre seals

weily mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals

weil} oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals

Zubehor
zubendr [ Y320 V321 M372 M373
Bezeichnung |Verstarkung 1,5 mm |Verstarkung 2,0 mm |Glasfalzeinlage Glasfalzeinlage fiir
fir hohe G i G istenadapter
Name reinforcement reinforcement rebate insert rebate insert
for high glazing bead|for glazing adaptor
Zeichnung
Drawing
Values
Zubehor
zubehor | A329 M471 J092 J094
Bezeichnung |Alu-Vorsatzschale  |Schwellenverbinder |T-und X-Verbinder  |T-und X-Verbinder
flr A342/A343 einteilig
Name aluminium cladding |connector for t and x connector t and x connector
threshold single piece
Zeichnung
Drawing
Values E: 298 mm
S: 148 mm
Zubehor
Ancillanics J160 1055 M175 J115
Bezeichnung |T-Verbinder einteilig |Dammkern Windstopp Dichtkissen
fir A342
Name t- connector insulating block wind-stop sealing pad
single piece
Zeichnung
Drawing
Values
Zubehor
Zubehdr J117 Mo019 S055 S056
Bezeichnung |Dichtkissen Abdeckkappe Schraube Schraube
fiir A341 zum Verbinder J092
Name sealing pad end cap screw screw
for connector
Zeichnung
Drawing
Val 5,0 x 70 mm 5,0 x 90 mm
alues fiir T- Verbindung fiir T- Verbindung
Zubehor
Ancillaries S057
Bezeichnung |Senkschraube

Name countersunk screw
Zeichnung
Drawing
4,8 x 38 mm
Values fiir T- und

Kreuzverbindung

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.1.2

Seite
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pNTERNATIONAl PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88372 Pfosten 98 mm / mullion/transom

88

Zubehor
Ancillaries

V318

V319

V343

M372

Bezeichnung

Verstarkung 2,0 mm

Verstarkung 2,5 mm

Verstarkung 1,56 mm

Glasfalzeinlage
fiir hohe Glasleiste

Name reinforcement reinforcement reinforcement rebate insert
) for high glazing bead
44
Zeichnung Rl
Drawing H 2 gg g 4
Werte lg=3,4cm* lg=4,22cm*
Values ly=7,0cm* Iy =9,6 cm*
8 Zubeho
ubehor
Zubehor | M373 A329 M019 M471
Bezeichnung |Glasfalzeinlage fiir |Alu-Vorsatzschale |Abdeckkappe Schwellenverbinder
Glasleistenadapter zum Verbinder J092 |fiir A342/A343
Name rebate insert aluminium cladding |end cap connector for
for glazing adaptor for connector threshold
Zeichnung
Drawing
88372---2L weil mit lichtgrauen Mitteldichtungen E: 298 mm
white with light grey centre seals Values S: 148 mm
88372---2S weilk oder foliert mit schwarzen Mitteldichtungen Zubehor
white or foiled with black centre seals Ancillaries J092 J094 J160 1055
. o ) Bezeichnung |T-und X-Verbinder  |X-Verbinder einteilig |T-Verbinder einteilig [Dammkern
88372---4L weil mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals Name tand x connector  |x connector t- connector insulating block
single piece single piece
88372---4S weilk oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals Zeichnung
Drawing
Values
Zubehor
zubehdr | M175 J115 J117 M160
Bezeichnung |Windstopp Dichtkissen Dichtkissen Fillkern fir
fur A342 fir A341 Schwellenverbindung
Name wind-stop sealing pad sealing pad filling block
Zeichnung
Drawing
Values
Zubehor
Zubehtr | 5055 S056 S057
Bezeichnung |Schraube Schraube Senkschraube
Name screw screw countersunk screw
Zeichnung
Drawing
4,8 x 38 mm
Values 50 x70 mm . fir T- und
fiir T- Verbindung fiir T- Verbindung .
Kreuzverbindung
Register Seite

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

2.1.2
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profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88373 Pfosten 124 mm / mullion/transom
88

124
PP B Y9V
68

88373---2L weil mit lichtgrauen Mitteldichtungen
white with light grey centre seals

88373---2S weilk oder foliert mit schwarzen Mitteldichtungen
white or foiled with black centre seals

88373---4L weil mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals

88373---4S weilk oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals

Zubehor
Ancillaries

V323

V322

V324

M372

Bezeichnung

Verstarkung 1,5 mm

Verstarkung 2,5 mm

Verstarkung 2,5 mm

Glasfalzeinlage
fiir hohe Glasleiste

Name reinforcement reinforcement reinforcement rebate insert
for high glazing bead
- w P
7 z’g
Zeichnung % 2
Drawing £ g: o
Werte lg=13,0cm* lg = 22,0 cm* lg=17,1cm*
Values ly =92 cm* Iy = 16,8 cm* Iy = 13,3 cm*
Zubehor
Ancillaries M373 A330 M472 J093
Bezeichnung |Glasfalzeinlage fiir |Alu-Vorsatzschale |Schwellenverbinder |T-und X-Verbinder
Glasleistenadapter flir A342/A343
Name rebate insert aluminium cladding |connector for t and x connector
for glazing adaptor threshold
Zeichnung
Drawing
Values E: 355 mm
S: 175 mm
Zubehor
zubehor [ J095 J161 1058 M175
Bezeichnung |X-Verbinder einteilig |T-Verbinder einteilig |Dammkern Windstopp
Name X connector t- connector insulating block wind-stop
single piece single piece
Zeichnung
Drawing
Values
Zubehor
Zubehdr J116 J118 S055 S056
Bezeichnung |Dichtkissen Dichtkissen Schraube Schraube
fiir A342 fiir A341
Name sealing pad sealing pad screw screw
Zeichnung
Drawing
Val 5,0 x 70 mm 5,0 x 90 mm
alues fiir T- Verbindung fiir T- Verbindung
Zubehor
Ancillaries S057
Bezeichnung |Senkschraube

Name countersunk screw
Zeichnung
Drawing
4,8 x 38 mm
Values fiir T- und

Kreuzverbindung

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.1.2

Seite
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profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung
21 Systemubersicht

2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88300 Fliigelsprosse 68 mm / sash rail

88

68

88300

88300---2L

88300---2S

BT

21

"\\ 0

/ 0

21

weily
white

weill mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals

weil} oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals

88301 Fliigelsprosse 100 mm / sash rail

88
N
0 O
S H
o ©
- =5
N
88301 weil} oder foliert
white or foiled
88301---2L weil mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals
88301---2S weilk oder foliert mit schwarzen Dichtungen

white or foiled with black seals

Zubehor
Ancillaries

V312

M371

A327

J090

Bezeichnung

Verstarkung 1,5 mm

Glasfalzeinlage

Alu-Vorsatzschale

Sprossenverbinder

Name reinforcement rebate insert aluminium cladding |sash rail connector
)

Zeichnung

Drawing :[g E .

Werte g =0,3cm* E: 216,6 mm

Values ly=15cm* S: 114 mm

Zubehor

zubenor [ J131 $125/126 |S057

Bezeichnung Kegelkerbstifte Senkschraube

Sprossenverbinder
fur 88270

Name sash rail connector |countersunk screw |countersunk screw
Zeichnung
Drawing &
4,8 x 38 mm

\\//\‘I;;Sees fur Vervinder Set fiir T- und

J090/J131 Kreuzverbindung
Zubehor
Ancillaries V314 M371 A328 J091

Bezeichnung

Verstarkung 2,0 mm

Glasfalzeinlage

Alu-Vorsatzschale

Sprossenverbinder

Name reinforcement rebate insert aluminium cladding |sash rail connector
35
r gl
Zeichnung NT
Drawing «
Werte lg =84 cm* E: 280,6 mm
Values ly =57 cm* S: 146 mm
Zubehor
Zubehdr T 132 $127/128 [S057
Bezeichnung Kegelkerbstifte Senkschraube

Sprossenverbinder
fur 88270

Name sash rail connector |countersunk screw |countersunk screw
Zeichnung
Drawing
4,8 x 38 mm
\\//\{a‘:;gees fir Vervinder Set fiir T- und

J091/J132

Kreuzverbindung

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.1.2
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

21

Systemubersicht

2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

88471 Stulpprofil 62 mm / floating mullion profile

106,5

62

29

(3

h
[
|

88471---2L

88471---2S

L

weill mit lichtgrauer Mitteldichtung fir Alu-Vorsatzschale
white with light grey centre seals for aluminium cladding

‘19 ‘14‘

weill mit schwarzer Mitteldichtung fir Alu-Vorsatzschale
white with black centre seals for aluminium cladding

weil} mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals

weil} oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals

88472 Stulpprofil 80 mm / floating mullion profile

86,5

Zubehor
zubener [ Y316 A051 M366D/L | M367D/L
Bezeichnung |Verstarkung 1,5 mm |Alu-Vorsatzschale Stulpendkappe Stulpendkappe bei

mit Kragen Set

Alu-Vorsatzschale Set

Name reinforcement aluminium cladding |floating mullion floating mullion end
end cap with collar |cap at alu cladding
Zeichnung ke oz
Drawing o o
Werte E: 221,1 mm
Values S: 107 mm
Zubehor
Zubehor | M365D/L M107 M108 M179
Bezeichnung |Stulpendkappe Stulpendkappe Stulpendkappe Windstopp
innen inkl. Schrauben|aussen mit Kragen |aussen fiir Aluschale
Name floating mullion end  |floating mullion end |floating mullion end |wind-stop
cap inner incl. screw |cap alu cladding cap outer with collar
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Zubehor
Ancillaries M480R/L
Bezeichnung |Endkappe Wetter-
schenkel fiir A335
Name end cap weather bar
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Zubehor
zubener [ Y347 A052 M369D/L | M370D/L

Bezeichnung

Verstarkung 2,0 mm

Alu-Vorsatzschale

Stulpendkappe Set
mit Kragen Set

Stulpendkappe bei
Alu-Vorsatzschale Set

[ y Name reinforcement aluminium cladding |floating mullion floating mullion end
end cap with collar |cap at alu cladding
p—
Zeichnung J
Drawing g[ NT
Werte g =2,3cm* E: 257,1 mm
Values Iy =4,8cm* S: 125 mm
Zubehor
Zubehor | M368D/L M110 M111 M179
Bezeichnung |Stulpendkappe Stulpendkappe Stulpendkappe aussen |Windstopp
innen inkl. Schrauben|aussen mit Kragen |fiir Alu-Vorsatzschale
Name floating mullion end  |floating mullion end |floating mullion end |wind-stop
cap inner incl. screw |cap outer with collar |cap alu cladding
Zeichnung
Drawing
88472---1L weil mit lichtgrauer Mitteldichtung fiir Alu-Vorsatzschale
white with light grey centre seals for aluminium cladding
. . . . . Werte
88472---1S weill mit schwarzer Mitteldichtung fiir Alu-Vorsatzschale Values
white with black centre seals for aluminium cladding
. o . Zubehor
88472---2L. weill mit lichtgrauen Dichtungen Ancillaries M480R/L
white with light grey seals Bezeichnung |Endkappe Wetter-
schenkel fiir A335
88472---2S weil oder foliert mit schwarzen Dichtungen Name end cap weather bar
white or foiled with black seals
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Auslegung November 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.1.2 15




System 88 Mitteldichtung

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

f 1
pN\'ERNATIONAL PROFILE GROUP

Entwasserungszubehor / drainage ancillaries

M459

M450

G008

T005

\

Verwendung |Schlitzkappe Verwendung |Entwasserungskappe Verwendung |Dichtring fur Verwendung |Fréser fiir Dichtring G008
Erhéltlich in RAL Ténen 10 x 14 mm Entwasserungskappe use milling cutter for sealing ring
ahnlich Folienfarben bei Alu Vorsatzblende M450
use water slot cap weil} oder schwarz use sealing ring for drainage cap
Available in RAL tones use drainage cap / white or black
similar to foils colors
Montagezubehor / coupling ancillaries
Verwendung |fiir Diibelkammeradapter
M136
use for dowel chamber adapter
X M136
)
o
i S059 7,5 x 82 mm
S060 7,5 x 102 mm
S0617,5x 122 mm
S062 7,5 x 132 mm
Verwendung |MaRchecker Verwendung |Auflaufbock Verwendung |Dibelkammeradapter Verwendung |Montageschrauben Kopflos S063 7,5 x 152 mm
use measurement check use sliding support use dowel chamber adapter use coupling screws headless $064 7,5 x 182 mm
S065 7,5 x 212 mm
Verwendung mit Montage- S066 7,5 x 252 mm
schrauben S059 bis S067 S067 7,5 x 302 mm
use with assembly screws
AN
Verwendung |Montagebuigel Verwendung |Montagebuigel Verwendung |Nutabdeckprofil Verwendung |Falzwinkel
use mounting cleat use mounting cleat use groove cover profile use rebate angle
Werkzeuge / tools
Verwendung |Bohrlehre Verwendung |Bohrlehre Verwendung |Bohrlehre Verwendung |Bohrlehre fiir T- und Verwendung |Bohrlehre fiir
use fiir Schwellen A342/A343 use fiir Schwelle A341 use fiir Schwellen A342/A343 use Kreuzverbinder J092 use Sprossenverbindung
arilling jig drilling jig drilling jig drilling jig drilling jig
for door threshold for door threshold
kS ..
3
Verwendung |Bohrlehre fiir T- und Verwendung |Bohrlehre
use Kreuzverbinder J094/J095 - | |se flir Montageclip M569
J160/J161 drilling jig
drilling jig
for door threshold
Auslegung November 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten!

mafstabgerecht
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Systemubersicht
2.1.3 Nebenprofile und Zubehor

88700 Verbreiterung 15 mm / extension profile

X
[ J[] <
> J
o o= )( I [ \
{: JL I %
! 88 | \
~
88700 weil}, creme oder foliert

white, cream or foiled

88701 / 88706 Verbreiterung 30 mm / extension profile

4 ST

G JL

X

30

4L I J]

88

88701

weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled

88706 weily, creme oder foliert
beschnitten White, cream or foiled

88702 / 88707 Verbreiterung 60 mm / extension profile

P

60

G dL 4L JL J]

88

88702

weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled

88707 weily, creme oder foliert
beschnitten White, cream or foiled

Zubehor
Ancillaries G019 G020
Bezeichnung [Hauptabdeckung fiir |Stirnabdeckung fiir
\Verbreiterungen Verbreiterung
Name
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Zubehor
zubehor | Y399 A120 M301 M302
Bezeichnung [Verstarkung 1,56 mm |Blindige Abdeckkappe Abdeckkappe
Alu-Vorsatzschale gerade
Name reinforcement Flush aluminium end cap cap straight
cover
Zeichnung r‘i’q
Drawing {g E
Werte g =0,5 cm*
Values lw =12 cm*
Zubehor
Ancillaries M303 G019 020
Bezeichnung [Abdeckkappe Hauptabdeckung fiir |Stirnabdeckung fiir
schrag Verbreiterungen Verbreiterung
Name cap bevelled
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Zubehor
zubehor | V388 A121 M301 M306
Bezeichnung [Verstarkung Biindige Abdeckkappe Abdeckkappe
1,25 mm, geschweilt |Alu-Vorsatzschale gerade
Name reinforcement Flush aluminium end cap cap straight
welded cover
Zeichnung
Drawing
Werte lg = 4,2 cm*
Values lw=0,9 cm*
Zubehor
zubeher | M307 G019 G020
Bezeichnung [Abdeckkappe Hauptabdeckung fiir |Stirnabdeckung fiir
schrag Verbreiterungen Verbreiterung
Name cap bevelled
Zeichnung
Drawing
Werte
Values

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register
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Systemubersicht
2.1.3 Nebenprofile und Zubehor

88703 / 88708 Verbreiterung 120 mm / extension profile

,2

e

120

s 4L JL, ]

88
88703 weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled
88708 weil}, creme oder foliert

beschnitten White, cream or foiled

Zubehor
Zubehér V388 A124 M301 M308
Bezeichnung [Verstarkung Biindige Abdeckkappe Abdeckkappe
1,25 mm, geschweil’t|Alu-Vorsatzschale gerade
Name reinforcement Flush aluminium end cap cap straight
cover
Zeichnung
Drawing
Werte g =4,2cm*
Values lw=0,9 cm*
Zubehor
Zubehér M309 G019 G020
Bezeichnung [Abdeckkappe Hauptabdeckung fiir |Stirnabdeckung fiir
schréag Verbreiterungen Verbreiterung

Name cap bevelled

. NG
Zeichnung
Drawing
Werte
Values

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register
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Systemubersicht
2.1.3 Nebenprofile und Zubehor

76700 Verbreiterung 15 mm / extension profile

15
—

,2

-

76 ‘

76700

weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled

76701 / 76710 Verbreiterung 30 mm / extension profile

H v u
‘ n n ’

3
76 ‘
76701 weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled
76710 weil}, creme oder foliert

beschnitten White, cream or foiled

76702 / 76711 Verbreiterung 60 mm / extension profile

X
\
3
76
76702 weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled
76711 weil}, creme oder foliert

beschnitten White, cream or foiled

Zubehor
Ancillaries G019 G020
Bezeichnung [Hauptabdeckung fiir |Stirnabdeckung fiir
\Verbreiterungen Verbreiterung
Name
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Zubehor
Zubehdr [ Y312 A120 M301 M302
Bezeichnung [Verstarkung 1,56 mm |Blindige Abdeckkappe Abdeckkappe
Alu-Vorsatzschale gerade
Name reinforcement Flush aluminium end cap cap straight
cover
Zeichnung
Drawing
Werte g =0,3 cm*
Values lw=1,5cm*
Zubehor
zubehsr | M303 G019 G020
Bezeichnung [Abdeckkappe Hauptabdeckung fiir |Stirnabdeckung fiir
schrag Verbreiterungen Verbreiterung
Name cap bevelled
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Zubehor
zubeher | V314 A121 M301 M306
Bezeichnung [Verstarkung 2,0 mm, |Biindige Abdeckkappe Abdeckkappe
geschweil’t Alu-Vorsatzschale gerade
Name reinforcement Flush aluminium end cap cap straight
welded cover
5
i
Zeichnung J
Drawing o
Werte Ig = 8,4 cm*
Values lw=57 cm*
Zubehor
zubehsr | M307 G019 G020
Bezeichnung [Abdeckkappe Hauptabdeckung fiir |Stirnabdeckung fiir
schrag Verbreiterungen Verbreiterung
Name cap bevelled
Zeichnung
Drawing
Werte
Values

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register
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Systemubersicht
2.1.3 Nebenprofile und Zubehor

76703 / 76712 Verbreiterung 120 mm / extension profile

: SR
(

el

2

et

120

4L 4L J]

76

76703

weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled

76712 weil, creme oder foliert
beschnitten White, cream or foiled

76704 Bodeneinstand 45 mm / base single-column

I
It

53
45

I 10

76

76704

Recycling, innere Sichtflache weil oder creme
recycling, inside white or cream

76706 Bodeneinstand 45 mm / base single-column

53
45

10 1

76

76706

Recycling, innere Sichtflache weil
recycling, inside white

Zubehor
zubehdr | V314 A124 M301 M308
Bezeichnung [Verstarkung 2,0 mm, |Biindige Abdeckkappe Abdeckkappe
geschweil’t Alu-Vorsatzschale gerade
Name reinforcement Flush aluminium end cap cap straight
cover
) N
Zeichnung J
Drawing p
Werte Ig =84 cm*
Values ly=5,7 cm*
Zubehor
Zubehsr | M309 G019 G020
Bezeichnung [Abdeckkappe Hauptabdeckung fiir |Stirnabdeckung fiir
schréag Verbreiterungen Verbreiterung
Name cap bevelled
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Zubehor
Zubehér V114 M301 M304 M305
Bezeichnung [Verstarkung 1,5 mm |Abdeckkappe Abdeckkappe Abdeckkappe
gerade schrag
Name reinforcement end cap cap straight cap bevelled
25
Zeichnung
Drawing of ]
Werte Ig=19cm*
Values lw= 1,4 cm*
Zubehor
Ancillaries G129
Bezeichnung [Abdichtung
Gewerkeloch
Name
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Zubehor
Zubehor V114 M301 M304 M305
Bezeichnung [Verstarkung 1,5 mm |Abdeckkappe Abdeckkappe Abdeckkappe
gerade schrag
Name reinforcement end cap cap straight cap bevelled
25 0
| N
Zeichnung
Drawing ol Ll
Werte Ig =1,9 cm*
Values lw= 1,4 cm*
Zubehor
Ancillaries G129
Bezeichnung [Abdichtung
Gewerkeloch
Name
Zeichnung
Drawing
Werte
Values

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register
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System 88 Mitteldichtung
2.1 Systemubersicht

p ro fl ne 2.1.3 Nebenprofile und Zubehor

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

76705 Bodeneinstand 150 mm / base single-column e Lo V317 M301 M310 M311
Bezeichnung [Verstarkung 2,0 mm |Abdeckkappe Abdeckkappe Abdeckkappe
| . gerade schrag
IL Name reinforcement end cap cap straight cap bevelled
2 g
NS — | \
Zeichnung J
Drawing 2
S—
Werte Ig = 4,8 cm*
Values ly= 2,3 cm*
Zubehor
Ancillaries G129
Bezeichnung [Abdichtung
Gewerkeloch
© Name
2 o
L 2
Zeichnung @
Drawing
Werte
Values
g
76
76705 Recycling, innere Sichtflache weil oder creme
recycling, inside white or cream
76708 Bodeneinstand 50 mm / base single-column e O V407 G129
Bezeichnung [Verstarkung 2,0 mm |Abdichtung
‘ Gewerkeloch
LL m ﬂ L@ Name reinforcement
Zeichnung
) Drawing
@
v o
el
Werte g =1,0 cm*
Values lw=0,7 cm*
55
76708 Recycling, innere Sichtflache weil
recycling, inside white
76709 Bodeneinstand 100 mm / base single-column e O V299 V075 G129
Bezeichnung [Verstarkung 1,5 mm |Verstarkung 1,5 mm |Abdichtung
‘ Gewerkeloch
LL Lm ﬂ L@ Name reinforcement reinforcement
Zeichnung @
Drawing E
Werte Ig=1,8cm* g =4,1cm*
- Values ly=0,6 cm* Iy =1,0 cm*
oo
o o
- e
55
76709 Recycling
recycling
Auslegung November 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.1.3 5
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2.1 SystemuUbersicht
2.1.3 Nebenprofile und Zubehor

76754 Bankanschluss 20 mm / bank connection

\ ( [
L QWED:] g =
| 21 | 46 .

76754

Recycling
recycling

76753 Bankanschluss 35 mm / bank connection

) LJ

o g ¢
@
| 21 46
76753 Recycling
recycling

88753 Bankanschliss 58,1 mm / bank connection

g
iy

58,1

o Ao

2 1 |
88753 Recycling
recycling

Zubehor

Zubehér S092 G128 G129

Bezeichnung [Montagebligel Abdichtung Abdichtung
Gewerkeloch Gewerkeloch

Name mounting cleat
S
Zeichnung @
Drawil B
rawing [
Werte
Values
Zubehor
o S092 G128 G129
Bezeichnung (Montagebligel Abdichtung Abdichtung
Gewerkeloch Gewerkeloch

Name mounting cleat
)
Zeichnung
Drawii B
rawing [
Werte
Values

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register
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System 88 Mitteldichtung

2.1 SystemuUbersicht
2.1.3 Nebenprofile und Zubehor

76750 Anschlussprofil 20 mm / connection profile

i

|12| 20 44

S0 L /]

28,5

76750 weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled

76751 Anschlussprofil 30 mm / connection profile

o0 ( J|

38,5

| 12 | 20 44

76751  weil, creme oder foliert
white, cream or foiled

76752 Anschlussprofil 50 mm / connection profile

o0 G ]

50
58,5

LI

12 20 44

76752 weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled

76762 Anschlussprofil 20 mm / connection profile

28,5

i

|8,4| 15 52,6

76762  Recycling

recycling

76764 Sohlbankprofil 20 mm / laminate connecting

\ G129

‘j\[\ﬁr)u JJ Abdichtung

Gewerkeloch
1)
[ o
o Y
«
20,8 @

76764  Recycling

76756 Anschlussprofil 14 mm / connection profile

g ol

|8,8 46 | ‘

71,6

76756 Recycling

recycling

76757 Anschlussprofil 27,5 mm / connection profile

15

o 0  J]

A1

52 39

27,5
35,8

76757  weil, reme oder foliert
white, cream or foiled

76755 Anschlussprofil 50 mm / connection profile

/H—__fﬂﬁu’ J

50
58,5

I

20 55,9

76755 weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled

76763 Anschlussprofil 35 mm / connection profile

Y L J

35
43,5

|8,4| 15 52,6

76763  Recycling

recycling

76765 Sohlbankprofil 35 mm / laminate connecting

G129

: |
ﬁ[_|,[=)M$ ,\—U Abdichtung

Gewerkeloch

43,5

= &

20,8

recycling 76765  Recycling
recycling
Auslegung November 2017 Abbildungen nicht Register

Technische Anderungen vorbehalten!

mafstabgerecht 2.1.3




System 88 Mitteldichtung
2.1 Systemubersicht

p ro fl ne 2.1.3 Nebenprofile und Zubehor

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

76758 Fensterbank 80 mm / window sill

144

80 64

e ————

CJdl

76758 weil, creme oder foliert
white, cream or foiled

20

25,5

76759 Fensterbank 40 mm / window sill
53

40

]

'

76759  weil oder foliert
white or foiled

76760 Fensterbank 65 mm / window sill

113,5

65

76760  weil oder foliert
white or foiled

76766 Fensterbankanschluss 62 mm / window sill

42

30

62

76766  weil oder foliert
white or foiled

Auslegung November 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.1.3 8
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Systemubersicht
2.1.3 Nebenprofile und Zubehor

76604 Kopplungsleiste / coupling bead

92

88

-

©
~
=

8350

white,

88605 / 88610 H-Kopplung / h coupling

weil3, creme oder foliert

cream or foiled

105,8

7
g

88

T, .
C ”
~Z o ]
U
_/
88605 weil}, creme oder foliert
88610 white, cream or foiled

beschnitten

V470 Kopplungsstahl / aluminum coupling

105,5
26,5 20 50
. ’ Crzzzzzzzzzzz2)
A (I,
g Y Gz7777777777777777777777.

V470 pressblank

semimachined

lw= 69,3cm?

ls= 48cm?

76606 Kopplungsfeder / coupling spring

4.8
~
76606 weil oder schwarzbraun
white or black brown
Zubehor
zubeher [ Y331 V405 A208 A249
Bezeichnung [Verstarkung 2,5 mm |Verstérkung 2,5 mm |Alu-Vorsatzschale Alu Klipsprofil

Name reinforcement reinforcement aluminium cladding |aluminum profile by
Zeichnung j = ‘j I = \il W
Drawing gLa = 1 ]
Werte g =1,0cm* lg= 1,2cm* E =162 mm E=112mm
Values lw = 10,0 cm* Iy = 15,0 cm* S= 82mm S= 34mm
Zubehor
zubehor [ §043 S044 S045 S046
Bezeichnung [Montageanker Montageanker Montageanker Montageanker
zu V330 zu V330 zu V331 zu V331
Name fixing bracket fixing bracket fixing bracket fixing bracket
. a”ap
Zeichnung
Drawing \\
Werte
Values
Zubehor
zubehsr [ M343 S075 M364T G220
Bezeichnung [Glasfalzeinlage Schraubnippel Dichtteil Dichtpad
zu A249 mit Klebeband fiir 88605 / 88610

Name rebate insert screw nipple Sealing element fixing bracket
with adhesive tape

Zeichnung

Drawing =/

Werte

Values

Zubehor

Zubehdr [ A235 G176 1016 5275

Bezeichnung [AuRenabdeckung Dichtung fiir Dammkern Montageanker
AuRenabdeckung

Name outside cover gasket insulation core anchor for coupling
for outside cover

Zeichnung

Drawing

Werte E =136,1 mm

Values S= 33,5mm

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register
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2.1 SystemuUbersicht
2.1.3 Nebenprofile und Zubehor

8340 Variable Eckkopplung / variable bay pole

106

weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled

8340

8341 Variable Eckkopplung / variable bay pole

90

weif3, creme oder foliert
white, cream or foiled

8341

8355 Eckkopplung 90° / bay pole

i 103,8 )
=\ ‘|
/
—
o~
8
e
r ﬁ | ,]
8355 weil}, creme oder foliert

white, cream or foiled

Zubehor
zubehr | \/265 S081 1042 A249
Bezeichnung [Verstarkung 2,0 mm, |Anker fiir Kopplung |Dammkernset Alu Klipsprofil
geschweilt 90° und Variabel fir 8340
Name reinforcement anchor for coupling |insulation core set |aluminum profile by
welded 90° variable
Zeichnung W
Drawing
Werte g =87 cm* E =112 mm
Values Iy = 8,7 cm* S= 34mm
Zubehor
Ancillaries S075
Bezeichnung [Schraubnippel
zu A249
Name screw nipple
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Zubehor
Zubehor 1043 A249 S075
Bezeichnung [Ddmmkernset Alu Klipsprofil Schraubnippel
fiir 8341 zu A249
Name insulation core set |aluminum profile by |screw nipple
Zeichnung % W
Drawing @
Werte E=112mm
Values S= 34mm
Zubehor
zuehsr | Y263 M344 S081 1040
Bezeichnung (Verstarkung 2,0 mm, |[Endkappe 90° Anker Dammkernset
geschweil’t Kopplung fiir Kopplung 90° fur 8355
Name reinforcement end cap anchor insulation core set
welded for 90° coupling for coupling 90°
B
I
Zeichnung J
Drawing |
Werte lg = 14,4 cm*
Values lw= 14,4 cm*
Zubehor
Zubehsr | A249 S075 Z052
Bezeichnung [Alu Klipsprofil Schraubnippel purenit Sockelprofil
zu A249
Name aluminum profile by |screw nipple purenit socle profile
Zeichnung W
Drawing
Werte E=112mm
Values S= 34 mm

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.1.3
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Systemubersicht

2.1.3 Nebenprofile und Zubehor

8356 Eckkopplung 135° / bay pole

Zubehor

Zubehsr | \/262 $082 1041 A249

Bezeichnung [Verstarkung 2,0 mm Anker Dammkernset Alu Klipsprofil
fir Kopplung 135°  |fiir 8356

Name reinforcement anchor insulation core set  |aluminum profile by
for coupling 135°
Zeichnun
Drawing ¢ W
Werte g =7,6 cm* E =112 mm
Values lw=7,6cm* S= 34mm
Zubehor
Alrjwillaries S075
Bezeichnung [Schraubnippel
zu A249

Name screw nipple
Zeichnung g
Drawing
Werte

8356 weil} oder foliert Values

white or foiled
A g A Zubeho
76802 Rollladenabrollleiste / rolling shutter tipping bead |4u0%for G085 V332
112.7 Bezeichnung [Burstendichtung Verstarkung 1,5 mm
I Name brush gasket reinforcement

v]: —

¥ Tlr e s

- < | l 1 Zeichnung

‘ [5 j E EIU Drawing L g
2

Wert I =0,1cm?*

76802 weil} oder schwarzbraun Va?u:.? va =57 cm*

white or black brown
76800 Rollladen Abrollleiste / roller shutter rolling strip
38,2
e
76800 weil}, creme oder schwarzbraun
white, cream or black brown
76801 Anschlussprofil / connection profile
‘ 46,7
| .
IO d-
N~
76801 weil}, creme oder schwarzbraun
white, cream or black brown
Auslegung November 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten!

mafstabgerecht
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System 88 Mitteldichtung
2.2. Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.1 Offnungsarten

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Fenster (Innenansicht)

Festfeld Dreh-Fenster Kipp-Fenster Drehkipp-Fenster

JF

Drehkipp-Fenster mit Dreh-Drehkipp-Fenster
festem Pfosten Stulpausfiihrung

Fenstertiiren (Innenansicht)

Drehkipp-Tur Drehkipp-Tur Dreh-Drehkipp-Tur Drehkipp-Tur
mit festem Pfosten Stulpausfihrung mit festem Pfosten

+

Parallel-Schiebe-Kipptir

A+

innen 6ffnend

———— aulden 6ffnend

Auslegung September 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.21 1




System 88 Mitteldichtung
2.2. Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.1 Offnungsarten

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Fenstertliren mit Schwelle barrierefrei (Innenansicht)

Dreh-Tir auften 6ffnend
mit Pfosten und

Drehkipp-Tur Dreh-Tur mit Pfosten feststehendem Seitenteil Dreh-Tur mit Stulp
AN
AN +
/
/
Dreh-Tur Drehkipp-Tur Dreh-Tlr auften 6ffnend Drehkipp-Tur und
mit Pfosten mit Pfosten Dreh-TUr mit Stulp
AN /
AN /
/ AN
/ AN
Dreh-Tur Dreh-Tur und Drehkipp-Tur mit Dreh-Tur mit Pfosten
aufien o6ffnend Drehkipp-Tur mit Pfosten Pfosten und fest- mit feststehendem
stehendem Seitenteil Seitenteil
innen offnend
———— aufen o6ffnend
Auslegung September 2015 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! - 2.21 2
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System 88 Mitteldichtung

2.2.  Systemtechnik
2.2.1 Offnungsarten

Fensterformen (Innenansicht)

Rechteck Dreieck
1 schrage Kante Vieleck
P e

Schrag

Vieleck

~

Rund

Vieleck

7N

Korbbogen Stichbogen Spitzbogen Rundbogen
Auslegung September 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.2.1 3




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

L 78 |
| | - *
I, -Wert {1
Rahmen 88171* E:
Stahl V306* 2.3
oder V303 2.2
V307 2.9 ©
V308 3.4 [<s}
V309 2.5
V310 3.2
V327 1.8
V328 2.0 =
V329 21
V384 0.7 =
Y i B
50
I 92 |
W Wert] Oy
Rahmen  |88172* =
Stahl V389* 3.4
oder V388 0,9
V390 1.9 —
(=
=
rl_. L_JLJUU
| 64 |
‘ 104 |
I, Wert )
Rahmen 88173* E:
Stahl V392* 3.3
oder V391 1.9
=
(=
rl_.
I
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 1




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

+ ] +
I,-Wert
Pfosten 88371*
Stahl V314* 5.7
I,-Wert
Pfosten 88372*
Stahl V319* 9.6
oder V318 7.0
‘ 124 ‘
] T m)
l,-Wert &
Pfosten 88373
Stahl V322* 16.8
oder V323 9.2
V324 13.3

il =
%@wuwu@ﬂ
| 68

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 2




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

1,-Wert

T
22

Rahmen 88171*

Stahl V306*
oder V303
V307
V308
V309
V310
V327
V328
V329
V384

110

88

ONNSWNWNNN
N_OooNOTR~RONW

T

Fligel 88270*

Stahl V303*
oder V300
V306
V385

anON
NWNN

120

1,~-Wert

]

Rahmen 88171*

Stahl V306*
oder V303
V307
V308
V309
V310
V327
V328
V329
V384

~N—_,OoNORRON®W

ONNSWNWNNN

[

Fligel 88271*

Stahl V303*
oder V300
V306
V307
V308
V327
V328
V385

G2 =N
NoOohOwON

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 3




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

120

1,-Wert

T
22

Rahmen 88171*

Stahl V306*
oder V303
V307
V308
V309
V310
V327
V328
V329
V384

110

88

ONNSWNWNNN
N_OooNOTR~RONW

L TE

Fligel 88272*

Stahl V303*
oder V300
V306
V307
V308
V327
V328
V385

N2 =N
NoohoOwON

150,5
78 72,5

1,~-Wert

]

Rahmen 88171*

Stahl V306*
oder V303
V307
V308
V309
V310
V327
V328
V329
V384

ONNSWNWNNN
N_OooNOTR~RONW

Fligel 88274*

Stahl V314*
oder V326

]
Lﬂ
@

oo
oN

\ 42 \ 89 \

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 4




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.2  Systemtechnik

2.2.2 Fenster-Systemschnitte

42

130
92
I,-Wert —
Rahmen (88172 =
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9
V390 1.9
Fliigel 88270*
Stahl V303* 2.2
V300 0.7
V306 2.3 =
V385 5.2 E:
=
rl_.
134
92
1,~-Wert
Rahmen 88172
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9
V390 1.9
Fliigel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2

22

88

110

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register

2.2.2

Seite

5




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

134
92 ‘ 42
1,-Wert —
Rahmen  |88172* (=
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9
V390 1.9
Fliigel 88272
Stahl V303 2.2 =
oder V300 1.0 -~
V306 2.3 =
V307 2.9
V308 3.4 =
V327 1.8
V328 2.0 =
V385 5.2
I
166
92 ‘ 74
Iw-Wert LI— [ ][_l[_l \\A
Rahmen  |88172* = N
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9 (
V390 1.9 = i
Fliigel 88274* - /
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0 EI: (\
N
A
(= —— 7
| I Y —
| 56 |
I T
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 6




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

142
104 38
I,-Wert —
Rahmen  |88173* (=
Stahl V392* 3.3
oder V391 1.0
Fliigel 88270*
Stahl V303 2.2 =
V300 0.7 ~
V306 2.3 =
V385 5.2 E:
=
rL_.
146
104 ‘ 42
1,-Wert —
Rahmen  |88173* (=
Stahl V392* 3.3
oder V391 1.0
Fligel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9 =
V308 34
V327 1.8 EIZ
V328 2.0
V385 5.2 =
I
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 7




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

145
103,5 45 N
‘ N
I,-Wert — h
Rahmen  [88173* (=
Stahl V392* 3.3
oder V391 1.0
Flugel 88272
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 23
V307 2.9 =
V308 34
V327 1.8 [CZ
V328 2.0
V385 5.2 =
I
178
104 | 74
I,-Wert —
Rahmen  |88172* =
Stahl V392* 3.3
oder V391 1.0
Fliigel 88274*
Stahl V314 5.7
oder V326 5.0 EI:
=
rL_.
I
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 8




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

i A

174
38 98 38
1,-Wert
Flugel 88270*
Stahl V303* 2.2
oder V300 0.7
V306 2.3
V385 52
Pfosten 88371*
Stahl V314* 5.7
Fligel 88270*
Stahl V303* 2.2
V300 0.7
V306 2.3
V385 52
\ 53,2 26| 53,2 \
182
42 98 42
1,~-Wert U \\A
Fligel 88271* I Z > )\
Stahl V303* 2.2 l !
oder V300 1.0
V306 2.3 E ZG
V307 2.9
V308 34 I
V327 1.8
V328 2.0
V385 52
Pfosten 88371*
Stahl V314* 5.7
Fligel 88271*
Stahl V303* 2.2
V300 1.0
V306 23
V307 2.9
V308 34
V327 1.8
V328 2.0
V385 52
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 9




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

1
182
42 98 42
| |
1,-Wert
Fliigel 88272* [\,-/VQ\\_A
oder V300 1.0
V306 23
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2
Pfosten 88371*
Stahl V314* 5.7
Fligel 88272*
Stahl V303* 2.2
V300 1.0
V306 23
V307 29
V308 3.4
V327 1.8
V328 20
V385 5.2
246
74 | 98 | 74
| |
1,~-Wert
Fligel 88274* U{{ E\\AS
Stahl V314* 5.7 :\
= 2
Plosten | 88371 0 [
Stahl V314* 5.7 =/ %
.0 9.0
Fliigel 88274 L
Stahl V314* 57 12, =i 12,
V326 5.0 \ ] —Sa \
snllEEEEE=l
Y7 &
= |0J==—=

| 26 | 89 |

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 10




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

174

1,-Wert
Fliigel 88270* L/y
(|

Stahl V303*
oder V300
V306
V385

Pfosten 88372

Stahl V318*
V319

Fligel 88270*

Stahl V303*
V300
V306
V385

aNON
NWNN

©oN
oo

12

| s
'olllll,,,,l/ A
i

|
—
—
53,2 26 |

aNON

(9
1]

182

1,~-Wert

Fligel 88271*

Stahl V303*
oder V300
V306
V307
V308
V327
V328
V385

Pfosten 88372*

Stahl V318*
V319

Fligel 88271*

Stahl V303*
V300
V306
V307
V308
V327
V328
V385

GO =N
Moo hrOwON

©N
oo

N2 =N
NoowhoOwON

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 11




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

i
182
42 ‘ 98 ‘ 42
1,-Wert [\_,/ \\A

Fliigel 88272* 7 Q
Stahl V303* 2.2 @
oder V300 1.0

V306 2.3

V307 2.9

V308 3.4

V327 1.8

V328 2.0

V385 5.2
Pfosten 88372
Stahl V319* 9.6

V318 7.0
Fligel 88272*
Stahl V303* 2.2

V300 1.0

V306 2.3

V307 2.9

V308 3.4

V327 1.8

V328 2.0

V385 5.2

246
74 ‘ 98 ‘ 74
1,~-Wert

Fligel 88274
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0 %ﬁ
Pfosten 88372* /
Stahl V319* 9.6 %{

V318 7.0
Fliigel 88274* q
Stahl V314* 5.7

V326 5.0

NE
"\
U
I

Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 12




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

200
38 124 38

1,-Wert
Flugel 88270* A/b

Stahl V303*
oder V300
V306
V385

Pfosten 88373
Stahl V323*

V322 1
Fliigel 88270*

Stahl V303*
V300
V306
V385

J( )(

aNON
NWNN

>©
N

aNON
NWNN

52

208
42 124 42

1,~-Wert
Flugel 88271* A_,b Q\\A

Stahl V303*
oder V300
V306
V307
V308
V327
V328
V385

Pfosten 88373

Stahl V323*
V322 1

Fligel 88271*

Stahl V303*
V300
V306
V307
V308
V327
V328
V385

GO =N
Moo hrOwON

>©
N

52 | 57 |

N2 =N
NoowhoOwON

Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 13




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

208
42 124 42

1,~-Wert

Fligel 88272

Stahl V303*
oder V300
V306
V307
V308
V327
V328
V385

Pfosten 88373

Stahl V323*
V322 1

Fligel 88272*

Stahl V303*
V300
V306
V307
V308
V327
V328
V385

OGN =N =N
Moo hroOwON

>©
N

N2 =N
NoohoOwON

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 14




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.2  Systemtechnik
2.2.2 Fenster-Systemschnitte

272

74

124 74

I,-Wert
Fligel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Pfosten 88373*
Stahl V323* 9.2
V322 16.8
Fligel 88274*
Stahl V314* 5.7
V326 5.0

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register
1:2 222

Seite

15




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.2  Systemtechnik
2.2.2 Fenster-Systemschnitte

140

1,~-Wert

Fligel 88270*
Stahl V303* 2.2
oder V300 0.7
V306 2.3
V385 5.2

Pfosten 88371*
Stahl V314* 5.7
1,~-Wert

Fligel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2

Pfosten 88371*
Stahl V314* 5.7

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register
222

Seite

16




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.2  Systemtechnik
2.2.2 Fenster-Systemschnitte

1,~-Wert
Fligel 88272
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2
Pfosten 88371*
Stahl V314* 5.7
1,~-Wert
Fligel 88274
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Pfosten 88371*
Stahl V314* 5.7

140

172
74 98

O

il
E
I

34 |

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register
1:2 222

Seite

17




System 88 Mitteldichtung

2.2  Systemtechnik
2.2.2 Fenster-Systemschnitte

profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

136
38 08
1,~-Wert

Fligel 88270*

Stahl V303* 2.2

oder V300 0.7
V306 2.3
V385 5.2

Pfosten 88372

Stahl V318* 7.0
V319 9.6

1,~-Wert

Fligel 88271*

Stahl V303* 2.2

oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2

Pfosten 88372

Stahl V318* 7.0
V319 9.6

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

1:2

Register

2.2.2

Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

140
42 98
1,~-Wert
Fligel 88272
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2
Pfosten 88372*
Stahl V318* 7.0
V319 9.6
172
74 | 98
1,~-Wert
Fligel 88274
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Pfosten 88372
Stahl V318* 7.0
V319 9.6
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 19




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.2  Systemtechnik
2.2.2 Fenster-Systemschnitte

162

124

1,~-Wert

Fligel 88270*

Stahl V303* 2.2

oder V300 0.7
V306 2.3
V385 5.2

Pfosten 88373

Stahl V323* 9.2
V322 16.8

1,~-Wert

Fligel 88271*

Stahl V303* 2.2

oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2

Pfosten 88373

Stahl V323* 9.2
V322 16.8

166
42 124
|
J( - J(
Tnd O &
60

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register

2.2.2

Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.2  Systemtechnik
2.2.2 Fenster-Systemschnitte

1,~-Wert

Fligel 88272

Stahl V303* 2.2

oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2

Pfosten 88373

Stahl V323 9.2
V322 16.8

1,~-Wert

Fligel 88274*

Stahl V314* 5.7

oder V326 5.0

Pfosten 88373

Stahl V323* 9.2
V322 16.8

166

124

198

74

124

]
T

52

Auslegung Juni 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register

2.2.2

Seite

21




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

136
37 62 .37
1,~-Wert
Fligel 88270*
Stahl V303* 2.2
oder V300 0.7
V306 2.3
V385 5.2
Stulp 88471*
Stahl V316* 24
Fligel 88270
Stahl V303* 2.2
oder V300 0.7
V306 2.3
V385 5.2
1,~-Wert
Fligel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2
Stulp 88471*
Stahl V316* 24
Flagel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
Vvass 5.2 * in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 22




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

144
4 62 M
1,~-Wert
Fligel 88272
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2
Stulp 88471*
Stahl V316* 24
Fligel 88272*
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2
1,~-Wert
Fligel 88274
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Stulp 88471*
Stahl V316* 24
Fligel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 23




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

154
37 80 .37
1,~-Wert
Fligel 88270*
Stahl V303* 2.2
oder V300 0.7
V306 2.3
V385 5.2
Stulp 88472*
Stahl V317* 4.8
Fligel 88270
Stahl V303* 2.2
oder V300 0.7
V306 2.3
V385 5.2
1,~-Wert
Fligel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2
Stulp 88472*
Stahl V317* 4.8
Flagel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
Vvass 5.2 * in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 24




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.2

2.2.2 Fenster-Systemschnitte

Systemtechnik

1,~-Wert
Fligel 88272
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2
Stulp 88472
Stahl V317* 4.8
Flagel 88272*
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2
1,~-Wert
Fligel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Stulp 88472
Stahl V317* 4.8
Fliigel 88274
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0

73

73

\!

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register

2.2.2

Seite

25




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

+ +
I 68 |
1,~-Wert [\_’J L\A
Fliigel- 88300* D
sprosse
Stahl V312 1.5
| 100 |
1,~-Wert
N
Flugel- 88301* N
sprosse
Stahl V314 5.7
oo}
0
©
©
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 26




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.2 Fenstertlir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

88

— -
1,~Wert
Fligel 88271* ©
Stahl V303* 2.2 ~
oder V300 0.7
V306 2.3
V385 52
Wetterschenkel |A335*
Schwelle A342* o
. 88 .
o
o ~
N ~
1,~-Wert Al
Fligel 88274
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Wetterschenkel |A335*
Schwelle A342* ol
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 27




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.2 Fenstertlir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

)

et —
|
1,~Wert
Fligel 88271* 1IN -
Stahl V303* 2.2 © N~
oder V300 0.7 ©
V306 2.3 H
V385 5.2 _ == R |
Wetterschenkel | A336* '
©
AN ©
Schwelle A343* ‘\@7 o
=
I .
O ~
N ~
1,~Wert Al
Fligel 88274
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Wetterschenkel |A336*
Schwelle A343*
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 28




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

134
92 . 42
Iw-Wert l.l_ I I \\A
N
Rahmen (88172 (= \\ N
Stahl V389* 3.4 —
oder V388 0.9 s
V390 1.9
Fliigel 88271*
Stahl V308* 3.4 e
oder V300 1.0 t ~
V306 2.3 %
V307 2.9 12
V303 22 E= g
V327 1.8 ™
V328 2.0 =
V385 5.2 = ) g
-
N —
| 56 | 57 |
166
92 . 74
Iw-Wert l.l_ I
Rahmen  |88172* (=
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9
V390 1.9
Fliigel 88274*
Stahl V306* 2.3
oder V303 2.2
V307 2.9 =
V308 3.4
V309 25 ﬂ=
V310 3.2
V327 18 =
V328 2.0
V329 21
V384 0.7
| 56
T
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2.2 29




System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.2 Fenstertlir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

208
42 124 42
1,~-Wert
Fligel 88271*
Stahl V308* 34 3 T X m
V307 2.9 = T) Z ; A= S
V303 2.2 ' & 7. e
V327 1.8 il 3 4 a1
V328 2.0 ¢ 7 2 i
V385 5.2 2 é !’
Pfosten 88373* .==;""’II{IIIII!IIIIIIII!IIII{I//;‘ ] ﬂ I
Stahl V323* 9.2 3 - S z
V322 16.8 | ¢ ~ 1 ||
Y [
Flugel 88271* I i | | i S
s v | s &7 2 7
V306 2.3
V307 2.9
V303 2.2
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.2 Fenstertlir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

272
74 124 74

!

1,~-Wert
Fliigel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Pfosten 88373
Stahl V323* 9.2
V322 16.8
Flugel 88274*
Stahl V314* 5.7
V326 5.0
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.2 Fenstertlir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

166
42 124
1,~-Wert
Fligel 88271*
Stahl V308* 3.4
oder V300 1.0
V308 23 i,
V307 2.9 % D
V303 22 7
V327 1.8
V328 2.0
V385 52
Pfosten 88373*
Stahl Vv322* 16,8
V323 9,2
| 57 | 60
198
74 , 124
1,~-Wert u
Flugel 88274*
Stahl V314* 5.7 |
oder V326 5.0 X X I 0
Pfosten 88373*
Stahl Vv322* 16,8
V323 9,2
| 52 |
T 1
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 MaRstab Register Seite
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profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.2  Systemtechnik
2.2.2 Fenstertlir-Systemschnitte

l,~-Wert
Fliigel 88271*
Stahl V308* 3.4
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V303 2.2
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2
Pfosten 88471*
Stahl V316* 24
Flagel 88271*
Stahl V308* 34
oder V300 1.0
V306 2.3
V307 2.9
V303 2.2
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2
1,~-Wert
Fligel 88274
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Pfosten 88471*
Stahl V316* 24
Fligel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0

- =
7 %
7 4
7 A
/ 7
/% 4
/| A
1 4 %
7 A
4 7
/% 4
/| A
] 4 A B
o % 7
:o:l 4 % ]
J;:: ‘ Kz !
2 ‘
12 d|lz
= =
— &
i IS
| 57 |6] 57 |
T T T 1
226
73 73

S S SSSSSSSSSSSSISIOY

,‘n\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

N
N
N
N
N
N
N
k‘\

2
AT

89

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register

2.2.2

Seite

33




rofine

pN\'ERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.2  Systemtechnik
2.2.2 Haustir-Systemschnitte

88

——
|
o
o ~
N ~
1,~Wert -
Fligel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Wetterschenkel |A335*
Schwelle A342* o
. 88 .
| ©
© AN
cv) ~
1,~Wert
Fligel 88276*
Stahl V260* 121
oder
Wetterschenkel |A335*
Schwelle A342* of
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Haustiir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

88

| o
o ~
N ~
1,~Wert -~
Fligel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Wetterschenkel |A336*
Schwelle A343* o
. 88 .
F\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\:
N N
N N
N N
N N
\ \
N N
N N ©
© N \ N
@ \ \ =
~ N N
R N
1,~Wert §\\\\ y
Fligel 88276*
Stahl V260* 121
Wetterschenkel |A336* ©
AN © —1
Schwelle A343* N =
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Haustiir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

166
92 , 74
I,-Wert = [
Rahmen  |88172* =
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9
V390 1.9
Fliigel 88274~ o
Stahl V306* 2.3 A
oder V303 2.2 t
V307 2.9
V308 3.4
V309 2.5 t
V310 3.2 -
V327 1.8
V328 2.0
V329 2.1
V384 0.7
| 56
182
92 , 90
l,-Wert — [
Rahmen  |88172* =
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9
V390 1.9
N *
FIUgeI 88276 '//Illllmmlm
Stahl V260* 121 ’ g
= / ’
’ ’
7 7
2 2
(= ’ ’
a a
| 56 | 105 |
T T 1
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Haustiir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

272
74 124 74

1,~-Wert
Fligel 88274
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
V323 9.2
Fliigel 88274
Stahl V314* 5.7
V326 5.0
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Fenster-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

304
90 124 90

{IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

2z

Y LA/ II IS IS IIIII IS 7IL D)

é
g
%

%

’

%

7

1Y

o ’
7

7

%

%

g
g
%

essrssEEEEEEEE

!IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII 7 /IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII J

| 126 | 52 | 126 |

1,~-Wert
Fligel 88276*
Stahl V260* 12.1
oder
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
V323 9.2
Flugel 88276*
Stahl V260* 121
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Haustiir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

198
74 , 124
1,~-Wert
Fligel 88274
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
V323 9.2
214
90 , 124
1,~-Wert u
Flugel 88276*
Stahl V260* 121 [
oder X Tt X [m
Pfosten 88373
Stahl V322* 16.8 WI/I//,
V323 9.2 g g
’ ’
% 7
2 7
4 2
% 7
% %
4 7
@IlIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII}
| 105 | 60
T T 1
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro f 1ne 2.2.2 Haustiir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

226

1,~-Wert
Fligel 88274
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Stulp 88472*
Stahl V317* 4.8
Flagel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0

258

1,~-Wert
Fliigel 88276*
Stahl V260* 121
oder
StUIp 88472* (/7 27777./77777777777777777777777, 7777777777777 7777777 7777777 )
Stahl V317* 4.8 i ) /

% 2 Y
Fligel  |88276* é é ?
S V2607 121 7 ) ’
| 105 105 |
T 1
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.2  Systemtechnik
2.2.2 Fenstertlr-Systemschnitte aussen 6ffnend

profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

88

1,~-Wert
Fligel 88275*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Wetterschenkel |A335*
Schwelle A342*

/
166
56 , 126

1,~-Wert
Rahmen 88172*
Stahl V389* 34
oder V388 0.9 a

V390 1.9 E:
Fligel 88275* E:
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
JC
T
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Juni 2016 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.2 Fenstertlr-Systemschnitte aussen 6ffnend
\ /
N /
\ /
N /
\ /
?/ \ﬁ
/ \
/ N
/ \
/ N
272
110 52 110

| 53 | 124 | 53 |
1,~-Wert
Flugel 88275*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
V323 9.2
Fligel 88275*
Stahl V315* 5.7
V326 5.0
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p rO fl n e 2.2.2 Fenstertlr-Systemschnitte aussen 6ffnend
N /
N /
N /
N /
\ /
N/
/ N
VI
/ N
/ N
/ N
/ N
226
110 6 110

-
TITIIIIIITN

N
SIS

SETLLLLAN AU LN LAY
N

AT

o,
=

52 52 |
T 1
1,~-Wert
Flugel 88275*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
Stulp 88472*
Stahl V317* 4.8
Fligel 88275*
Stahl V315* 5.7
V326 5.0
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.2 Hausrtir-Systemschnitte aussen 6ffnend
. 88 .
AN
AN
AN
AN
AN
T /
/
/
/
/
ﬁ\«\mw VN
N N
N N
N N —~
N N
N N
N N
S \ \
= \ \ 8
N N -
N N
N N
1,-Wert s\ §
Flugel 88277
Stahl V260* 121 ~
‘ sXa L
Wetterschenkel |A336* §I i i N
Schwelle A343* o -\\) N N
AN
AN
AN
AN
AN
Hit
/
/
/
/
/
182
56 , 126
1,~-Wert
Rahmen 88172*
oder V388 0.9 ] A3 7 7
V390 1.9 E: g g
% %
Fligel 88276* = ? ?
" 7 ’
Stahl V260 121 % 2
oder &z IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIA
(=
AT
| 92 | 69
T T 1
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.2 Hausrtir-Systemschnitte aussen 6ffnend
\
\
\
\
\
Hir
/
/
/
/
/

304
126 52 126

| 69 | 124 | 69
1,~-Wert
Flugel 88276*
Stahl V260* 12.1
oder
Pfosten 88373
Stahl V322* 16.8
V323 9.2
Fligel 88276*
Stahl V260* 121
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.2  Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.2 Hausrtir-Systemschnitte aussen 6ffnend
\ /
N /
\ /
N /
\ /
RN
/ \
/ \
/ N
/ \
258
126 6 126

A

-
TITIIIIIITN

XX

XX

(S

=
S %

%%

IR
K

SETLLLLAN AU LN LAY
N

AT

o,
=

1,~-Wert
Flugel 88276*
Stahl V260* 12.1
oder
Stulp 88472*
Stahl V317* 4.8
Fligel 88276*
Stahl V260* 121

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
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profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 mm Mitteldichtung

2.2  Systemtechnik
2.2.3 Technische Daten

Materialkenndaten

Die Herstellung der Profile erfolgt im Extrusionsverfahren. Eine standige
Fertigungskontrolle sichert Qualitdt und Formgenauigkeit der Profile.

Die Profile erfullen die Anforderungen nach RAL-GZ 716,
techn. Anhang Abschnitt 1.

Material Profile

Formmasse, weil® gemafl DIN EN ISO 1163-1 PVC-U, ELP, 082-50 -T28

Dichte DIN EN ISO 1183 1,46 g/cm?
Schlagzahigkeit bis - 40 °C DIN EN ISO 179 ohne Bruch
Kerbschlagzahigkeit DIN EN ISO 179

(bei Normalklima 23 °C .
nach DIN EN ISO 179) (Probe 1fc) > 45 kdJ/m
Kugeldruckharte 2
(Eindruckzeit 30 sec.) DIN EN ISO 2039-1 100 N/mm
Zugdfestigkeit DIN EN ISO 527 > 40 N/mm?
E-Modul DIN EN ISO 527 > 2500 N/mm?

Formbestéandigkeit in der Warme:

Vicat VST/B (gemessen in Ol) DIN ISO 306 >80 °C
ISO R 75/A (gemessen in Ol) DIN 53461 >69 °C
Linearer Warmeausdehnungs-

koeffizient — 30 °C bis + 50 °C 0,8 x 10" K"

Wichtiger Hinweis

Die auftretenden Langenanderungen, infolge Die gemittelte Langenanderung betragt bei:

Erwarmung der Profile, sind, wie zahlreiche  weilRen Profilen =1,6 mm/m
Einbaubeispiele zeigen, minimal. farbigen Profilen ~ =2,4 mm/m
Warmeleitfahigkeit DIN 52612 0,16 W/mK
Spezifischer Durchgangswiderstand DIN VBE 0303 T3 10°Q cm
Relative Dielektrizitditskonstante DIN 53483 3,3 bei 50 Hz;
2,9 bei 10 6 Hz
Brandverhalten DIN 4102 schwer entflammbar,

selbstverléschend

Wetterechtheit

nach 20 - GJ/m? RAL-GZ 716 Sonneneinstrahlungsenergie; Farbanderung nicht gréRer als
Echtheitszahl 3 des GraumalRstabes nach DIN EN 20105-A02

Wetterbestandigkeit

nach 20 - GJ/m? RAL-GZ 716 Sonneneinstrahlungsenergie;
Abfall der Kerbschlagzahigkeit < 30 % bzw. 2 28 KJ/m?

Besondere Bestdndigkeiten

termitenfest, faulnisbestandig, chemikalienbestandig nach DIN 8061 Bbl 1, z.B. gegen:
Laugen, Sauren, Salze, Salzlésungen, Alkalien, Seewasser, Benzin, Ol, Kalk, Zement,
Abgase aller Art

Physiologisches Verhalten
und Umweltverhalten

inert, neutral. Die Wetterechtheit sowie Chemikalien- und Faulnisbestandigkeit gewahrleisten,
dass bei der Handhabung weder Gesundheits- noch Umweltgefahren bestehen.

Auslegung Juni 2016
Technische Anderungen vorbehalten!
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profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 mm Mitteldichtung

2.2  Systemtechnik
2.2.3 Technische Daten

Profilwanddicke

nach DIN EN ISO 12608-1 Class B

Verstarkungen

Alle Hauptprofile kdnnen nach statischen Anforderungen mit Stahlprofilen verstarkt werden.
DIN EN 10.142/10.147/DX 51D+Z, kaltgewalzte nach DIN 59413/17118 bzw.
DIN EN 10.142/10.147 verzinkt nach DVV 7 Tabelle 4a + 4b

Bearbeitungsmoglichkeiten

bohren, frasen, sagen, feilen, schweillen, schleifen

Rahmenverbindungen

verschweildt, Pfosten / Kdmpfer verschraubt

Offnungsarten

Festverglasung, Dreh-, Dreh-Kipp, Kipp-, Klapp-, Stulp-, Abstellschiebekippfenster,
Parallelschiebekipptiren, Balkontlren, Hausturen.

Mit Ausnahme von Parallelschiebekipptiren kénnen alle Fenster und Tiren in Rundbogen-
oder Stichbogenform hergestellt werden.

Verglasungsarten

Trockenverglasung, Gerader Fligelglasfalz mit anextrudierter Falzdichtung

Glasarten Isolierglas, Glasdicken von 24 bis 48 mm, mit EPDM-Dichtung bis 50 mm, einsetzbar
Glasleisten auf ganzer Lange eingerastet und leicht austauschbar
Dichtungen Anschlag-, Mittel- und Verglasungsdichtung aus EPDM oder TPE; anextrudierte Dichtungen

aus thermoplastischem Material (PCE)

Dichtungsfarbe

Schwarz und lichtgrau (RAL 7035)

Beschlage handelsubliche, nach Beschlagsliste
KammermaR nach Einbauanleitung der Beschlage 12*'mm
Beschlagsbefestigung verschraubt

Fliigelanschlag einfach

Entwéasserung Bohrungen bzw. Langlécher im Falzbereich;
Schlitze durch Entwasserungsvorkammer erfolgen nach unten oder nach vorne
Abdichtung elastisch zwischen Wand-Blendrahmen

Grund-Einputzrahmen

nicht erforderlich

Einbau in Gebaudefront

alle vorkommenden Einbauarten moglich

Profilformen

It. Arbeitsmappe

Oberflichen Farbe weil;
Strukturfarben und Unifarben gemaR Lieferprogramm
Anstrich maglich (nicht erforderlich)

Reinigung und Pflege

Koraclean extra (Farbe weil}), Kéraclean color (Struktur), Wasser und geeignete
Haushaltsreiniger (nicht scheuernd, nicht anlésend). Fir diverse Haushaltsreiniger kdnnen
wir nicht garantieren. PVC-anlésende Reinigungs- und Poliermittel sind nicht zulassig.

Warmedurchgangskoeffizienten

U-Wert-Fenster (U.): U-Wert-Verglasung (U,):

richtet sich nach U-werten der verwendeten  ca. 2,6 bis 0,5 W/(m2 K)

Verglasung und der eingesetzten U-Wert-Rahmen (U):

Profilkombination. je nach Profilkombination zwischen
0,95 W/(m? K) und 1,1 W/(m? K) mit
Stahlarmierung in Rahmen und Fllgel

Auslegung Juni 2016
Technische Anderungen vorbehalten!
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2.2. Systemtechnik

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.2.4 Leistungsdaten/Prifzeugnisse

Die Prufberichte kdnnen im Extranet heruntergeladen werden.

Systemprifungen Luft - Wind - Wasser Fenstersystem
Gutachterliche Stellungsnahmen

Systemprifberichte Luft-Wind-Wasser von System 76
Ubertragen auf System 88 einfach

Systempriifberichte Luft-Wind-Wasser von System 76
Ubertragen auf System 88 ausfuhrlich

Vergleichende Priifung

TBDK
Gutachterliche Stellungsnahme

Systempriifberichte Luft-Wind-Wasser von System 76
Ubertragen auf System 88 einfach

Systempriifungen Luft - Wind - Wasser Haustiiren und Nebeneingangstiiren
Gutachterliche Stellungsnahme

Systempriifberichte Luft-Wind-Wasser von System 76
Ubertragen auf System 88 einfach

Mechanische Pfostenverbindung
Gutachterliche Stellungsnahme
Ubertragung von System 76 auf System 88

Priifung

15-001355-PR04
(GAS-A01-020310-de-01)

15-001355-PR07
(GAS-A01-02-de-01)

15-001355-PR01
(PB-A01-02-de-02)

15-001355-PR05
(GAS-K20-09-de-01)

16-002510-PR01
(GAS-C01-02030510-de-01)

15-001355-PR08
(GAS-K28-020310-de-01)

Anforderung der

Elementbeschreibung System ift-Richtlinie FE-06/1

Priifbericht

Kunststofffenster mit 2 Kippfligeln und Pfosten, | KBE 88
mechanisch verbunden mit T-Verbinder J092 KOMMERLING 88 erfillt
1200 x 1200 mm TROCAL 88

15-001355-PR02

Schallschutzpriifungen
Rahmen 88171/V310, Fliigel 88271/V308
Rahmen 88171/V306, Flugel 88271/V306; mit Schwelle A342

Warmedurchgang
Rahmenfamilie Uf=096 bis 0,98 W/(m2K)

Kunststoffprofil, Profilkombination Fliigelrahmen/Schwelle Uf = 1,4 bis 1,8

Trav
Allgemeines bauaufsichtliches Prifzeugnis

16/07-A318-B1
16/07-A318-B4

16-000431-PR01
(PB-K20-06-de-01)

16/09-A439-Z1
16/09-A439-G1
16/09-A439-B1

P-17-001006-PR04-ift

Auslegung Oktober 2017 MaRstab

Technische Anderungen vorbehalten! -
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System 88 Mitteldichtung
2.3. Fertigungsdaten

p ro f 1ne 2.3.1 Zuschnitts-/Abzugsmale

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2000
X Y Hinweise zur Ermittlung der AbzugsmaRe

Zur Ermittlung der Zuschnittsmafie missen die Werte (Abzugsmalde) der
Tabellen auf den nachfolgenden Seiten 2 bis 7 eingesetzt werden.

Dabei ist zu beachten, dass sich die AbzugsmaRe jeweils auf die einzelnen
Schnittpunkte beziehen.

1200

Beispiel:

Ein zweifllgliges Fenster mit festem Mittelpfosten
RahmenauRenmal RAM = 2000 x 1200 mm (B x H)

1. fur Fligel, zum Rahmen siehe Tabelle Seite 2
2. fur Fligel, zum Pfosten siehe Tabelle Seite 3
3. fur Glas, zum Flugel siehe Tabelle Seite 4

RahmenauRenmall = RAM

‘ a 20 41 ‘ GlasmaR ‘ 41 20 bl b | 20 41 ‘ GlasmaR ‘ 41 20 a ‘
c | Fliigelfalzma (FFM) | c c | Fligelfalzmaly (FFM) | c
FligelauBRenmall = FAM Fligelauenmal = FAM
Abzugsmale:

Ermitteln der FligelauRenmale (Breite) FAM bei beliebiger Fliigelgrofie

FAM = X bzw. Y — (a + b)

Y 88371
I b=\ 13
Beispiel: RAM=2000; X =1000; a=42;b =13
FAM = 1000 — (42 + 13) = 945 Abzulesen auf Abzulesen auf
Seite 2 (Tabelle) Seite 3 (Tabelle)
Ermitteln des GlasmaRes z.B. beim Fliigel 88271:
Glasmalk = FAM -2 x ¢
Beispiel: FAM aus 1. =945 || ssemt ]
GlasmaR = 945 — 122 = 823 c =\
Abzulesen auf
Seite 4 (Tabelle)
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.3. Fertigungsdaten

p ro f 1ne 2.3.1 Zuschnitts-/Abzugsmale

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

RAM Breite RAM Breite

17
+

=
]

y\<7

RAM Hoéhe
RAM Hohe

—

]

15 (M372) C

Sl = N

>

1\

12+1
I j

—

[Sila

AbzugsmaBe Rahmenprofile Abbildungen nicht maBstabgerecht

Die angegebenen Abzugsmalle
beziehen sich nur auf die jeweiligen
Einzelschnittpunkte

Abzugsmalfe in mm flr
(ausgehend vom
RahmenauRenmall = RAM)

@ Flugelauenmalk (FAM)
@ FlugelfalzmaB (FFM)

® GlasmaR (Festverglasung)
Stahl (Rahmen)

@ Kampfer / Pfosten

Stahl (Kampfer / Pfosten) 77 91 103
® Glasleiste 50 64 76 “oben, *unten

Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.3. Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.1 Zuschnitts-/Abzugsmale

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

AchsmaR

RAM Hoéhe

15 (M372)

13 (M373)

Y
N
)

] E: (i )
— SRR

s
!

L |
J
) G

|
[
{

[

\ @ | ®
©® ®
Q
Abzugsmale I Kampferprofile  Abbildungen nicht masstabgerecht

Die angegebenen Abzugsmalle

beziehen sich nur auf die jeweiligen S
Einzelschnittpunkte H
Abzugsmafe in mm far 2 e

(ausgehend vom Achsmal)

88371 88372 88373
@ Flugelauenmalk (FAM) 13 26
@ FlugelfalzmaB (FFM) 33 46
® GlasmaR (Festverglasung) 34/36 47149
@ Kampfer / Pfosten 15 28
Stahl (Kampfer / Pfosten) 48 61
® Glasleiste 21 34
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 2.31 3




System 88 Mitteldichtung
2.3. Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.1 Zuschnitts-/AbzugsmaRe
RAM Breite
.3
<
0
T
=
<
14
17
12+1
5 2
I 7,
\
1
1
AbzugsmaBe FIugeIproflle Abbildungen nicht maBstabgerecht
Die angegebenen Abzugsmalie
beziehen sich nur auf die jeweiligen G
Einzelschnittpunkte %ﬁjﬂ M M H 1 %
Uﬂ m r&_gﬁ:J s
Abzugsmafe in mm fir i i s ; M @
(ausgehend vom FligelauBenmall = FAM)
88270 88271 88272 88274 88276
@ FlugelfalzmaB (FFM) 20 20 20 20
@ GlasmaR 57 61 93 109
@ Glasleiste 53 57 89 105
Stahl (Flugel) 57 57 89 105
® Flugelsprosse 47 51 83 99
Stahl fur Fligelsprosse 59 67 99 115
Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 2.31 4




System 88 Mitteldichtung
2.3. Fertigungsdaten

p ro f 1ne 2.3.1 Zuschnitts-/Abzugsmale

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

RAM Hoéhe

X

)

T

B

I
[]
T

2\l

AbzugsmaBe Rahmen pl"Ofi le  Abbildungen nicht maBstabgerecht

Die angegebenen Abzugsmale beziehen sich
nur auf die jeweiligen Rahmenschnittpunkte in

Verbindung mit Stulpprofil 88471 ]
Abzugsmafie in mm flr

(ausgehend vom Maf} X = Achsmal} bis I Il

RahmenauRenkante) 88171
@ Flugelautenmalk (FAM) X - 36
@ FlugelfalzmaB (FFM) X-76

Zuschnittmalf fur Stulpprofil =FAM (H6he) — 2 x 47 mm
Zuschnittmalf fur Verstarkung V316 = FAM (Hohe) — 2 x 59 mm

Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 2.31 5




profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1 Zuschnitts-/Abzugsmalle

RAM Breite

X

-

A

RAM Hoéhe

|
N

12+1

L J

G

il

I
[ ]

(0]
N
o

®

S

Abzugsmale

Rahmenprofile

Abbildungen nicht maBstabgerecht

Die angegebenen Abzugsmale beziehen sich
nur auf die jeweiligen Rahmenschnittpunkte in
Verbindung mit Stulpprofil 88472

Abzugsmafie in mm flr
(ausgehend vom Maf} X = Achsmal} bis

I ol

RahmenauRenkante) 88171
@ Flugelautenmalk (FAM) X -45
@ FlugelfalzmaB (FFM) X -85

Zuschnittmalf fur Stulpprofil = FAM (Héhe) — 2 x 47 mm

Zuschnittmalf fur Verstarkung V317 = FAM (Héhe) — 2 x 59 mm

Auslegung Dezember 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:1

Register

2.3.1

Seite




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1 Zuschnitts-/Abzugsmalle

RAM Breite
(0]
S}
Schwelle A341 T

=

<

14

—_—
A
ol e

AbzugsmalSe Schwellen Abbildungen nicht maBstabgerecht
Die angegebenen Abzugsmafe a b befrast C befraster Rahmen
beziehen sich nur auf die jeweiligen
Einzelschnittpunkte
Abzugsmafe in mm far
(ausgehend vom re=ali ce=al
Rahmenaufienmal} = RAM) A342 A342 Z086/A341
@ FliigelauRenmal (FAM) 10 10 10
@ FlugelfalzmaB (FFM) 30 30 30
® Rahmen 20 12,3 11,5
Stahl Rahmen vertikal 100 91 92
Ausgehend vom RahmenauRenmall = RAM und Einsatz des Schwellenverbinders M621
muss die Schwelle an beiden Enden um jeweils - 8,5 mm gekirtzt werden.
Auslegung Dezember 2017 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 2.31 7




System 88 Mitteldichtung
2.3  Verglasungstabellen

p ro fl ne 2.3.2 Verschweilbare-Dichtungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Verglasungstabelle fiir Fliigel mit verschweiBbaren Verglasungsdichtungen.

Glasstarke Glasleiste Glasstarke Glasleiste
@ v»!
q i
+0,5 +0,5 ]
56* Q 76509 98" % 2434
Anextrudierte
PCE-Dichtung
g
+0,5 (D +0,5 %
54 ; 76508 30 QE 2437
&
Verschweil3bare 5205 D 76507 36%0° % 76513
PVC-Dichtung
Art.-Nr. G049.T
+0,5 ‘j +0,5
50* 9 76506 56" % 76512
Ny
Klotzbriicke g
Art.-Nr. M371 4805 76505  36+0° 76511
+0,5 +0,5
46 76504 32 76501
\
+0,5 A +0,5
44* 76503  30° DD 1436
N
N ~
42+0° @ 2433 28%%° () 2453
N S
40:0° @ 2435  26%° % 2451
J
+0,5 = +0,5 =
39¢ @ 2450 24 2452
L e

~
o
~
o

Die Werte basieren
auf theoretischen
Glasstarken,deshalb
Glasstarken nach-
priifen!

]17
|
]17
|

Auslegung Mai 2016 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.3.2 1




System 88 Mitteldichtung

2.3  Verglasungstabellen
2.3.2 EPDM-Dichtungen

Verglasungstabelle fiir Flligel mit EPDM Verglasungsdichtungen.

Glasstarke Glasleiste Glasstarke

Glasleiste

@Er B: 5605 B: 3805
A: 580 E 76509 A 40%%° 2434
Verglasungsdichtung
umlaufend, A 2 mm
Art.-Nr. G048 B: 540.5 N B: 3605 )
+ N . +
A: 5605 Q 76508 A: 3807 QEQ 2437
)
Qf) B: 52:05 B: 36405
Verglasungsdichtung ~ A: 540 CD 76507 A: 3805 76513
umlaufend, B 4 mm
Art.-Nr. G047
B: 5005 \ B: 3605
A: 520 @ 76506 A 380° % 76512
) B: 4805 \ B: 36%05
Klotzbriicke 105 g 105
Art.-Nr. M371 A: 50+ 76505 A: 38 76511
B: 46105 \ B: 32105
A: 4805 @ 76504 A 34%0° 76501
B: 44105 B: 3005
A: 460 76503 A 320° DD 1436
B: 42:05 A B: 2805
. =+ . =+ ”D
A: 4400 Q:% 2433 A 30%0° =) 2453
B: 4005 B: 26%0°
A: 4250° @ 2435 A1 28%° % 2451
B: 3905 % B: 2405
A: 41%05 % 2454 A: 26*0° % 2452
1. .
70 70
Die Werte basieren
auf theoretischen ~
Glasstirken,deshalb =
Glasstarken nach- UEXE&
priifen! —_—
Auslegung Mai 2016 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.3.2 2




System 88 Mitteldichtung

2.3  Verglasungstabellen
2.3.2 EPDM-Dichtungen Aluschale

Verglasungstabelle fiir Fliigel mit Aluschale und EPDM Verglasungsdichtungen.

Glasstarke Glasleiste Glasstarke Glasleiste
B: 5605 B: 38:05
A: 580 E 76509 A 40%%° 2434
Verglasungsdichtung
umlaufend, B 4 mm
Art.-Nr. G178 B: 5410,5 E B: 3610,5 )
A: 56:0° Q 76508 A: 38%° q% 2437
B: 52105 B: 36%05
Verglasungsdichtung A 5405 CD 76507 A: 3805 76513
umlaufend, A2 mm
Art.-Nr. G177
B: 5005 \ B: 3605
A: 52#0° @ 76506 A 38%0° % 76512
—— B: 4805 \ B: 3605
otzbriicke + S . +
Art-Nr. M371 A: 50+0° @ 76505 A: 3809 % 76511
B: 4605 ) B: 32105
A: 48%05 @ 76504 A: 34*0° 76501
B: 44205 B: 30%05
A: 46%05 76503 A: 32%05 DD 1436
B: 42105 5 B: 2805
i 1y
A: 44105 @ 2433 A1 30%0° =) 2453
B: 4005 B: 26%0°
A: 42:05 @ 2435 A 28%0° % 2451
B: 3905 % B: 2405 :}
A: 41%05 % 2454 A: 26*0° % 2452
i .

~
o

Die Werte basieren
auf theoretischen
Glasstarken,deshalb
Glasstarken nach-
priifen!

] 17

|

] 17

| a

Auslegung November 2017 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.3.2 3




System 88 Mitteldichtung
2.3  Verglasungstabellen

p ro fl ne 2.3.2 Verschweilbare-Dichtungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Festverglasung im Mitteldichtungssystem

gl

Glasfalzeinlage M372

Bearbeitung der Rahmen/Pfosten

118
115

Glasfalzeinlage M373
fur Adapter 76750

ol \Klinken Sie die Mitteldichtung
”“:D entlang der Kante des Doms

(N in der Breite der Glasfalzeinlage
M372 und M373 aus
JL

IL

/
il

L AL

Glasleisten fiir die Festverglasung im Mitteldichtungssystem

Fur das Mitteldichtungssystem stehen spezielle hohe Glasleisten zum
Ausgleich des hoheren Uberschlages zur Verfligung.

Durch Verwendung des Adapters 76750 ist es jedoch mdglich in der
Festverglasung die gleichen Glasleisten einzusetzen wie im Flugel.

Der Glasleistenadapter sollte in den Ecken stumpf gestol3en werden, dabei
sollte der senkrechte Adapter durchgehend bemessen werden, der waagrechte
stumpf dazwischen.

Zuschnitt erfolgt mit am fertigen Element gemessenen lichten Malk ohne

Zugaben.
36,5
El
76750

Alternativ kann der Adapter bereits vor der Fligelherstellung eingesetzt wer-
den, auf Gehrung geschnitten und mit geschweil3t werden.

Eine Verarbeitung auf Gehrung ohne Verschweiflen wird nicht empfohlen.

Auslegung Mai 2016 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! - 2.3.2 4




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.3  Verglasungstabellen

2.3.2 Verschweillbare-Dichtungen

Verglasungstabelle mit Glasleistenadapter fiir Blendrahmen und Pfosten mit verschweiBbaren Verglasungsdichtungen.

Glasstarke Glasleiste Glasstarke Glasleiste
d h
+0,5 +0,5 q
o i 56 @ 76509 38 % 2434
nextrudierte
PCE-Dichtung
S|
+0,5 <D 0,5 %
54+ ; 76508 36" QE 2437
g
Verschweillbare +0,5 D 10,5
PVC-Dichtung 52 Q 76507 36 Q 76513
Art.-Nr. G049.T
500 @ 76506  36+0° % 76512
N
Klotzbrucke s -
Art.-Nr. M373 4805 76505  36%0° 76511
N
36,5 + A +
46+0° @ 76504  32%0° 76501
E
Glasleistenadapter N D
ATNr. 76570 44+0° 76503  30°0° D 1436
4205 :% 2433 2805 % 2453
b
] =
+0,5 & +0,5
40 @ 2435 26 % 2451
b
39t0,5 *% 2454 24i0,5 2452
JQ _1
70 70
Die Werte basieren o o
auf theoretischen Al Al
Glasstarken,deshalb D ‘ j 76570 D f Py 76570
Glasstarken nach- D@% —
priifen! — < | —— 21
Auslegung Mai 2016 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.3.2 5




System 88 Mitteldichtung

2.3  Verglasungstabellen
2.3.2 EPDM-Dichtungen

Verglasungstabelle mit Glasleistenadapter fiir Blendrahmen und Pfosten mit EPDM Verglasungsdichtungen.

Glasstarke Glasleiste Glasstarke Glasleiste
@]@ B: 5605 \ B: 38:05 )
S h
. +0,5 . +0,5 §
A: 58* @ 76509 A: 40 % 2434
Verglasungsdichtung
umlaufend, A 2 mm
Art.-Nr. G048 B: 5405 B: 3605 )
g
A: 560° Q 76508 A: 38%0° Q% 2437
)
B: 52%05 B: 360
g
Verglasungsdichtung ~ A: 54%0.5 D 76507 A: 38%0° 76513
umlaufend, B 4 mm
Art.-Nr. G047
B: 5005 ) B: 3605
A: 52%05 @ 76506 A: 3805 76512
B: 4805 B: 3605
Klotzbriicke 05 q D 05
Art.-Nr. M373 A: 50 76505 A: 38 76511
B: 4605 ) B: 32:05
36,5 . pQ+ A . At &
A: 4805 @ 76504 A: 34*0° % 76501
Fglfﬁ El
B: 44:05 \ B: 30%05
Glasleistenadapter ) . D
Art-Nr. 76570 A: 46%0° @ 76503 A: 32%0° ) 1az6
B: 42:05 \ B: 2805 .
A: 44709 Q@ 2433 A 30%0° 1 2453
B: 4005 B: 26%05
=
A: 4205 % o435 A 2805 (Y 2451
B: 3905 E’ B: 2405 :}
A: 4105 % 2454 A 26%0° % 2452
JQ _1
70 70
Die Werte basieren o p
auf theoretischen = Al
Glasstirken,deshalb D ———— S 76570 D e S 76570
priifen! — 21 —— 21
Auslegung Mai 2016 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.3.2 6




System 88 Mitteldichtung

2.3  Verglasungstabellen
2.3.2 EPDM-Dichtungen Aluschale

Verglasungstabelle mit Glasleistenadapter fiir Blendrahmen und Pfosten mit EPDM Verglasungsdichtungen.

Glasstarke Glasleiste Glasstarke Glasleiste
B: 5605 \ B: 3805 b
A: 5805 @ 76500 A: 40%0° 5 2434
Verglasungsdichtung
umlaufend, B 4 mm
Art.-Nr. G178 B: 5405 B: 3605 A
A: 5605 g 76508 A: 38%0° E:] 2437
B: 52105 B: 36%0°
Verglasungsdichtung ~ A: 54%0.5 @ 76507 A: 38%0° 76513
umlaufend, A2 mm
Art.-Nr. G177
B: 50:05 B: 36:0°
A: 5205 @ 76506 A: 38%0° 76512
‘ B: 4805 B: 3605
Klotzbriicke N
ArtNr, M373 A: 50+0° @ 76505 A: 38%0° 76511
B: 4605 B: 32:05 N
36,5 A: 48+05 76504 A: 340 -ﬁ 76501
! ]5 B: 44:05 B: 3005
Glasleistenadapter . +0,5 . +0,5
Art.-Nr. 76570 A: 46 3@ 76503 A: 32 m 1438
B: 4205 b B: 28+0°
A: 44%05 @ 2433 A 3005 3% 2453
B: 4005 D B: 26%05 b
5 1
A: 4205 @ 2435 A 2805 =L)) 2451
B: 39:0.5 B: 2405 :}
A: 41205 % 2454 A: 26205 «% 2452

~
o
~
o

76570

:

Die Werte basieren - =
auf theoretischen Al Al

Glasstirken,deshalb D E 76570 D = E
Glasstirken nach- @[Fﬂb = \D@% S
priifen! ————n<

Auslegung November 2017 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.3.2 7




INTERNATIONAL PROFILE GRO

profine

up

System 88 Mitteldichtung

2.3

Verglasungstabellen

2.3.2 Verschweillbare-Dichtungen

Verglasungstabelle fiir Blendrahmen und Pfosten mit verschweiBbaren Verglasungsdichtungen.

9

Anextrudierte Glasstarke Glasleiste Glasstarke Glasleiste
PCE-Dichtung
56+0-° E 76579
‘: :5 5
<E 8
Verschweil3bare
PVC-Dichtung +0,5 D +0,5
Art-Nr. GO49.T 54 " 76578 38 2636
A )
5205 76577 36*0° . 2634
Klotzbriicke N 5
Art.-Nr. M372 S S
5005 0,5
76576 34 2632
Ry
48t0,5 32i0,5
76575 2630
Ry Ry
4405 3005
76573 2628
5 4
S [> ;DD
4205 U 28105 ﬂ
2640 2626
q
4005 G 2605 ﬂ
2638 2624
1 ’]
70 70
e Lo
Die Werte basieren 76570 76570
auf theoretischen T
Glasstarken,deshalb L Lj_j:L || Llj:L
Glasstéarken nach- — —
priifen!
Auslegung Mai 2016 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.3.2 8




System 88 Mitteldichtung

2.3  Verglasungstabellen
2.3.2 EPDM-Dichtungen

Verglasungstabelle fiir Blendrahmen und Pfosten mit EPDM Verglasungsdichtungen.

@ Glasstarke Glasleiste Glasstarke Glasleiste
Verglasungsdichtung

umlaufend, A 2 mm
~Nr. G
Art.-Nr. G048 B: 56205 D
A: 5805 D 76579
)
Verglasungsdichtung B: 54:0° B: 380 A
umlaufend, B 4 mm A: 56%0.5 [ 76578 A: 4005 2636
Art.-Nr. G047 a
)
B: 52:05 f B: 36%05
A: 54%05 76577 A: 380° 2634
Klotzbriicke N S
Art.-Nr. M372 B: 50%0.5 B B: 3405
A: 520° 76576 A 36%0° 2632
B: 4805 | B: 32105
A: 50%05 76575 A 3405 2630
Ry Ry
B: 44%05 | B: 3005
A: 4605 76573 A1 32%0° 2628
B: 42:05 = B: 2805 e
A: 4405 U 2640 A 30%0° g 2626
B: 4005 == B: 26105 e
A: 42205 ﬂ 2638 A: 280° ] 2624
1 1
70 70
Die Werte basieren © ©
auf theoretischen D 76570 D 76570
Glasstarken,deshalb T T
Glasstéarken nach- _Llj:L —Llj:L
priifen! — —

Auslegung Mai 2016 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.3.2 9




System 88 Mitteldichtung
2.3  Verglasungstabellen

p ro f1 ne 2.3.2 EPDM-Dichtungen Aluschale

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Verglasungstabelle fiir Blendrahmen und Pfosten mit Aluschale und EPDM Verglasungsdichtungen.

Glasstarke Glasleiste Glasstarke Glasleiste
Verglasungsdichtung

umlaufend, B 4 mm
Art.-Nr. G178 D
B: 5605
A: 5805 U 76579
i
Verglasungsdichtung B: 5405 % B: 38+0° A
umlaufend, A2 mm . +0,5 . 10,5
N G177 A: 56 57 76578 A: 40 2636
B: 52105 f B: 36105
A: 54205 76577 A: 38%0° 2634
Klotzbriicke N
Art.-Nr. M372 B: 5005 S B: 3405
A: 5205 76576 A: 36%0° 2632
B: 4805 ﬂ B: 3205
A: 5005 76575 A: 34*0° 2630
B: 4405 % B: 3005
A: 4605 76573 A 32105 2628
B: 42105 ZDU B: 28105
A: 4405 2640 A: 3005 2626
B: 40%05 ‘DD B: 2605
A: 42%05 2638 A: 2805 2624
L .
70
Die Werte basieren © ©
auf theoretischen 76570 76570
Glasstarken,deshalb T ;
Glasstarken nach- _L] S:I _L] S:I
priifen! r——n -

Auslegung November 2017 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.3.2 10




Systen 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
p ro fl ne 2.3.3.1 Hinweise zu den Fliigelgroen
MinimalgrofRen Fliigel Rahmen
Hohe 450 mm 250 mm
Breite 450 mm 250 mm
1. Maximale RahmengroRen
450 &
400
350
300
—_ . .
T —— Weil
2 IR- Reflex Farben
= . ’
:;E’ 2000 Alu-Vorsatzschale
160 —&— Standardfarben
100 Weil}
ohne Verstarkung
%0 B ei funktionssicherer
Befestigung
0 . ' ! . *———+
Q 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Breite [m]
Ausnahmen:

Werden Elemente gekoppelt, so ist die Leistungsfahigkeit der Kopplung aus-
schlaggebend fir die maximalen Rahmenaufienmalie:

An Kopplungen sind Dehnungsausgleiche notwendig:
1. ab einer Gesamtbreite >3,50 m in Weil3, AluSchale und IR-Reflex
2. ab einer Gesamtbreite >2,50 m in Farbe

Haustiren mit festem Seitenteil

1. Seitenteile durfen generell max. 1,5 m breit sein.

2. Ist die SchlieRseite in der Mittelpartie, muss die Mittelpartie entsprechende
statische Anforderungen erfillen, es sind deshalb Pfosten (mit Lisenen) oder
Kopplungen zu wahlen die folgende Vorgaben erflllen:

bis 0,5 m Breite Seitenteil: in WeiR 8 cm* in Farbe 12 cm*
ab 0,5 m Breite Seitenteil: in WeilR 15cm* in Farbe 20 cm*

Fligelstahle werden hierbei nicht berticksichtigt, Kopplungen ohne Armierung
sind ab 0,5 m breite grundsatzlich nicht zu gelassen.

2. Maximale FliigelgroRen
2.1.Haustiiren Fllgel 88276 und 88277

MaximalgroBRen Weil} Ir-Reflex/Standard Farben
mit Stahl und Alu-Schale
mit Stahl
einfliigelige Drehtlr 1200 x 2400 mm 1100 x 2200 mm
Stulptir 1000 x 2400 mm 900 x 2200 mm
2.2.Fenster

In den folgenden Fligelgrofiendiagramme sind die Maximalen baubaren
FligelauRenmale abzulesen fir

B Dreh-Kipp Elemente

H Kipp - Elemente
(es gelten die gleichen Gré3endiagramme jedoch Héhe und Breite getauscht.)

W Fliigel Stulp Kombinationen

H Fliigel Pfosten Kombinationen

Auslegung Januar 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.31 1




INTERNATIONAL PROFILE GRO

profine

up

Systen 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
2.3.3.1  Hinweise zu den Flugelgrofien

Legendeneintrdage zu den

beschriebenen Ausfiihrungen

T 06

\0’8
\ 1,2
\1,4
\1,6
¥1.8

2,0
T 25

Beispiel Windlast

Windlast [kN/m?]

—12— Beschrankung 12 mm

—16—— Beschrankung 16 mm

——20=—Beschrankung 20 mm

——24=— Beschrankung 24 mm

—28=— Beschrankung 28 mm

Beispiel Glaslast

FliigelgoRendiagramme

Ausschlaggebend fir Bemessung von FliigelgroRen sind die statischen Werte
(I, 1g) des eingesetzten Stahls, die technische Ausfuihrung des Elementes und
seiner Farbe, sowie die wirkenden Belastungen und eingesetzten Beschlage.

Die berechneten Fllgelgrofen, welche durch die offizielle Systempriifung
bestatigt wurden, sind die Basis fiir die auf den folgenden Seiten dargestellten
Flligelgrofkendiagramme.

Regelwerk fiir die Nutzung der FliigelgroBendiagramme

Beachten Sie die allgemeinen Verstarkungsrichtlinien (Reg. 1.2.3) und die
Statischen Anforderungen (Reg. 1.3.3)

Beachten Sie die allgemeinen Verarbeitungsrichtlinien zu weiBen und
farbigen Profilen (Reg. 1.2 und 1.3).

EinfluR der Windlast
l-Wert = Stabilitdtswert zur Aufnahme von Belastungen in Windrichtung

Der |,y - Wert des eingesetzen Stahles ist in der Berechnung der
Widerstandsfahigkeit gegen anliegende Windlasten maf3gebend.

Bei den Einzelfligel - Diagrammen sind die Belastungen bereits je nach
Farbausflihrung bericksichtigt.

Bei allen zweifliigeligen Elementen finden Sie in den Diagrammen die
Windlasten als Kennlinien (Abb. links). Die jeweilige Kennlinie zeigt die bau-
bare Grolke des Elementes bei der jeweiligen Windlast.

EinfluB der Glaslast
Ig-Wert = Stabilitdtswert zur Aufnahme von Gewichtsbelastungen

Ausgehend vom | - Wert des eingesetzten Stahles werden die baubaren
Flligelgrofen hinsichtlich der moglichen Glasdicken und der daraus resultieren-
den Gewichtsbelastung eingeschrankt.

Sie finden in den Einzelfliigel - Diagrammen die links benannten Kennlinien zu
den verschiedenen Glasdicken.

Beachten Sie bitte, dass diese Beschrankung auf die zweifliigeligen Elemente
Ubertragen werden mufR.

Verbesserte Gewichts - Stabilitdt durch Falzwinkel

Durch Einsatz des Falzwinkels JO79 in allen 4 Ecken des Fllgels wird die
Stabilitat des Flugels zur Aufnahme der Glasgewichte deutlich erhdht.

Mit eingesetztem Falzwinkel J079 durfen die Glaseinschrankungen um 2
Kennlinien (Stufen) verschoben werden.

z.b. sind in einem FligelgroRendiagramm Kennlinien 16 - 12 - 8 vorhanden,
kann bei einer Gesamtscheibendicke von 16 mm der Fligel dann so gebaut
werden als ware die Scheibendicke 8 mm.

EinfluR der Farbe und der technischen Ausfiihrung

Zur einfacheren Umsetzung in der Herstellung werden verschiedene Techniken
und Farben in Gruppen - Kategorien zusammengefal3t.

Die Zuordnung nimmt Einflu auf die resultierenden Groflendiagramme.

Die Vorgaben fur die Verarbeitung farbiger Fenster oder der jeweiligen
technischen Ausflihrung bleibt jedoch unberihrt und gilt unabhangig von der
eingeteilten Gruppenkategorie.

Auslegung Marz 2018

Technische Anderungen vorbehalten!

Register Seite
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Systen 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
2.3.3.1  Hinweise zu den Flugelgrofien

Legendeneintrage zu den
beschriebenen Kategorien

+ Weil}

@ Alu-Schale zugelassen
@ Alu-Schale nicht zulassig

—f@— Weil} ohne Verstarkung
(Glasdicke = 8 mm)

—@— |IR-Reflex-Farben

—fp—  Standard Farben

Gruppenkategorien in den FliigelgroBendiagrammen

1. Wei
* Alle Fligel in den Farben Weily und Cremeweil unabhangig von der
Oberflachenbehandlung (Grundfarbe, foliert, etc...) verstarkt mit angege-
benem Stahl.

 Elemente mit geklebter Verglasung gemaR Farbdefinition weil3.
Ohne Stahlverstarkung.

» Aluminumdeckschalen: Die FlligelgréRendiagramme erhalten neben-
stehende Kennzeichnung jeweils bei der Darstellung der Kombination
Flugel-Stahl. Sind Aluminium Deckschalen zugelassen, dirfen diese
groRentechnisch wie ein weilder Fligel ausgefihrt werden. Beachten Sie,
dass die Verarbeitung trotzdem wie bei farbigen Profilen (Beliftung,
Armierungsverschraubung) erfolgen muf3.

2. WeiB ohne Verstarkung (Glasdicke = 8 mm)
* Alle Fligel in den Farben Weil und Cremeweil} unabhangig von der
Oberflachenbehandlung (Grundfarbe, foliert, etc. ...)
Ohne Stahlverstarkung Maximale Glasdicke = 8 mm

3. IR-Reflex Farben
 AusschlieBlich in folgender Tabelle benannte Farben sind zul&ssig.
Die Gruppe der IR-Reflex-Farben beinhaltet Farben, welche in der Lage
sind die Warmestrahlung der Sonne zu reflektieren. Verstarkt mit
angegebenem Stahl.

IR- Reflex Farben

Folienfarben profine Farbe | Lieferanten-Nummer
Achatgrau 93 02.20.71.000005 - 116700
Achatgrau glatt GA 02.20.71.000005 - 808300
Bergeiche 74 9.2052.390 - 116700
Bergkiefer 38 9.3069.341 - 116700
Betongrau GE 02.20.71.000019 - 116700
Birke rosé BI F4363031

Golden Oak 32 9.2178.301 - 116700
Grau 21 02.20.71.000007 - 116700
Hazy Grey Finesse HZ 49 124 - 801300

Irish Oak 10 9.3211.305 - 114800
Lichtgrau 94 02.20.71.000011 - 116700
Metbrush platin MP F4361004

Metbrush silver AR F4361002

Oregon 4 39 9.1192.301 - 116700
Signalgrau glatt 50 02.20.71.000009 - 808300
Streifen-Douglasie 76 9.3152.309 - 116700
Teak arte TA F4363052

Walnuss amaretto WO F4363058

Walnuss curcuma WN F4363064

Walnuss kolonial WK F4363062

Winchester XA Wi 9.0046830 - 114800
proCoverTec profine Farbe | Farbbezeichnung

Cloud z2 Signalgrau / Z2

Sahara Z0 Beige / Z0

Smoke Z4 Achatgrau / Z4

Alu - Vorsatzschalen Alle

4. Standard Farben
Alle farbigen Produkte aus unserem Lieferprogramm, die nicht unter die
Ausfuhrungsgruppe 1 oder 3 fallen.

Auslegung Marz 2018
Technische Anderungen vorbehalten!
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Systen 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
2.3.3.1  Hinweise zu den Flugelgrofien

Einfluss Beschlag
Die Beschlage muissen fur die zutreffenden Fligelgewichte geeignet sein.
* Herstellerangaben beachten!

» Bechten Sie die Allgemeinen Hinweise zum Beschlag (Reg.1.3.4)!

Maximale Verriegelungs-Abstédnde

Verriegelungspunkte (Bandteile, SchlieBnocken usw.) dirfen nicht weiter als
80 cm auseinanderliegen.

Die Anzahl der Verriegelungspunkte auf der Bandseite sollte mit den
Verriegelungspunkten auf der Schlief3seite Ubereinstimmen.

Maximale Fliigelgewichte System- und Beschlagabhangig

Sie als Hersteller sind verantwortlich fiir die Prifung der von Ihren
eingesetzten Komponenten und mussen in lhrer Produktion sicherstellen dass
die Elemente den Prifvorgaben entsprechnde Eigenschaften aufweisen.

Achtung!

G

Eingesetzte Komponenten Beschlag, Stahl, Schrauben

Maximale Fliigelgewichte sind vom jeweiligen Fensterhersteller zu priifen
und zu gewabhrleisten!

@ Lassen Sie sich gemal gultiger TBDK Richtlinie die zulassigen
Fliigelgewichte flur die von Ihnenen eingesetzte Komponenten ermitteln

@ Stellen Sie in lhrer Produktion sicher, dass die Elemente die gepruften
Leistungseigenschaften erreichen (WPK).

Auslegung Marz 2018
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register Seite
mafstabgerecht 2.3.3.1 4
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Systen 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
2.3.3.1  Hinweise zu den Flugelgrofien

Allgemeine Hinweise FligelgroBendiagramme

Beachten Sie die Allgemeinen Hinweise zu den Einzel-Fliigel- , Stulp- und
Pfostendiagrammen!

Hinweis Einzel-Fliigeldiagramme!

Hinweis zu Fliigelgewichten und Glasdicken:
Ab einer Gesamtglasdicke von 12 mm sind die maximalen FliigelgrofRen durch
die hohen auftretenden Glasgewichte eingeschrankt. Die Einschrankungen
betreffen weiRe und farbige Grofien gleichermalien. Bei ZwischengrofRen
(z. B. 23 mm) gilt die nachstgroRere Begrenzung (24 mm).
Die Einschrankungen sind bei Stulpausfiihrungen zu beriicksichtigen!
Ermittlung der Glasdicke: es werden die einzelnen Glasdicken ohne
Berucksichtigung der Zwischenraume addiert: z. B. ein Glas mit der Aufteilung

‘t"% 4-12-4-12-4 erreicht eine Gesamtglasdicke von 4+4+4 = 12 mm.
Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:
Die angegebenen Flugelgréen wurden unter Beriicksichtigung der Beschlage
und des zulassigen Gesamtgewichtes aufgestellit.
Die Flugelbreite darf die Fligelhéhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.
Z. B. muss bei 150 cm Flugelbreite die Fligelhéhe mindestens 120 cm
betragen!

Hinweis

Stulp- und Pfostendiagramme!
Die Flugelbreite darf die Fligelhéhe um nicht mehr als
25% Uberschreiten!

| Bei einer Gesamtglasdicke von mehr als 8 mm sind die Vorgaben der Einzel-

¢ Flligeldiagramme zusatzlich zu bertcksichtigen!

Auslegung Marz 2018
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register Seite
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2.3
2.3.31

Fertigungsdaten
Hinweise zu den Fllgelgroen

Einfluss Beschlag

Die Beschlage muissen fur die zutreffenden Fligelgewichte geeignet sein.
- Herstellerangaben beachten!
- Bechten Sie die Allgemeinen Hinweise zum Beschlag (Reg.1.3.4) !

Maximale Verriegelungs-Abstidnde

Verriegelungspunkte (Bandteile, SchlieBnocken usw.) dirfen nicht weiter als
80 cm auseinanderliegen.

Die Anzahl der Verriegelungspunkte auf der Bandseite sollte mit den Verriege-
lungspunkten auf der SchlieRseite tbereinstimmen.

Maximale Fliigelgewichte System- und Beschlagabhangig

Die in nachfolgender Tabelle aufgeflihrten zulassigen Fligelgewichte wurden
nach TBDK-Richtlinie am ift Rosenheim ermittelt.

Diese Werte gelten ausschlieB3lich fir die in den Prifberichten genannten
Komponenten (Scherenlager, Schraube, Stahl) und die beschriebene
Verarbeitung und kdnnen als Richtwerte angesehen werden.

Stahl im Rahmen/Pfosten . " .
Beschlag Bandseite Abstand zur Gehrung Schrauben Zulassiges Flugelgewicht
ohne kurz (55 mm) | lang (5 mm) | in Stahl in PVC Prifbericht
80 kg
100 kg X 4
12-002529-PR01 PB-K20-09-de-01
90 kg
100 kg X 1 3
12-002529-PR02 PB-K20-09-de-01
100 kg
100 kg X 3 1
12-002529-PR03 PB-K20-09-de-01
100 kg
130 kg X 6
12-002529-PR04 PB-K20-09-de-01
110 kg
130 kg X 2 4
12-002529-PR05 PB-K20-09-de-01
130 kg
130 kg X 5 1
12-002529-PR06 PB-K20-09-de-01
Sie als Hersteller sind verantwortlich fur die Prifung der von lhren eingesetz-
ten Komponenten und missen in Ihrer Produktion sicherstellen dass die
Elemente den Prifvorgaben entsprechnde Eigenschaften aufweisen.
Achtung! Eingesetzte Komponenten Beschlag, Stahl, Schrauben
Maximale Fliigelgewichte sind vom jeweiligen Fensterhersteller zu priifen
und zu gewabhrleisten!
‘ @ Lassen Sie sich gemal gultiger TBDK Richtlinie die zuléssigen
@ W Fligelgewichte fiir die von lhnenen eingesetzte Komponenten ermitteln

@ Stellen Sie in lhrer Produktion sicher, dass die Elemente die gepruften
Leistungseigenschaften erreichen (WPK).

Auslegung Marz 2018

Technische Anderungen vorbehalten!
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System 88 Mitteldichtung
2.3 Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.3.2 Einzel-FliigelgroRendiagramme

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Einzel-Fligel mit Verstarkung V300 @
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Flugelbreite max. 125 cm

—— weil
—— weil} ohne Verstarkung (nur Glasdicke 8 mm)

—12=——Beschrankung Glasdicke 12 mm
(maximal zulassig)

Auslegung Mérz 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.3.2 1
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2.3
2332

Fertigungsdaten
Einzel-FligelgroRendiagramme

Einzel-Fligel mit Verstarkung V327

Flugelhéhe max. 235 cm
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Flugelbreite max. 140 cm
—— weil
—— weil} ohne Verstarkung (nur Glasdicke 8 mm)

— 2

Y F—
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Beschrankung Glasdicke 12 mm
Beschrankung Glasdicke 16 mm
Beschrankung Glasdicke 20 mm
Beschrankung Glasdicke 24 mm

Beschrankung Glasdicke 28 mm

Auslegung Marz 2017

Technische Anderungen vorbehalten!
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System 88 Mitteldichtung
2.3 Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.3.2 Einzel-FliigelgroRendiagramme

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Einzel-Fligel mit Verstarkung V328 @
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220
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Flugelbreite max. 150 cm

—— weil

—— weil} ohne Verstarkung (nur Glasdicke 8 mm)
—12—— Beschrankung Glasdicke 12 mm

—16—— Beschrankung Glasdicke 16 mm

—20—— Beschrankung Glasdicke 20 mm

——24—— Beschrankung Glasdicke 24 mm

—28=—— Beschrankung Glasdicke 28 mm

Auslegung Mérz 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.3.2 3




System 88 Mitteldichtung
2.3 Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.3.2 Einzel-FliigelgroRendiagramme

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Einzel-Fligel mit Verstarkung V303 @
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Flugelhéhe max. 235 cm
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50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150

Fligelbreite max. 140 cm

—— weil

—&— |R-Reflex-Farben

—— Standard Farben

—— weil} ohne Verstarkung (nur Glasdicke 8 mm)
— 12— Beschrankung Glasdicke 12 mm

—16=—— Beschrankung Glasdicke 16 mm

—20—— Beschrankung Glasdicke 20 mm

—24=— Beschrankung Glasdicke 24 mm

—28=—— Beschrankung Glasdicke 28 mm

Auslegung Mérz 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.3.2 4




System 88 Mitteldichtung
2.3 Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.3.2 Einzel-FliigelgroRendiagramme

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Einzel-Fligel mit Verstarkung V306 @

T AT
SRS
TRRRRN
1N \\ \
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MREEANAN

140 \28\\ \\ 1\2\

\ \ 88271, 88272
130 24 \20 16 X\\
120 \ \ A
110
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Flugelhéhe max. 235 cm

80 287 54 20 |
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70 // 28 2472|0
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60 // \28>24
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50 ./ I 8

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150

Flugelbreite max. 150 cm

—— weil

—&— |R-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
—— Standard Farben

—— weil} ohne Verstarkung (nur Glasdicke 8 mm)
— 12— Beschrankung Glasdicke 12 mm

—16=—— Beschrankung Glasdicke 16 mm

—20—— Beschrankung Glasdicke 20 mm

—24=— Beschrankung Glasdicke 24 mm

—28=—— Beschrankung Glasdicke 28 mm

Auslegung Mérz 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.3.2 5
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Fertigungsdaten

System 88 Mitteldichtung

Einzel-FligelgroRendiagramme

Einzel-Fligel mit Verstarkung V307
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Flugelbreite max. 150 cm

—— weil

—&— |IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschalen
—— Standard Farben

—— weil} ohne Verstarkung (nur Glasdicke 8 mm)
— 12— Beschrankung Glasdicke 12 mm

—16=—— Beschrankung Glasdicke 16 mm

—20—— Beschrankung Glasdicke 20 mm

—24=— Beschrankung Glasdicke 24 mm

—28=—— Beschrankung Glasdicke 28 mm

88271, 88272

AN

32,5
T,
g[
Yz

V307
2 mm

[SSTTETTETRNRT

lw = 2,9 cm*
Ig=1,6 cm*

2

Auslegung Marz 2017
Technische Anderungen vorbehalten!
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System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
p ro fl ne 2.3.3.2 Einzel-Fligelgrokendiagramme
Einzel-Flligel mit Verstarkung V308 @
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240 24 s
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8 2,5 mm
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Flugelbreite max. 150 cm

—— weil

—&— |IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschalen
—a&— Standard Farben

—— weil} ohne Verstarkung (nur Glasdicke 8 mm)
—16=—— Beschrankung Glasdicke 16 mm

—20—— Beschrankung Glasdicke 20 mm

——24—— Beschrankung Glasdicke 24 mm

—28=—— Beschrankung Glasdicke 28 mm

Auslegung Mérz 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.3.2 7




System 88 Mitteldichtung
2.3 Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.3.2 Einzel-FliigelgroRendiagramme

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Einzel-Fligel mit Verstarkung V500 @
250 M—m—&r o4 \
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Flugelbreite max. 150 cm

—— Weild

—&— |R- Reflex Farben, Alu-Vorsatzschale
—a&— Standardfarben

—f— Weil} ohne Verstarkung (nur Glasdicke 8 mm)
—16=—— Beschrankung Glasdicke 16 mm

—20—— Beschrankung Glasdicke 20 mm

——24—— Beschrankung Glasdicke 24 mm

—28=—— Beschrankung Glasdicke 28 mm

Auslegung Mérz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.3.2 8




System 88 Mitteldichtung
2.3 Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.3.2 Einzel-FliigelgroRendiagramme

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Einzel-Fligel mit Verstarkung V385
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Flugelbreite max. 150 cm

—— Weild

—&— |R-Reflex-Farben

—— Standardfarben

—&— Weil ohne Verstarkung (Glasdicke = 8 mm)
— 12— Beschrankung Glasdicke 12 mm

—16=—— Beschrankung Glasdicke 16 mm

—20—— Beschrankung Glasdicke 20 mm

—24=— Beschrankung Glasdicke 24 mm

—28=—— Beschrankung Glasdicke 28 mm

Auslegung Mérz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.3.2 9




System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
p ro fi ne 2.3.3.2 Einzel-FlugelgréRendiagramme
Einzel-Fligel mit Verstarkung V326 und V419 @
250
240 Df N\ ol 3B
- @U s V326
ol 2 mm
220 - DDD N ° 1y =5,0cm*
Ig = 5,4 cm*
i |
11.3
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3
= 140 |
L
130 —E—8——a—8
120
110
100
90
80
70 //
60 /
v
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Flugelbreite max. 150 cm
+ Weil}
—&— |IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschalen
—at—  Standardfarben
—&— Weil ohne Verstarkung (Glasdicke = 8 mm)
— 12— Beschrankung Glasdicke 12 mm
—16=—— Beschrankung Glasdicke 16 mm
—20—— Beschrankung Glasdicke 20 mm
—24=— Beschrankung Glasdicke 24 mm
—28=—— Beschrankung Glasdicke 28 mm
Auslegung September 2016 Abbildungen nicht Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.3 Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.3.2 Einzel-FliigelgroRendiagramme

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Einzel-Fligel mit Verstarkung V314 @
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Flugelbreite max. 150 cm

—— Weild

—&— |IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschalen
—— Standardfarben

—&— Weil ohne Verstarkung (Glasdicke = 8 mm)
— 12— Beschrankung Glasdicke 12 mm

—16=—— Beschrankung Glasdicke 16 mm

—20—— Beschrankung Glasdicke 20 mm

—24=— Beschrankung Glasdicke 24 mm

—28=—— Beschrankung Glasdicke 28 mm

Auslegung September 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.3.2 11




System 88 Mitteldichtung
2.3 Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.3.2 Einzel-FliigelgroRendiagramme

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Einzel-Fligel mit Verstarkung V501

250

240 A

230

220 A

210

200

190
180 - - - ! \

£

- \
3 170

N

3 160 \
£

(0]

S 150 » ! » p
£

S

S 140 A

[T

130 ———8—5—8

120 - , , />

110 /

100 /

90 1

80

70 /
/

60 /

d
ol o’

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150

Flugelbreite max. 150 cm

—— Weild

—&— |R- Reflex Farben, Alu-Vorsatzschale
—a&— Standardfarben

—f— Weil} ohne Verstarkung (nur Glasdicke 8 mm)
—16=—— Beschrankung Glasdicke 16 mm

—20—— Beschrankung Glasdicke 20 mm

——24—— Beschrankung Glasdicke 24 mm

—28=—— Beschrankung Glasdicke 28 mm

Auslegung Mérz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.3.2 12




System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
p ro fi ne 2.3.3.3 FlugelgréRendiagramme - Stulp
20 Flugelprofil 88270, 88271, 88272 in Verbindung
240 mit Verstarkung V300
250 < Stulpprofil 88471 mit Verstarkung V316
220 \ R : =
HANANE I
| L-‘ \
200
190 * 05 20 !
|
180 | =
o i B
= 170 \i\\% "‘E [ ¥ HE
O . =
— 160 L Z
[0} — 12 = - . ] . .
< — 1 . Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
2 150 \\§§\\ e 88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
S o 1 3 V300 V316 V300
T I s e . W )5 = Iy = 1,0 cm? Iy = 2,4 cm? Iy = 1,0 cm?
Ig = 0,7 cm* Ig = 0,4 cm* Ig = 0,7 cm*
120
10 \ | —— Max. GroRke weil} |
100 \
w0 A
80 / I
70 /
60 /
50 ¢/
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Flugelbreite [cm]
250
o Flugelprofil 88270, 88271, 88272
{ in Verbindungmit Verstarkung V300
230 A \ Stulpprofil 88472 mit Verstarkung V317
220 \ \Oie
210
200
k\ 0,8
190 \\1’!0 =
E 170 1:4 é
O, ! \\1,6 g
P 160 \ﬁ\:;s ] Fld . X " )
S 150 0 £ ugelprofil Stulpprofil Flagelprofil
% N 25 2 88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
S \ ' V300 V317 V300
130 Iy = 1,0 cm* ly = 4,8 cm* Iy = 1,0 cm*
120 \ Ig =0,7 cm* lg = 2,3 cm* Ig =0,7 cm*
110 \\ | —@— Max. GroRke weiB |
100
90 | /
o //
70 / i
60
i
50 / . . . .
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Flugelbreite [cm]
Auslegung Marz 2018 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.3.3 1




System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
p ro fi ne 2.3.3.3 FlugelgréRendiagramme - Stulp
250 Flugelprofil 88270, 88271, 88272
240 . . in Verbindung mit Verstarkung V327
»s0 "~ Stulpprofil 88471 mit Verstarkung V316
220
210 \ \0’6
200 \ ! ‘
190 s
e <
i £
9, 14
2 0 \\ " 8 Flagelprofil Stulpprofil Flagelprofil
2150 I ; — 50 © 88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
D — I~
2 o 25 = V327 V316 V327
T Iy = 1,8 cm* ly = 2,4 cm* Iy = 1,8 cm*
130 | [ | \ [ Ig = 0,9 cm* lg = 0,4 cm* Ig = 0,9 cm*
120
1o , /l | | —— Max. GroRke weil} |
/
100
0 ,/
80 /
70 / |
60
d
50 /
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Flugelbreite [cm]
250 - -
Flugelprofil 88270, 88271, 88272
01 in Verbindung mit Verstarkung V327
230 06 Stulpprofil 88472 mit Verstarkung V317
220 ‘
210 0,8
200 110
o
190 12 E
180 1"4 i
—_ 1,6 hrd
g 170 18 g
o 160 210 E
§ 15 25 = Flugelprofil Stulpprofil Fltgelprofil
3 88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
S o V327 V317 V327
130 Iy = 1,8 cm* ly = 4,8 cm* Iy = 1,8 cm*
Ig =0,9 cm* lg =2,3 cm* Ig =0,9 cm*
120
110 | —@— Max. GroRke weiB |
100
90
80
70
60
50 /

A

50 60 70 80 90 100 110 120 130

Flugelbreite [cm]

140

150

Auslegung Marz 2018
Technische Anderungen vorbehalten!
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System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
p ro fi ne 2.3.3.3 FlugelgréRendiagramme - Stulp
250 Flugelprofil 88270, 88271, 88272
240 . . in Verbindung mit Verstarkung V328
* \ Stulpprofil 88471 mit Verstarkung V316
230
220 \
210 \\\ \0,6
200 : v : ‘
—
190 Oi8
180 \¥\1,0 & :
B NN N Sy S el
g 170 \\\ I Ve = [ X |
o 160 — 16 @
< §~\1f8 8 Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
L 150 ~l_] : —f——20 2 88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
D 1 o=
2 1o 25 3 V328 V316 V328
T Iy = 2,0 cm* ly = 2,4 cm* Iy = 2,0 cm*
130 Ig =1,1 cm* lg = 0,4 cm* lg=1,1 cm*
120
1o | —— Max. GroRke weild |
/)
100 /
0 ,/
80 /
70 / |
60
d
50 /
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Flugelbreite [cm]
250 - -
\ \ Fligelprofil 88270, 88271, 88272
240 3 N U in Verbindung mit Verstarkung V328
230 TN T 06 Stulpprofil 88472 mit Verstarkung V317
220 ‘
210 0,8
200 11‘0
190 1‘12 ‘€
Z
180 1.‘4 5
= 1 1:2 §
S, 20
o 160 3 | £
§ 150 25 2 Fliigelprofil Stulpprofil Flugelprofil
3 88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
S o V328 V317 V328
130 Iy = 2,0 cm* ly = 4,8 cm* Iy = 2,0 cm*
Ig =1,1 cm* lg = 2,3 cm* Ig=1,1cm*
120
110 § | —— Max. GroBe weil} |
100
90
80
70
60
50 /

50 60 70 80 90 100 110 120 130

Flugelbreite [cm]

140

150

Auslegung Marz 2018
Technische Anderungen vorbehalten!
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System 88 Mitteldichtung
2.3 Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.3.3 FlugelgroRendiagramme - Stulp

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

Fllgelprofil 88270, 88271, 88272
240 in Verbindung mit Verstarkung V303
250 ) A\ Stulpprofil 88471 mit Verstarkung V316
220 \\ =N : BN
B ° 3\ o h %
‘ U@l [NER
200 1
0,8 %
190 | | 2
N \ \1|0 T
180 * | £ = E
\1|2 Z )l S — /
T \ N = I m%ﬁm
S e E— §
2 T IO Flugelprofil Stulpprofil Fltgelprofil
2 150 e - i é 88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
© ™ 25
S o V303 V316 V303
T 130 \‘ Iy = 2,2 cm* ly = 2,4 cm* Iy = 2,2 cm*
Ig =1,0 cm* lg = 0,4 cm* Ig=1,0 cm*
120
110 A —&— Max. GroRe Weily
100 / —@&— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
/‘( —&— Max. GroRe Standard Farben
90 /
80 | /
70 /
60 /
50 ;/
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Flugelbreite [cm]
250 - "
Fllgelprofil 88270, 88271, 88272
D\ NI AU SO in Verbindung mit Verstarkung V303
230 JONENJ N T 08 Stulpprofil 88472 mit Verstarkung V317
220 \ I
*"—t—0—0—0—¢ 08 g A
210 ‘
200 1,‘0 _ =
190 1,2 Né }
I Z
180 4 4 X
1,6 i‘;"
— 170 8 ©
= S
% 160 2]0 -g
< 25 = Fligelprofil Stulpprofil Fliigelprofil
< 150 88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
3 o V303 V317 V303
B s Iy = 2,2 cm* Iy = 4,8 cm* ly = 2,2 cm*
Ig =1,0 cm* lg=2,3cm* lg =1,0 cm*
120
110 —&— Max. GroRe Weilk
100 —@— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
%0 —&— Max. GréRe Standard Farben
80
70
60
% 50 6‘0- 70 80 9’0 1(‘)0 1%0 1é0 150 1:10 150
Flugelbreite [cm]
Auslegung Marz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
p ro fi ne 2.3.3.3 FlugelgréRendiagramme - Stulp
20 Flugelprofil 88270, 88271, 88272
240 ~ in Verbindung mit Verstarkung V306
230 ? L Stulpprofil 88471 mit Verstarkung V316
\
220 \
@ \=\== N 0,6
e
200 \ 08
190 \\ &1.0 -
180 & —a >\1'2 §
2 2
— 170 \ﬁ\\\ﬂt =
KEH \ [ T—16 0
o 160 18 8 - " + 0 i
< ~L | =20 2 Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
g 150 f — 2|5 S 88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
S o V306 V316 V306
T 130 Iy = 2,3 cm* ly = 2,4 cm* Iy = 2,3 cm*
Ig = 1,3 cm* lg = 0,4 cm* lg=1,3 cm*
120
110 A —&— Max. GroRe Weily
100 / —@&— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
o /( —&— Max. GréRe Standard Farben
4
80 | /
70 /
60 /
50 ;/
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Flugelbreite [cm]
250
. \\ ‘ Fliigelprofil 88270, 88271, 88272
JANDAND —e 06 in Verbindung mit Verstarkung V306
230 | Stulpprofil 88472 mit Verstarkung V317
220
o —e—o 08
210 ‘
200 1"0 —_
190 1“2 g
1 14 E
180 4 — 1:6 :
[—— 18 g
'E 170 — 50 %
S, | £
o 160 s S
5 150 Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
% A 88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
S V306 V317 V306
130 Iy = 2,3 cm* ly = 4,8 cm* Iy = 2,3 cm*
I =1,3 cm* lg = 2,3 cm* Ig =1,3 cm*
120
110 S —&— Max. GroRe Weilk
100 / —@— Max. GrolRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
% —a— Max. GroRRe Standard Farben
80
70
60
50 o — T T T T

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140

Flugelbreite [cm]
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System 88 Mitteldichtung

2.3
2333

Fertigungsdaten
FligelgroRendiagramme - Stulp

profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

260
\ | Fllgelprofil 88270, 88271, 88272
20 N \ in Verbindung mit Verstarkung V307
a0 N \\3\ NS Stulpprofil 88471 mit Verstarkung V316
230
N \ \ 06 ‘v =
N\ . |
210 \ N ‘V I 1 62 3,
\ 0.8 =
=N\ = ~—_
190 N AN N &
\ * \ltz §
180 1 —
T X, =, %
— 170 ﬂ‘\“ PP E
S ~— —~—~ T & G
O, 10 T IZ‘O 5
% 150 . 25 é Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
= 88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
14
s " V307 V316 V307
THE Iy = 2,9 cm* ly = 2,4 cm* Iy = 2,9 cm*
120 Ig = 1,6 cm* lg = 0,4 cm* Ig = 1,6 cm*
110 /}
10 pa —&— Max. GréRke Weil
o | | /( —@&— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
% | / —&— Max. Grole Standard Farben
70 | / I
/
60
50 /
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
Flugelbreite [cm]
260 = "
- \ 1 iy Flugelprofil 88270, 88271, 88272
T in Verbindung mit Verstarkung V307
240 \\ \C X \“ Stulpprofil 88472 mit Verstarkung V317
230 \‘ N\ T
220 ]\ \ T 08
AN A Y \\ |
o \ T~ "0 I
200 \ T \\\X\\ 112 §
190 L \ \\I =
\ ~—) 14
180 \ [ \36 0
N1 %
= 170 20 g
‘E‘ 160 \\~‘\ |2‘5 §
(0]
S Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
< 88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
140
;.Tg_» 130 V307 V317 V307
Iy = 2,9 cm* ly = 4,8 cm* Iy = 2,9 cm*
120 Ig = 1,6 cm* lg = 2,3 cm* Ig = 1,6 cm*
110 /
100 P —&— Max. GréRe Weily
o ,/‘( —@— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
" / —a— Max. GroRRe Standard Farben
70 //
e
60 /
50 /

70 80 90 100 110 120 130

Flugelbreite [cm]

140 150 160
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profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.3
2333

Fertigungsdaten
FligelgroRendiagramme - Stulp

260
N

\ N Fllgelprofil 88270, 88271, 88272
250 N> :\ ° .i *e in Verbindung mit Verstarkung V308
20 N \\ ~_ Stulpprofil 88471 mit Verstarkung V316
- \\ \ ‘\ .? \\ |0,6
220 \ |
2o N \ \ \\ 08
o N \A L |1,o =
190 \ ~ *\ |1,2 §
180 \\\ I I1,4 =
\\\‘\~ 6 ‘g
= 170 18
E‘ 160 \\ ﬁ‘_lﬂ’ g
2 25 = Fliigelprofil Stulpprofil Flugelprofil
E 190 88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
o V308 V316 V308
TREEY Iy = 3,4 cm* ly = 2,4 cm* Iy = 3,4 cm*
120 Ig = 1,9 cm* lg = 0,4 cm* lg=1,9 cm*
110
/’ —&@— Max. GroRe Weil
100
/( —@— Max. Grolke IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
90
/’ —&— Max. GroRRe Standard Farben
80
70 //
w /
/|
% 50 60- 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
Flugelbreite [cm]
260
- \ X LN\ Flugelprofil 88270, 88271, 88272
N \' \' NG \ ~ 0s in Verbindung mit Verstarkung V308
240 NG NN Stulpprofil 88472 mit Verstarkung V317
AN & 3
230
AN
N —~—,
210 \\ \ \*\ ]10 NE
\ \\ 2 =
200 \ i \\ T2
\\ T 5
190 \ \\l —_— .116 -
180 — —— P %
20
'E‘ 170 \\ = | é
S, T T 25
160
(0]
5w Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
% 88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
140
;.Tg_» 130 V308 V317 V308
Iy = 3,4 cm* ly = 4,8 cm* Iy = 3,4 cm*
120 I =1,9 cm* lg = 2,3 cm* Ig =1,9 cm*
110
2
. pa —@— Max. Grofte Weilk
. ,/‘( —@— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
" / —&— Max. GréRe Standard Farben
70 //
w //
50 ;/
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

Flugelbreite [cm]
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profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
2.3.3.3 FlugelgroRendiagramme - Stulp

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V385
Stulpprofil 88471 mit Verstarkung V316

0,

///
/S
/]

/

/

a0
—

fes=r— :
( [%:D

Flugelhéhe [cm]

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
V385 V316 V385
Iy = 5,2 cm* ly = 2,4 cm* Iy = 5,2 cm*

Ig = 1,3 cm* lg = 0,4 cm* lg=1,3 cm*

Windlast [kN/m?]

—&— Max. GroRe Weily

—@&— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale

—a&— Max. GroRe Standard Farben

/!

. e

70
60 /

50 /

¥
50 60 70 80 90

Flugelbreite [cm]

260

250 4y

%
X

/

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V385
Stulpprofil 88472 mit Verstarkung V317

220

210 T
200 T
190

180

AV A4
sl

]

170

160

150

140

Flugelhéhe [cm]

130

120

Windlast [KN/m?]

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
V385 V317 V385
Iy = 5,2 cm* ly = 4,8 cm* Iy = 5,2 cm*

Ig =1,3 cm* I =23 cm* lg =1,3 cm?

110

100

90

—&— Max. GroRe Weil

—@— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale

—a&— Max. GroRe Standard Farben

80
70 ///
60

d
50 /

¥
50 60 70 80 90

Flugelbreite [cm]
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E; profine

System 88 Mitteldichtung

2.3
2333

Fertigungsdaten

FligelgroRendiagramme - Stulp

Fllgelprofil 88270, 88271, 88272
zsuk AOG A4 in Verbindung mit Verstarkung V500
210 \\ — Stulpprofil 88471 mit Verstarkung V316
230 \\\ '0‘6
. N ~_
AN ™~ —
210
200 I\ ) \ I~ —~ I — |1'°
~— \A T I12
190 ~_ — 1
14
L \\\\ 6
'E' 170 \ ——— —— ;g
S — I
160 —
o g Flagelprofi Stulpprofi Flgelprofil
E 190 > 88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
=
o = V500 V316 V500
TREEY E Iy = 3,7 cm* ly = 2,4 cm* Iy = 3,7 cm*
- 'g Ig = 2,0 cm* Ig = 0,4 cm* Ig = 2,0 cm*
110 ;
/ —&@— Max. GroRe Weil
100
/( —@— Max. Grolke IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
90
/’ —&— Max. GroRRe Standard Farben
80
70 //
w /
50 ¢/
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
Flugelbreite [cm]
260
LI -& ~_| Fliigelprofil 88270, 88271, 88272
‘i C N[ | in Verbindung mit Verstarkung V500
240 \\\ | Stulpprofil 88472 mit Verstarkung V317
230 \ \\\ \ — |0,a
0 ™~ \\ —
210 \ | \\ \ |
\\ T 12
200 \ 1 \\\ \\I
\ 14
190 \ \i T I1,6
\\'
] 20
E 170 25
'2' 160
o &
5w £ Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
% E 88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
140 Tt
LTg_» 130 @ V500 V317 V500
S Iy = 3,7 cm Iy = 4,8 cmé ly = 3,7 cmé
120 £ lg =2,0 cm* lg=2,3cm* lg =2,0 cm*
=
110
. pa —@— Max. Grofte Weilk
. ,/‘( —@— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
" / —a— Max. GroRRe Standard Farben
70 //
w //
50 ¢/
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

Flugelbreite [cm]
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System 88 Mitteldichtung
2.3 Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.3.3 FlugelgroRendiagramme - Stulp

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

0 \ 1 Fligelprofil 88274
250 * * 0e in Verbindung mit Verstarkung V326
20 I\ ! Stulpprofil 88471 mit Verstarkung V316
230 N\ ® * \\ 08
220 \\ \ |
AN )\ ~ 10—
210 \\ N\ T \! NE
12 =
200 \\$* L |1.4 i
—— ! -
190 K\\ .1'6 %
180 ~ \\§ ;:2 ?
'E‘ 170 —— |215 ;
O
= 160
2 Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
2 88274 88471 88274
o V326 V316 V326
TREEY Iy = 5,0 cm* ly = 2,4 cm* Iy = 5,0 cm*
120 Ig = 5,4 cm* lg = 0,4 cm* Ig = 5,4 cm*
110
/’ —&@— Max. GroRe Weil
100
/( —@— Max. Grolke IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
90
/’ —&— Max. GroRRe Standard Farben
80
70 //
w /
o
% 50 60- 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
Flugelbreite [cm]
260
BV BN Fliigelprofil 88274
N\ f in Verbindung mit Verstarkung V326
NN ) . -
240 T oy Stulpprofil 88472 mit Verstarkung V317
230 \ "\
220 \ E
& * >
210 T
S =
200 \ \ i‘;;
190 1 \\ %
180 §
'E‘ 170
O
— 160
(0]
5w ! ! Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
< 88274 88472 88274
140
;.Tg_» 130 V326 V317 V326
Iy = 5,0 cm* ly = 4,8 cm* Iy = 5,0 cm*
120 lg = 5,4cm* lg =2,3 cm* Ig = 5,4cm*
110
2
. pa —@— Max. Grofte Weilk
. ,/‘( —@— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
o / —&— Max. GréRe Standard Farben
70 //
w //
o
% 50 60- 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
Flugelbreite [cm]
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System 88 Mitteldichtung
2.3 Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.3.3 FlugelgroRendiagramme - Stulp

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

0 \ N Fligelprofil 88274
250 SN -0 @ .i ® i in Verbindung mit Verstarkung V314
a0 —~~ b Stulpprofil 88471 mit Verstarkung V316
AN DA \
AN |
N~ e
220 " —
N\ |
210 \ ¥A\ \|1,2 §
200 \ A\ [ =
— ' =
190 B K\ :,a ‘_u"
~— ———20 O
180 [ i é
25
'E‘ 170
O
= 160
2 Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
2 88274 88471 88274
o V314 V316 V314
TREEY Iy = 5,7 cm* ly = 2,4 cm* Iy = 5,7 cm*
120 Ig = 8,4 cm* lg = 0,4 cm* Ig = 8,4 cm*
110
/’ —&@— Max. GroRe Weil
100
/( —@— Max. Grolke IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
90
/’ —&— Max. GroRRe Standard Farben
80
70 //
w /
o
% 50 60- 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
Flugelbreite [cm]
260
BNV ~_ Flugelprofil 88274
'\\\ N '“R |’ in Verbindung mit Verstarkung V314
240 1 AN | Stulpprofil 88472 mit Verstarkung V317
\ ~ o
230 \\ AN TN i —_
220 \ N \\|1'2 ‘\E
N> T— . 2
MR
2 { \I
00 \\ Iy ;vz %
| s 2N
180 25 ‘
()
'E‘ 170
O
— 160
(0]
5w ! ! Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
< 88274 88472 88274
140
;.Tg_» 130 V314 V317 V314
Iy = 5,7 cm* ly = 4,8 cm* Iy = 5,7 cm*
120 Ig = 8,4 cm* lg =2,3 cm* lg = 8,4 cm*
110
2
. pa —@— Max. Grofte Weilk
. ,/‘( —@— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
" / —&— Max. GréRe Standard Farben
70 //
w //
o
% 50 60- 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
Flugelbreite [cm]
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profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
2.3.3.3

FligelgroRendiagramme - Stulp

\ Fllgelprofil 88274
2504 AS-H S-S Ahe-Sa in Verbindung mit Verstarkung V501
o %\-\\ ~ s Stulpprofil 88471 mit Verstarkung V316
230 \\§ \ X’ \|
1,0
220 \ \ \ !
210 \ \ \ — l12
14
o0 \ §* |1,6
190 ~ k\\ I1,s
20
180 B | !
T 25
'E‘ 170
O
= 160 —
_g NE Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
2 > 88274 88471 88274
) 140 il
2 - V501 V316 V501
TR E Iy = 6,0 cm* ly = 2,4 cm* Iy = 6,0 cm*
120 'g Ig = 6,5 cm* Ig = 0,4 cm* Ig =6,5cm*
110 ;
/ —&@— Max. GroRe Weil
100
/( —@— Max. Grolke IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
90
/’ —&— Max. GroRRe Standard Farben
80
70 //
w /
50 ¢/
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
Flugelbreite [cm]
260
NN ~ Fliigelprofil 88274
\'\”\\'X“\ o | N in Verbindung mit Verstarkung V501
240 N N \ 10 Stulpprofil 88472 mit Verstarkung V317
230 \ \’\ — |1,2
220 N {
T
210 \\\E —— 1::
200 ! N s
T~ 0
190 —~ -
180 I —
'E‘ 170
'2‘ 60
o =
5w £ Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
< < 88274 88472 88274
140 Tt
LTg_» 130 @ V501 V317 V501
S Iy = 6,0 cmé Iy = 4,8 cmé Iy = 6,0 cmé
120 é lg = 6,5 cm* lg=2,3cm* lg =6,5cm*
110
100 / —<&— Max. GroRe Weily
% ,/‘( —@— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
o / —&— Max. GréRe Standard Farben
70 //
w //
50 ¢/
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

Flugelbreite [cm]
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
2.3.3.3

FligelgroRendiagramme - Stulp

250

240

L + *
230 \
220

210

170

200 \

N
N\
N\

160 i
140 '

Flugelhéhe [cm]

2,5
120
110

100 >
90

80 /

70

) /
50

¥
50 60 70 80 90

Flugelbreite [cm]

100 110 120 130 140 150

Windlast [kN/m?]

Flugelprofil 88270, 88271, 88272

Stulpprofil 88471 ohne Verstarkung

in Verbindung mit Verstarkung V300

@

—

===\ I

|

-
a0

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
V315 V315
Iy = 2,0 cm* - Iy = 2,0 cm*

Ig = 0,5 cm* Ig = 0,5 cm*

| —— Max. GroRke weild |

Flugelprofil 88270, 88271, 88272

Stulpprofil 88472 ohne Verstarkung

in Verbindung mit Verstarkung V300

@

= BE= )

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil

88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
V315 V315
lw = 2,0 cm* - Iy = 2,0 cm*
Ig = 0,5 cm* Ig = 0,5 cm*
| —— Max. GroRke weild |

Auslegung Marz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
p ro fl ne 2.3.3.3 FlugelgroRendiagramme - Stulp
20 Flugelprofil 88270, 88271, 88272
240 in Verbindung mit Verstarkung V300
250 T Stulpprofil 88471 ohne Verstérkung
220 \
210 \
200
190 \
180
— 170 . £
E‘ 160 \\&\ < EE
_8 ~__ \\—oe ® Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
2 150 \\ T~ T | = 88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
= — T
[0) T~ ————08 &
2 o S S V300 V300
% s \\\\\ 12 lw = 2,0 cm* - hy = 2,0 cm*
\Q\:\ ¥ 14 lg = 0,7 cm* I = 0,7 cm*
— b
o — \ 20 [ —— Max. Grofe weily |
100
»
90 ,/
w] // |
70 P Flugelprofil 88270, 88271, 88272
e in Verbindung mit Verstarkung V300
%0 vt ' Stulpprofil 88472 ohne Verstarkung
50 ¢/
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 —=
Flugelbreite [cm]
=silss=
Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
V300 V300
lw = 2,0 cm* - Iy = 2,0 cm*
Ig = 0,7 cm* Ig = 0,7 cm*
| —— Max. GroRke weild |
Auslegung Marz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.3
2333

Fertigungsdaten
FligelgroRendiagramme - Stulp

0,6

2,0

f o

250

240

230 T \

220

210 \

200

190 ™ i

180 ™~ \\
= 170 ~_ ™ |
NN \\k\‘%“

— 10
2w \iiizixi—ﬁz
:03)3 140 B : 1%
o \\\\\+_1IR
\\

120

110 g

100 //

9 ,/

80 //

70 //

60 /

50 A

¥
50 60 70 80

Flugelbreite [cm]

90 100 110 120 130 140 150

Windlast [kN/m?]

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V327
Stulpprofil 88471 ohne Verstarkung

@

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
V327 V327
Iy = 1,8 cm* - Iy = 1,8 cm*

Ig = 0,9 cm* Ig = 0,9 cm*

| —— Max. GroRke weild |

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V327
Stulpprofil 88472 ohne Verstarkung

@

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil

88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
V327 V327
Iy = 1,8 cm* - Iy = 1,8 cm*
Ig = 0,9 cm* Ig = 0,9 cm*
| —— Max. GroRke weild |

Auslegung Marz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.3
2333

Fertigungsdaten
FligelgroRendiagramme - Stulp

240 1N\ -

230 N \\

220 \

AN TN

200 \

190 \\ \\0,6

180 \ \ l

T~ —

N\
KEH 160 \\ ‘1:0
2 S S\
c H
9 150 i\\\\ Ny
= \\\\
,03)3 140 — —
T T~ i

130

120

110

100

920

80

70

//

50 ‘//

N\

¥
50 60 70 8

0 90

Flugelbreite [cm]

100 110 120 130 140 150

Windlast [kN/m?]

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V303
Stulpprofil 88471 ohne Verstarkung

@

=~
O
Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
V303 V303
Iy = 2,2 cm* - Iy = 2,2 cm*
Ig =1,0 cm* Ig=1,0 cm*

| —— Max. GroRke weild |

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V303
Stulpprofil 88472 ohne Verstarkung

@

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil

88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
V303 V303
Iy = 2,2 cm* - Iy = 2,2 cm*
Ig =1,0 cm* lg=1,0 cm*
| —— Max. GroRke weild |

Auslegung Marz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.3
2333

Fertigungsdaten
FligelgroRendiagramme - Stulp

240

230 ‘\
\

220 \

210 \\ \

200 \

\
190 I~ N—
\ o6 &

180 £
= 170 P~ ~ —o08 X

160 1,0
o R T -
=
Q150 \\i\\\.——1:2 E
< 1,4
> 140 \\\\\ 16 =
3 — 7 18
o \\ i 2,0

130 — S

120

110

100

920

80

70

/

o

N

50 ‘//

d

¥
50 60 70 80

Flugelbreite [cm]

90

100 110 120 130 140 150

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V328
Stulpprofil 88471 ohne Verstarkung

@

o
Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
V328 V328
Iy = 2,0 cm* Iy = 2,0 cm*
Ig=1,1 cm* Ig=1,1 cm*

| —— Max. GroRke weild |

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V328
Stulpprofil 88472 ohne Verstarkung

@

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil

88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
V328 V328
lw = 2,0 cm* Iy = 2,0 cm*
Ig=1,1 cm* Ig=1,1 cm*
| —— Max. GroRke weild |

Auslegung Marz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung
2.3 Fertigungsdaten

2333

FligelgroRendiagramme - Stulp

240

230

220

210

200

190

180

170

160

140

Flugelhéhe [cm]

130

120

* :\
\
L L IN
~_ \

>~ Y\o,e
\ \\ > |
~_ o038
\\\ — || |
\\ \\ ‘\1i0
e —— 12
~—_ — :
150 \\E\:\\‘__l’g
T~ 18
20
~ i
25

110

100

920

80

/

o

N

50 ‘//

70 /

¥
50 60 70 80

Flugelbreite [cm]

920

100 110 120 130 140 150

Windlast [kN/m?]

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V306
Stulpprofil 88471 ohne Verstarkung

@

e =
—
:D

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
V306 V306
Iy = 2,3 cm* - Iy = 2,3 cm*

Ig = 1,3 cm* lg=1,3 cm*

| —— Max. GroRke weild |

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V306
Stulpprofil 88472 ohne Verstarkung

@

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil

88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
V306 V306
Iy = 2,3 cm* - Iy = 2,3 cm*
Ig =1,3 cm* lg=1,3 cm*
| —— Max. GroRke weild |

Auslegung Marz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.3
2333

Fertigungsdaten
FligelgroRendiagramme - Stulp

250

>
>

240 A

220 A

210

200

190

180 1 \

170

160

150

140

Wi

\
\ \1i0
— 1
\

Flugelhéhe [cm]

130

120

110

100

90 A

80

70 /

60 | /
50 T

L T
50 60 70 80 90

Flugelbreite [cm]

100 110 120 130 140 150

Windlast [kN/m?]

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V307
Stulpprofil 88471 ohne Verstarkung

@

= =

r—N

i

A= Z
S
| — UE._JU

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
V307 V307
Iy = 2,9 cm* - Iy = 2,9 cm*

Ig = 1,6 cm* Ig = 1,6 cm*

| —— Max. GroRke weild |

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V307
Stulpprofil 88472 ohne Verstarkung

@

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil

88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
V307 V307
Iy = 2,9 cm* - Iy = 2,9 cm*
Ig = 1,6 cm* lg = 1,6 cm*
| —— Max. GroRke weild |

Auslegung Marz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.3.3 19




INTERNATIONAL

profine

PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung
2.3 Fertigungsdaten

2333

FligelgroRendiagramme - Stulp

250 *
240 \
230
220
L\ T
210 !
200
.y 08
190 \\ |
\ \\ — 10
180 |
\ ~—_ 12
— 170 \\\\\\\\“4
S 60 — [~ ¢
© — —— 18
% \\ e I
e 150 \\ - |
© 25
S 140
o
130
120
110 /’
100
/
90 ,/
80 //
70 //
60 /
50 o

¥
50 60 70 80 9

Flugelbreite [cm]

0 100 110 120 130 140 150

Windlast [kN/m?]

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V308
Stulpprofil 88471 ohne Verstarkung

@

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
V308 V308
Iy = 3,4 cm* - Iy = 3,4 cm*

Ig = 1,9 cm* Ig=1,9 cm*

| —— Max. GroRke weild |

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V308
Stulpprofil 88472 ohne Verstarkung

@

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil

88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
V308 V308
Iy = 3,4 cm* - Iy = 3,4 cm*
Ig = 1,9 cm* lg=1,9 cm*
| —— Max. GroRke weild |

Auslegung Marz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.3
2333

Fertigungsdaten
FligelgroRendiagramme - Stulp

260

250 \\ ¢\ Y
240 N \
N\
230 N \
\\
220 \\ ~_ — |0’6
210 \ |
AN —
200 08
190 I
~_ ~— |1‘o

180 N p— 12
g o e e S !“
2 160 \\\\:~: 1:
g \\ 20
:_8 150 lz,s
g 140
=
L 130

120

110 /}

100

/

% ,/

80 //

70 /!

60 /

50 od

¥
50 60 70 80 9

Flugelbreite [cm]

0 100 110 1

20 130 140 150 160

Windlast [kN/m?]

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V500
Stulpprofil 88471 ohne Verstarkung

@

2z
22 2)

S

X 3

Da—l| |{UTO—0&

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
V500 V500
Iy = 3,7 cm* - Iy = 3,7 cm*

Ig = 2,0 cm* Ig = 2,0 cm*

—&— Max. GroRe Weily

—@&— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale

—a&— Max. GroRe Standard Farben

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V500
Stulpprofil 88472 ohne Verstarkung

@

L EZ%

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
V500 V500
Iy = 3,7 cm* - Iy = 3,7 cm*

Ig = 2,0 cm* Ig = 2,0 cm*

—&— Max. GroRe Weily

—@&— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale

—a&— Max. GroRe Standard Farben
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System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
p ro fi ne 2.3.3.3 FlugelgréRendiagramme - Stulp
260
NN TN N Fliigelprofil 88270, 88271, 88272
A e \'-' s _y in Verbindung mit Verstarkung V385
240 \ S 0s Stulpprofil 88471 ohne Verstarkung
230
\
220 \\\ \ \ B 0.8 "\E
210 \\ \ | E
\ \ \lm x
200
N \'1,2 '.t;;
190 AN E * |1,4 %
180 ™~ — T 71*5 é
— =
E o \ \\~\— |;0 - % : %
. 160 s —
(0]
S Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
= 88270, 88271, 88272 88471 88270, 88271, 88272
140
S V385 V385
o ly = 5,2 cmé - ly = 5,2 cm?
120 Ig = 1,3 cm* lg=1,3 cm*
110 b
00 / —&— Max. Grélke Weil
o | /‘( | —&— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
/ —&— Max. GroéRRe Standard Farben
80 . / {
70 /
o0 7 Flugelprofil 88270, 88271, 88272
50 o in Verbindung mit Verstarkung V385
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 Stulpprofll 88472 Ohne Verstarkung
Flugelbreite [cm]
=nils
Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88472 88270, 88271, 88272
V385 V385
Iy = 5,2 cm* - Iy = 5,2 cm*
Ig =1,3 cm* lg=1,3 cm*
—&— Max. GroRe Weily
—&— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
—&— Max. GréRRe Standard Farben
Auslegung Marz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.3
2333

Fertigungsdaten
FligelgroRendiagramme - Stulp

f 0
proring
260
\ -
250 *>
N
240 \ AN o
230 \ \\
AN
220
N \ k 08
210 \\ \ !
K \\ \A e
200 {
N . ~— — |1.2
190 —— I14
" \\ i e
_ \\:\~ 8
g m ~_ 20
\
% 160 —— lz,s
<
0 150
<
% 140
S
L 13
120
110 /}
100
/
% / / I
80 !
70 //
60
d
50 <

¥
50 60 70 80 90 100 110

Flugelbreite [cm]

120

130

140

150

160

Windlast [kN/m?]

Fllgelprofil 88274
in Verbindung mit Verstarkung V326
Stulpprofil 88471 ohne Verstarkung

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88274 88471 88274
V326 V326

Iy = 5,4 cm* - Iy = 5,4 cm*

Ig = 5,0 cm* Ig = 5,0 cm*

| —— Max. GroRke weild |

Fllgelprofil 88274
in Verbindung mit Verstarkung V326
Stulpprofil 88472 ohne Verstarkung

Fligelprofil Stulpprofil Fligelprofil
88274 88472 88274
V326 V326
Iy = 5,4 cm* - Iy = 5,4 cm*
Ig = 5,0 cm* Ig = 5,0 cm*
| —— Max. GroRke weild |
Auslegung Marz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
2.3.3.4 FlugelgroRendiagramme - Pfosten 88371

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

250

Fllgelprofil 88270, 88271, 88272
240 in Verbindung mit Verstarkung V300
230 | . Pfostenprofil 88371 mit Verstarkung V320
220
\
210 | A ~_
200 s
\ \\
190 —— -
180 i B l E
N . 0 Z
= 170 1 \\ \\\112 -g-
= 60 [~ o 8
° — :
S 150 —— 1 T b E Fliigelprofil Pfostenprofil Flugelprofil
% T~ — 0 = 88270, 88271, 88272 88371 88270, 88271, 88272
g % 25 V300 V320 V300
=} \ ’
SR Iy = 1,0 cm* Iy = 3,5 cm* Iy = 1,0 cm*
\ Ig = 0,7 cm* lg =24 cm* Ig = 0,7 cm*
120 \
110 | —— Max. GroRke weild |
100 >
90 ,/
80 /
70 /
/
60 /
50 /

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150

Fligelbreite [cm]

250

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
240 in Verbindung mit Verstarkung V300

230 \ Pfostenprofil 88371 mit Verstarkung V320
220

200

190 \\
—_

180 1 \ \A\ ST 06
— ™~ - |
g \\ \o(s NE
= 160 4 S £
(0] e
S 150 \\ e az,_c, Flugelprofil Pfostenprofil
< 12 - 88270, 88271, 88272 88371
RN U NS S pE—
= 0] —  \ ———— 15 T V300 V320
o I~ \\ — 18 €

130 20 S Iy = 1,0 cm* Iy = 3,5 cm*

\\ ! 2\5 = lg =0,7 cm* lg = 2,4 cm?

120 | \

110

| —— Max. GroRe weift |

N

100

90 A /

80

N\

70

N\

e
60

d
50 ¢/

50 60 70 80 90

100 110 120 130 140 150

Flugelbreite [cm]
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
2.3.3.4 FlugelgroRendiagramme - Pfosten 88371

250

240

o

230 - * \\
220 AN\ 06
210 |
\ =
200 — T~ 0,8
190 \ \\ 1‘0
i T~ !
\\ L 1“2
\
T N = Vi e =
S w e
< 2,0
2 150 B \
=T 25
2} \
D 0
o

130 \
120
110 /

100 /
90 ,/

80

70 /
60 /
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50 60 70 80 9

N\

o
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S
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o
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N
o
a
=}

Fligelbreite [cm]

Windlast [kKN/m?]

Flugelprofil 88270, 88271, 88272
in Verbindung mit Verstarkung V327

Pfostenprofil 88371 mit Verstarkung V320

@

—N

L

—N

]
X
Use U
Fligelprofil Pfostenprofil Fligelprofil
88270, 88271, 88272 88371 88270, 88271, 88272
V327 V320 V327
Iy = 1,8 cm* Iy = 3,5 cm* Iy = 1,8 cm*
Ig = 0,9 cm* lg =24 cm* Ig = 0,9 cm*

| —— Max. GroRke weild |

250

240
230 \
220
210 \A
200
N
190 —
0,6
180 - “
RN
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9 I / | —@&— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
80 | / | —&— Max. GroRRe Standard Farben
70 //
60
/
50 ;/
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

Flugelbreite [cm]

260
NN N N Flugelprofil 88274
B N\ AN K-\ Y g in Verbindung mit Verstarkung V314
20 NI\ Q r° Pfostenprofil 88373 mit Verstarkung V324
RN T
220 \ !
— -
210 \ \E\k \ - I112 é ———
> TNy
200 \* I1,6 ﬁi
" =
T~ —— %
180 T — ] c
25 —
—_ "=
E 170 \ \
O
— 160
(0]
S Flugelprofil Pfostenprofil
< 88274 88373
% 140
S V314 V324
[TREEYS ly = 5,7 cm* Iy =17,1 cm*
120 1 1 3 I =84 cm* lg =133 cm?
110
- P ——— Max. Grofe Weit
% // —@— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
" /’ —aA— Max. GroRke Standard Farben
70 //
w //
W
% 50 60- 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
Flugelbreite [cm]
Auslegung Méarz 2018 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.3.4 6




System 88 Mitteldichtung

2.3 Fertigungsdaten
2.3.3.4 FlugelgroRendiagramme - Pfosten 88373

profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

260

250 GAO-SAO A

NN ~" Flugelprofil 88274
<N N ~{_| in Verbindung mit Verstarkung V501 @
" ~ | Pfostenprofil 88373 mit Verstarkung V324

I
* 1
230

220

K ”’
210 !

Windlast [kN/m?]

200
190 \
180 \
'g‘ 170
5 \
S Flugelprofil Pfostenprofil Flugelprofil
% 88274 88373 88274
14
g " V501 V324 V501
o Iy = 6,0 cm* ly = 17,1 cm* Iy = 6,0 cm*
120 Ig = 6,5 cm* lg = 13,3 cm* Ig = 6,5 cm*
110 /
100 // —&— Max. GroRe Weil
o | / | —@&— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
w0 | / | —a&— Max. GroRe Standard Farben
70 //
60
d
50 v/
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
Flugelbreite [cm]
260
NN\ | Fliigelprofil 88274
250 CA O MO ROOL DS AOOh . . . .
'\'\ \‘" —! in Verbindung mit Verstarkung V501
240 \\\ [ Pfostenprofil 88373 mit Verstarkung V324
230 N\ N { — |10 t'*E
N N | S
220 T— 12 X
210 \ \ | ;
14
200 - — I1,a %
s S
TN S
180 —
E‘ 170
5 \
5w Fliigelprofil Pfostenprofil
< 88274 88373
% 140
S V501 V324
[TREEYS Iy = 6,0 cm* Iy =17,1 cm*
120 | I b Ig = 6,5 cm* lg = 13,3 cm*
110 //
. P ——— Max. Grofe Weit
© // —@— Max. GroRe IR-Reflex-Farben / Alu-Vorsatzschale
" /’ —aA— Max. GroRke Standard Farben
70 ///
60
d
50 ¢/
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

Flugelbreite [cm]

Auslegung Méarz 2018 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.3.3.4 7




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

profine 24.1 Stahleinsatz

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

Grundsatzlich sind Senkkopfschrauben
mit Bohrspitze zu verwenden.

V308*

/
;E 4L JL ]

88171 325

ESSISTNITINY SARUANANNNNNNN =1

B 3.9 x 16 mm V309 V310 V329

V384 V303* v327*

* auch gespiegelt einsetzbar

0
l
R

|

L a0 4L JL, ]

88172 . 325 |
[%IIIME 3,9 x 16 mm
Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 241 1




System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.1 Stahleinsatz

B
|/
il
T

L9uI 4L JL ]

88173 32,5

WE 3,9 x 16 mm

S

Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 241 2
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.1 Stahleinsatz

SN

ﬁzab
7 V300

N

S
N

N

N M anae s

S

V303 V306

88270 V307

M

[Bmg&g X 13 mm

V308 V328

MW
) ~

V300

88271

[B”‘D 3,9 x 16 mm

V303 V306

V300

88272

V303 V306

Bmg 3,9 x 16 mm
V307

V308

V327

V327

V327

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register

2.41

Seite
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.1 Stahleinsatz

26
AN
=R 3
7 “ V314
=
Ll
L
88274
Bﬂms,gxmmm
36
oy
V314

88275

b= 3.9 x 16 mm

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register

241

Seite




System 88 Mitteldichtung

2.4

Fertigung

2.4.1 Stahleinsatz

26
\
=00
V260
L )
L)
LA
L]
88276
[Bmgs,gxwmm
36
N\
FIn

88277

WQ 3,9 x 16 mm

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register

241

Seite




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

prOflne 2.4.1 Stahleinsatz

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

;
?
U

SR RS-

B

0
éiz i 7
L i 7
0

Bmg 3,9 x 16 mm

.............

QANAANANLANANNVAANNNNNNNNS T

T
T

N
NS

88373
W 3,9 x 16 mm
Auslegung September 2017 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.41 6




System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.1 Stahleinsatz

i

|

CH
O
l 25
88300
E 3,9 x 16 mm
j]// & 7
V314

;
oc——c—4a
ac

Auslegung Juni 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register

2.41

Seite




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

pro fine 2.4.1 Stahleinsatz

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

N

>

88471

[Bmg 3,9x 16 mm

88472

[Bmg 3,9x 16 mm

Auslegung Juni 2016 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 241 8




System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.2. Be- & Entluftung / Entwasserungsoéffnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Beliiftung und Entwasserung

Die Positionen der Offnungen sind in Register 1.3.1 vorgegeben.

Achten Sie im System 88 auf folgende Details.

Diese Kammer darf durch die Entwéasserungs-
schiltze nicht beschéadigt werden.

Diese Kammer darf durch die Entwésserungs-

fhiltze nicht beschadigt werden.

(\ Diese Kammer darf durch die Entwésserungs-
lJf schiltze nicht beschadigt werden.

Auslegung Februar 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.4.2 1




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung

2.4.2. Be- & Entliftung / Entwasserungsoéffnungen

Rahmenprofile

Entwasserung nach vorn

40~

[}S

AT

I I IT

44
5x25 mm

88171

(S

EREN
[ ]
/

4 JL ]

=
=

88172

Entwasserung nach unten

40-
9
4;36\

%,

I
~
)

s

6
1 505mm

88171

33

4L L

" . 5x25 mm oder 3 x @6

88172

Alternativ

kénnen bei Bohrtiefen
von mehr als 50 mm
an Stelle der Schlitze
3 Bohrungen 4 9 6
mm gesetzt werden.

25

|
OO OHf
* Um einen Hitzestau zu vermeiden, belliften
Sie bei nicht weiBen Profilen die Vorkammern.
Auslegung Februar 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.4.2 2




System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.2. Be- & Entluftung / Entwasserungsoéffnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Rahmenprofile

Entwasserung nach vorn Entwasserung nach unten

LI} 4 JL ]

6
88173 ~ |"__5x25 mm oder 3 x @6
88173
400 S, 400 S
‘,?6‘ +€6‘
6 2 2
5x25 mm ‘ [ [
> .
LO —/
o 2 .
L2A
— | R
€
€
Q Alternativ
N
o LI dL 4L J] L J] kénnen bei Bohrtiefen
6*’% 5x25 mm oder 3 x @6 von mehr als 50 mm
88173 C an Stelle der Schlitze
auBen 6ffnend 3 Bohrungen a @ 6
mm gesetzt werden.
88173

auBen 6ffnend
25

| |
oooﬁ

* Um einen Hitzestau zu vermeiden, belliften
Sie bei nicht weiBen Profilen die Vorkammern.

Auslegung November 2017 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.4.2 3




System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.2. Be- & Entluftung / Entwasserungsoéffnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Flugelprofile

500 gl
q\f’ej\ —

%

— L
(= H
6 |
W

88270

88271
88272

500 500
S, S,
* *
\ 2 \ 2 Alternativ
{U— . - ilj— kénnen bei Bohrtiefen
/] B 74 O von mehr als 50 mm
/_ an Stelle der Schlitze
o 3 Bohrungen 4 9 6
- o mm gesetzt werden.
< ] ~
C__ ___‘_] 25
ST e Sod
6 ©
5x25 mm DD |:| 88275
D | auBen 6ffnend
88274 6
5x25 mm oder 3 x 6
Auslegung November 2017 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.4.2 4




System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.2. Be- & Entliftung / Entwasserungsoéffnungen

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Kampferprofile

Entwéasserung nach vorn Entwasserung nach unten
40° 40°
o) S o
+¢”6~O) +¢”6~0)
Z D -
£
NE
x
0
88371 I ggan
6
5x25 mm
40-
£
¥ g
x
Te]
£
Y9
S Alternativ
kénnen bei Bohrtiefen
von mehr als 50 mm

an Stelle der Schlitze
3 Bohrungen 4 9 6
mm gesetzt werden.

25

OO0

* Um einen Hitzestau zu
vermeiden, bellften Sie
bei nicht wei3en
Profilen die Vorkammern.

Mafstab Register Seite

Auslegung Februar 2017
1:2 2.4.2 5

Technische Anderungen vorbehalten!




System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.2. Be- & Entluftung / Entwasserungsoéffnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Pfosten Uberdruckbeliiftung,
nicht weiRe Farben

3

Bl «

N

R
g5
o
S
I3
Auslegung November 2015 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.4.2 6




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4,

2.4.2. Be- & Entliftung / Entwasserungsoéffnungen

Fertigung

Pfosten Uberdruckbeliiftung,
nicht weiBe Farben

Bellftung der Vorkammern am Pfosten 88373

S Variante 1 - Stirnseitige Frasung
= A [ o= —=——1 === A
: f —= f
d [ .
[m] ] 1 ] \\\ & “
AN
O
88373
g5
PV I Y KK
/ Schnitt B-B
o 1:&
& B 5]
| I 4 -
B EinfrAsung am
Fréasung 5 x 5 x ~75 mm Pfosten 88373
Variante 2 - Stirnseitige Bohrungen
= A Vs St == A
N | - —
o\ [ | .
X I 1 D IS
)
O
88373
g5
G
Schnitt A-A -
3/< Bohrung @ 5 mm
unter 4Q° bis zur
}8 Profilmitte (gé( 7}
$ >
Auslegung November 2015 Mafistab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.4.2 7
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.2. Be- & Entliftung / Entwasserungsoéffnungen

Fliigelsprossen, Entwasserung

(&
500

AN

TF
N
s 7

™

5

5x25 mm

88300

it

Alternativ

koénnen bei Bohrtiefen
von mehr als 50 mm
an Stelle der Schlitze
3 Bohrungen & 9 6
mm gesetzt werden.

25

| |
0O0O0=

Auslegung November 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.4.2 8




System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.2. Be- & Entluftung / Entwasserungsoéffnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Fliigelsprossen, Uberdruckbeliiftung,

nicht weiBe Farben ‘ ¢
o
S
I3
q [\
i é
)
N 7 o
g5 )X
88300
o
S
I3
= | —~
i 0 T S
\2)
N "
88301
i T
Auslegung November 2015 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.4.2 9




System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.2. Be- & Entliiftung / Entwasserungséffnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schnitt B-B

Schnitt A-A

4 8

Druckausgleich Anschlagdichtung
(Dichtung
ausklinken)

Hinweis:
Der Druckausgleich im Rahmenteil ist pro Flligel mittig auszufihren!

* Uberdruckbelﬁftung, um einen Hitzestau zu vermeiden,
bellften Sie bei nicht weiRen Profilen die Vorkammern.

Auslegung Februar 2017 MaRstab Register

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.4.2

Seite
10




System 88 Mitteldichtung

2.4,

2.4.2. Be- & Entliftung / Entwasserungsoéffnungen

Fertigung

+

—

Dampfdruck-
ausgleich
Festfeld

Anschlag-
dichtung

Druckausgleich
(Dichtung

ausklinken)

Al

AT

[

L AL

40 JL

Dampfdruckausgleich Festfeld

* Uberdruckbeliiftung,
um einen Hitzestau zu
vermeiden,
bellften Sie bei nicht
weillen Profilen die
Vorkammern.

—
=

]

SEEEA
e

L
L

C
D)

Auslegung Februar 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register

2.4.2

Seite
1




profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.3 Stulpbearbeitung

Ubersicht Stulpendkappen-Sets
fiir Stulpprofil 88471

Set.-Nr. Inhalt Stiick
M366* mit Kragen| M107 Endkappe au’en 2
— Linsenkopf-Kreuzschlitz-Schraube @ 4 x 32 mm ISO 7049-C 4
o’z M365 Endkappe innen mit Dichtung , rechts 1
e M365 Endkappe innen mit Dichtung , links 1
fiir Stulpprofil 88471 mit Alu-Schale
Set.-Nr. Inhalt Stiick
M37* biindig Alu | M108 Endkappe aulen 2
L) Linsenkopf-Kreuzschlitz-Schraube @ 4 x 32 mm I1SO 7049-C 4
P e M365 Endkappe innen mit Dichtung , rechts 1
Ly M365 Endkappe innen mit Dichtung , links 1
fiur Stulpprofil 88472
Set.-Nr. Inhalt Stiick
M110 Endkappe aul3en 2
Linsenkopf-Kreuzschlitz-Schraube @ 4 x 32 mm ISO 7049-C 4
M368 Endkappe innen mit Dichtung , rechts 1
M368 Endkappe innen mit Dichtung , links 1
fiir Stulpprofil 88472 mit Alu-Schale
Set.-Nr. Inhalt Stiick
M370* bundig Alu | M111 Endkappe aullen 2
s\ Linsenkopf-Kreuzschlitz-Schraube @ 4 x 32 mm ISO 7049-C 4
M368 Endkappe innen mit Dichtung , rechts 1
M368 Endkappe innen mit Dichtung , links 1

* Beachten Sie bei Bestellung und Planung:
Alle Sets werden in den Ausfiihrungen .L (lichtgraue Dichtung) oder .D (schwarze Dichtung)

geliefert.

Achtung

Die Fligelprofile mussen im Stulpbereich, vertikal, generell verstarkt werden.

Auslegung Juni 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Register

2.4.3

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Seite




System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.3 Stulpbearbeitung

%‘ Montage des Stulpprofils 88471

B Schneiden Sie das Stulpprofil zu (Ldnge = FAM — 94mm)
B Schneiden Sie die Verstarkung V316 zu (Lange = Stulp — 24mm)
B Verstarken Sie das Stulpprofil mit der Stahlverstarkung V316

(Vermitteln und Verschrauben).

25 m Vor der Montage des Stulpprofils ségen Sie den Uberschlag vom Standfltigel
@5 . E ::_]] ab (siehe Abb. 1)

Reinigen Sie die Schnittflichen.

I N )

o —
L I é l

Zuschnitt Stahlverstarkung
)
!

Zuschnitt Stulpprofil

[ —
Zuschnitt FFM
Zuschnitt FAM

~— Endkappe
mit Kragen

/
Abzugsmalie ~ FF
siehe Reg. 2.3.1 <t | |

Auslegung Juni 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.3 2
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Fertigung
2.4.3 Stulpbearbeitung

System 88 Mitteldichtung
2.4

Montage des Stulpprofils 88471

m Verklebe@@ Si@die zweiteiligen End-
kappen ) und miteinander.

| Verklebte Endkappen ®/® oben und
unten am Stulpprofil einkleben und

zusatzlich mit Schrauben ®
@ 4 x 32 mm verschrauben.

m Kleben @ Sie das Stulpprofil ® mit
Quellschweil3kleber auf den Fligel @

B Fihren Sie die Verklebung der End-
kappen und des Stulpprofiles sorg-
faltig aus.

Die Klebefldchen miissen sauber, trok-
ken und fettfrei sein.

Wenn sichergestellt ist, dass die
Verklebung des Stulpprofils auf den
Fligel dauerhaft und fest erfolgt ist,

kann das zusatzliche Verschrauben
entfallen!

B Dichten Sie oben und unten zwischen
Fliigel und Stulp mit Silikon @ ab.
Bitte beachten Sie:

Ohne diese Abdichtung ist die
Fertigung ebenfalls mdglich, allerdings

ist die Schlagregendichteheit dann auf
8A reduziert.

B Schrauben Sie entsprechend der
Ausfuhrung das Stulpprofil @ in Achse
auf den Flugel @, Schrauben
gemal Tabelle. Bohren Sie dazu mit @
3,0 mm vor. (Verschraubungsabstand:
max. 300 mm; 50 mm vom Ende des
Stulpprofils)

Optional: Bei Stahl im Stulpprofil kann
in Achse @ verschraubt
werden, vorbohren dann mit @ 4,0.

Pos.|Anz.|Bezeichnung g:t
1 Stulpprofil
2 Flugelprofil
3 | 2 |Endkappe innen ja
4 | 2 |Endkappe aufen ja

5 4 Linsenkopf-Schrauben mit ia
Kreuzschlitz @ 4 x 32 mm | J

Schraubachse
7 Stulpbefestigung mit
Schraube @ 4 x 50 mm

Optinale Verschraubung

8 nur in Verbindung mit Stahl
im Stulp.
Schraubenlange 40 mm
9 Klebeflachen
10 Silikon
Auslegung Juni 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.3 3




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung
p ro fi ne 2.4.3 Stulpbearbeitung

Montage des Stulpprofils 88472

B Schneiden Sie das Stulpprofil zu (Ldnge = FAM — 94 mm)
B Schneiden Sie die Verstarkung V317 zu (Léange = Stulp — 24 mm)

W Verstarken Sie das Stulpprofil mit der Stahlverstarkung V317
(Vermitteln und Verschrauben).

Reinigen Sie die Schnittflédchen.

e
I ﬁfr‘”—\ @\f i
e s —
m f |"]RL|
. L_jH N — :__:_:_:_:_‘ALJ LﬁLh
ﬂl H,__fi;'@ﬁ i
HE
:: Ul _—
15 &= Vﬂﬁ

(]
1l r\< [l

Auslegung Juni 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.3 4




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

p o fl ne 2.4.3 Stulpbearbeitung

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Montage des Stulpprofils 88472

| — ——
m Verkleben @ Sie die zweiteiligen End- e
kappen ) und @ miteinander. ]
| Verklebte Endkappen ®I® oben und |;
unten am Stulpprofil einkleben und zusatz-
lich mit Schrauben ®

@ 4 x 32 mm verschrauben.

m Kleben @ Sie das Stulpprofil D mit
Quellschweil3kleber auf den Fligel @

B Fihren Sie die Verklebung der Endkappen
und des Stulpprofiles sorgfaltig aus.
Die Klebefladchen miissen sauber, trocken
und fettfrei sein.
Wenn sichergestellt ist, dass die
Verklebung des Stulpprofils auf den Fligel
dauerhaft und fest erfolgt ist, kann das
zusatzliche Verschrauben entfallen!

B Dichten Sie oben und unten zwischen
Fliigel und Stulp mit Silikon @ ab.
Bitte beachten Sie:
Ohne diese Abdichtung ist die Fertigung
ebenfalls moglich, allerdings ist die
Schlagregendichteheit dann auf 8A redu-
ziert.

B Schrauben Sie entsprechend der
Ausfuhrung das Stulpprofil @ in Achse
auf den Flugel @, Schrauben gemaf I
Tabelle. Bohren Sie dazu mit @ 3,0 mm vor.
(Verschraubungsabstand:
max. 300 mm; 50 mm vom Ende des
Stulpprofils)

Optional: Bei Stahl im Stulpprofil kann in
Achse @ verschraubt werden, vorbohren
dann mit @ 4,0 mm.

. im
Pos.|Anz.|Bezeichnung Set |
1 1 | Stulpprofil
2 1 | Flugelprofil
L
3 2 |Endkappe innen ja —
4 2 |Endkappe aulen ja
5 4 Linsenkopf-Schrauben mit ia
Kreuzschlitz 4 x 32 mm )
Schraubachse
7 Stulpbefestigung mit
Schraube @ 4 x 50 mm
Optinale Verschraubung
8 nur in Verbindung mit Stahl
im Stulp.
Schraubenlange 40 mm
9 Klebeflachen
10 Silikon ®
Auslegung Juni 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.3 5




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

pro fine 2.4.3 Stulpbearbeitung

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Stulpfenster / -tiiren mit verdeckt liegendem Getriebe

Soll die Ausfuhrung Drehfligel-Stulpfenster mit Fenstergriff erfolgen, ist mit
einem verdeckt liegenden Getriebe zu arbeiten.

i Arbeitsfolge
Generell ist die Stulpmontage wie auf Seite 5 beschrieben auszufiihren!

Zusétzlich ist am Stulpprofil 88472 der KlipsfuB3 (3) auf ganzer Lange zu ent-
fernen (Abb.1).

| 162 |
—
| |
| — | I

N
N
N
N
N
A
N

S

[SSSSSmSSctt
R\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

NS

A IIIIIIII

&

Abb.1 Klipsfu3 entfernen

Auslegung Juni 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.4.3 6




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung
2.4.

Fertigung

2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Einsatz T- und Kreuzverbinder

T = T- Verbinder-Set
K = Kreuzverbinder

Herstellung der mechanischen Verbindungen.

Siehe hierfiir die nachfolgenden zeichnerischen Darstellungen, mit:

B Angaben der Verbindungsteile
B Bemalte Zeichnung des Frasbildes
B Schnitte und Darstellungen der T- und Kreuzverbindung

B Arbeitsabfolge

Schematische Darstellung:

T T
T K| | T/IK T T T
Kampfer Kampfer Kampfer
8 8
8 8
o o
T T
Blendrahmen Blendrahmen
Variante Verbinder Seite
1 - Pfosten / Kéampfer J092 -J093 (T +K) 2-9
J160 - J161 (T) 10-18
2 - Pfosten / Kampfer
J094 - J095 (T +K) 19 -25
Flugelsprossen 26 - 43
Standardfllgelfalz J090 - J091 28 - 35
Klebefligelfalz J131 - J132 36 -43

Achtung

Voraussetzungen fir einwandfreie Pfosten/Kampfer-Verbindungen sind:

B korrekte Fraskontur an den Pfosten/Kampferprofilen nach

Fraskonturvorgabe.

B Der Rahmen muss generell, nach den allgemeinen Verstarkungsrichtlinien

im Bereich der mechanischen T- Verbindung, verstarkt sein.

Hinweis

g

Alle Schraubenlangen sind Mindestangaben.
Abweichende langere Schrauben sind zulassig.

Die Verwendbarkeit ist jedoch voher zu Uberprfen.

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

nicht maRstabgerecht
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Variante 1 J092 / J093

Ubersicht Bendtigte Teile und Zubehér Verbinder 2 teilig

Pfosten / Kampfer 88371/88372 Zubehér Bezeichnung Stiick
J092 Verbinder Set 2 teilig 1
beinhaltet:
» Ober- und Unterteil je1
« inkl. Kerbstift 2
S057 + Senkschrauben @ 4,8 x 38 mm (kleiner Kopf) 4
Schrauben » Senkschrauben @ 4,0 x 30 mm 4
handelsiiblich Alternativ:
» Senkschraube ohne Bohrspitze @ 4,0 x 30 mm 2
» Senkschraube mit Bohrspitze @ 3,9 x 30 mm 2
M019 Endkappen Set fur Verbinder (beinhaltet links und rechts) Set
T046 Bohrlehre zur Herstellung der T-Verbindung 1
T076 Schlagbolzen 1
Ubersicht Benétigte Teile und Zubehor Verbinder 2 teilig
Pfosten / Kdmpfer 88373 Zubehér Bezeichnung Stiick
J093 Verbinder Set 2 teilig 1
beinhaltet:
* Ober- und Unterteil je1
* inkl. Kerbstift 2
S057 » Senkschrauben @ 4,8 x 38 mm (kleiner Kopf) 4
Schrauben » Senkschrauben @ 4,0 x 30 mm 4
handelsiiblich Alternativ:
» Senkschraube ohne Bohrspitze @ 4,0 x 30 mm 2
» Senkschraube mit Bohrspitze @ 3,9 x 30 mm 2
MO019 Endkappen Set fiir Verbinder (beinhaltet links und rechts) Set
T046 Bohrlehre zur Herstellung der T-Verbindung 1
T076 Schlagbolzen 1
Auslegung Dezember 2016 MafRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen
Variante 1 J092 / J093

Frasbild fiur Pfosten 88371, 88372, 88373

ProfilauRenseite Profilinnenseite
MaRstab 1: 1
8
Q
IS
& <
('V) C
2
2]
— Rel
- o
T e
To) < £
%) P -
20° A Y <
— A P B
e A
N
225 54 4 Bezugsseite
/ 1 ™~ 4 o

0

/Detail X BN N 3,5 <

/ 9 - X

/ MaRstab 2: 1 e

/ _

o)

A\ \ . 0,5 x 4é°
\3 ‘
< Detail Y
wor -
o
BemaRung der Schraubkanale Pfosten / Kampfer
58,3
58,3 32,6
32,6 ﬁ
e ’\\ ;_3_(]_)'_ 3
— oo . T o
=T =
/ ) (e o] <t (co]
g HTH-—IGres g s 8+ — s g 3
) (9] ~ y ©
A\ A 3 i i = %
] A a = ”._T)._ \
88371/88372 | ] 88373

Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung
2.4.

Fertigung

2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen
Variante 1 J092 / J093

Schnitt A-A

Herstellung der Verbindung mit J092/J093
Bohrbild Unterteil

g3

58,2

23,5

14,3

> (v
A

fa ™

23,5
58,2
Pfosten MaR X | MaBR Y | Verbinder
88371/88372 25 31 J092
88373 51 56 J093

Bohrlehre T046
zur Herstellung der Verbindung

Auslegung Dezember 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

nicht maRstabgerecht
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen
Variante 1 J092 / J093

Verbindung im Schnitt

Schnitt A- A 58,3 1) Zuschnittmaf® Stahl
=] 2) Zuschnittmafd
= Pfosten/Kampfer
<
nd
Ry
[
>
_L ]ﬂ[ Rahmen | MaB X | MaR Y
88171 50 56
88172 64 70
88173 70 76
P
ma
Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen
Variante 1 J092 / J093

Ubersicht der T-Verbindung komplett ( Beispielhaft mit J093 )
Alternativer Verbinder fur 88371 und 88372 ist J092.

Aufbau und Montage erfolgt analog J093.
Bohrbild auf Seite 4 beachten.

Tabelle Ubersicht aller Teile

Pos. |Bezeichnung Nr. Stiick /

1 Rahmen - 1
2 |Pfosten/Kampfer - 1
. J093
3 | T- Verbinder Set (J092) 1 Set

31 T- Verbinderteil oben _ 1
. (in Set enthalten)

T- Verbinderteil unten
3.2 |inklusive Dichtblock - 1
(in Set enthalten)

Schraube (in Set enthalten)

£ @ 4,8 x 38 mm

S057 4

Kerbstift @ 5,0 x 60 mm
3.4 |[(Kerbstift @ 5,0 x 34 mm) - 2
(in Set enthalten)

Senkschraube @ 4,0 x 30 mm
4 | (Senkschraube @ 3.9 x 30 mm - 4
mit Bohrspitze)

5 |Endkappen Verbinder optional | M019 2

Auslegung Dezember 2016 MalRstab Register Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Variante 1 J092 / J093

Detail X

Sitz des Verbinders an der
PCE-Dichtung.

Montage T-Verbindung (Beispiehaft mit J093)

B Schneiden Sie den Pfosten/Kampfer 2 zu. (siehe Zuschnittmalle Reg. 2.3.1)
B Befrasen Sie den Pfosten/Kéampfer 2 (Fraskontur siehe Seite 3)

B Verstarken Sie Pfosten/Kampfer 2 und Rahmen 1.

Schritt 1

Montage der T- Verbinderteile im Rahmen (unten)

B Im BAZ oder mit Hilfe der Bohrlehre T046 (Bohrbild siehe Seite 4) wird der
Rahmen 1 einmal fir den Positioniernocken mit @ 6,0 mm und vier mal fir
die Verschraubung des unteren Verbinderteils 3 mit & 3,0 mm vorgebohrt

B Den unteren Teil 3.2 des Verbinders J093 hinter die Anschlagdichtung
schieben (siehe Detail X) und in den Rahmen 1 eindrehen (siehe Abb. 1)
anschlie3end mit 4 Senkschrauben 4 @ 4,0 x 30 mm verschrauben.

Schritt 2

Montage der T- Verbinderteile am Pfosten/Kampfer (oben)

W Den oberen Teil 3.1 des Verbinders 3 (J093) in den vorgefrasten
Pfosten/Kampfer 2 einsetzen und mit 4 Schrauben 3.3 (S057)
& 4,8 x 38 mm verschrauben. (siehe Abb. 2)

Abb. 2

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

MafRstab Register Seite

nicht maRstabgerecht 2.4.4 7




System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen
Variante 1 J092 / J093

Schritt 3

Montage der T- Verbindung

B Zum Einsetzen des Pfosten/Kampfers 2 den Rahmen 1 auseinander
dricken (siehe Abb. 3)

B Setzen Sie den vorbereiteten Pfosten/Kampfer 2 in den vorbereiteten
Rahmen 1 ein (siehe Abb. 4).

ey
T
B Rahmen entspannen.

Abb. 3 Einsetzen des Postens

Abb. 4

Auslegung Dezember 2016 MalRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 244 8




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung

2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Variante 1 J092 / J093

Detail Y

j

Der Kerbstift muss

bindig im Verbinder sitzen.

Schritt 4
Einbringen der Kegelkerbstifte

B Fixieren Sie die beiden Verbinderteile 3.1 und 3.2, inklusive Dichtblock

mit zwei Kegelkerbstiften 3.4 (siehe Abb. 5). Die Kegelkerbstifte 3.4 kdnnen

mit Hilfe von Schlagbolzen T076, blindig eingebracht werden (Detail Y).

Abb. 5

Achtung

Vor dem Einschlagen der Kegelkerbstifte:

Achten Sie auf ein passgenaues Zusammenfligen der Profile sowie auf die

Einhaltung der MaRRvorgaben bei allen Arbeitsschritten.

Schritt 5
Aufsetzen der Endkappe (optional)

B Setzen Sie die Endkappe M019 5 seitlich auf den Verbinder
(siehe Abb. 6) und klipsen Sie durch eindrehen und leichten Druck ein.

Abb. 6

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Variante 2 J160 / J161

Ubersicht Benétigte Teile und Zubehér T- Verbindung 1teilig

Pfosten / Kaimpfer 88371/88372 Zubehor Bezeichnung Stiick
J160 T-verbinder Set 1
beinhaltet:
* Verbinder und Dichtteil je1
S057 Senkschrauben @ 4,8 x 38 mm (kleiner Kopf) 4
S055 Schraube @ 5,0 x 70 mmm ( bei Rahmen 88171 ) 1(2)
S056 Schraube @ 5,0 x 90 mmm ( bei Rahmen 88172 und 88173 ) 1(2)
T072 Bohrlehre 1
Pfosten / Kdmpfer 88373 Zubehor Bezeichnung Stiick
J161 T-verbinder Set 1
beinhaltet:
 Verbinder und Dichtteil je 1
S057 Senkschrauben @ 4,8 x 38 mm (kleiner Kopf) 4
S055 Schraube @ 5,0 x 70 mmm ( bei Rahmen 88171 ) 1(2)
S056 Schraube @ 5,0 x 90 mmm ( bei Rahmen 88172 und 88173 ) 1(2)
T072 Bohrlehre 1
Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 244 10




System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Variante 2 J160 / J161

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Frasbild fiur Pfosten 88371, 88372, 88373

ProfilauRenseite Profilinnenseite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Variante 2 J160 / J161

Herstellung der T- Verbindung mit J160/J161
Bonhrbild fiir T- Verbinder

Schnitt A- A

6

alw )

(o
j‘{"ﬁ

i JLIL) L

49,8 *
37,5

14,3 |*

* = Bohrung fur Positioniernocken

Bohrlehre T072
zur Herstellung der
T-Verbindung

Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen
Variante 2 J160 / J161

Herstellung der T- Verbindung mit J160/J161
Bohrbild fiir T- Verbinder Unterteil

Schnitt A- A

Sl

N
A0

U W W W W W WV

AR
Fo b

A\ Vo Vo Van Vo Vo Vo Vg
A0 A0

G JL ?
\ _ 23,5
Ful® muss im
37,5

Bereich der
Verschraubung
entfernt werden.

%
%

49,8 *
37,5
23,5

14,3 | *

* = Bohrung fir Positioniernocken

Bohrlehre T072
zur Herstellung der
T-Verbindung

Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen
Variante 2 J160 / J161

T- Verbindung im Schnitt

Schnitt A-A 1) Zuschnittmaf’ Stahl

2) Zuschnittmafd
Pfosten/Kampfer

RAM

O A
| \a‘ \% g‘?y‘v“ \a‘l\% \;V\\ ‘\}‘7
27
L L e 1
—\L/ w

=
% N
= e
f——uﬂ 8. w o
% % ] 32,6
<§§ <1
Qﬂl : L ‘ ﬂ Rahmen | MaB X | MaB Y
88171 50 56
23,5 ,
Optional 88172 64 70
88173 70 76
al
T
Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! nicht maBstabgerecht 24.4 14




System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Variante 2 J160 / J161

Ubersicht der T-Verbindung komplett ( Beispielhaft mit J161)
Alternativer Verbinder fiir 88371 und 88372 ist J160.

Aufbau und Montage erfolgt analog J161.
Bohrbilder auf Seite 12 + 13 beachten.

Tabelle Ubersicht aller Teile
Pos. |Bezeichnung Nr. Stiick
1 Rahmen - 1
2 |Pfosten/Kampfer - 1
. J161
3 | T- Verbinder Set (J160) 1 Set
31 T- Verbinderteil oben _ 1
. (in Set enthalten)
3.2 Dichtblock _ 1
(in Set enthalten)
Schraube
4 |3 48x38mm S057 | 4
Verbinderschraube
5 S055 - (@ 5 x 70 mm) _ 12)
S056 - (@ 5 x 90 mm)
fur Blendrahmen 88173
6 Silikon

Detaildarstellung:

Silikon im Verbinderbereich

(G

Auslegung Dezember 2016 MalRstab Register Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Variante 2 J160 / J161

Detail X

g — Zentrierung

Sitz des Dichtblockes an
der PCE-Dichtung.

Montage T-Verbindung

B Schneiden Sie den Pfosten/Kampfer 2 zu. (siehe Zuschnittmalle Reg. 2.3.1)
W Befrasen Sie den Pfosten/Kampfer 2 (Fraskontur siehe Seite 11)

W Verstarken Sie Pfosten/Kampfer 2 und Rahmen 1.

Schritt 1

Montage der T- Verbinderteile im Rahmen (unten)

B Im BAZ oder mit Hilfe der Bohrlehre T072 (Bohrbild siehe Seite 12/13) wird
der Rahmen 1 zweimal fir die Zapfen mit @ 6,0 mm und einmal fur die
Verschraubung des Verbinderteils 3 (unten) mit @ 6,0 mm vorgebohrt
Bei der Verwendung von zwei Schrauben muss der Rahmenful} im Bereich
der Verschraubung entfernt werden.(Seite 13, Schnitt A-A)

B Im Verbinderbereich Silikon auftragen.( siehe Seite 15 )

B Den Dichtblock 3.2 des Verbinders J161 hinter die Anschlagdichtung
schieben und mit dem Zapfen in der Bohrung zentrieren.
(siehe Abb. 1 und Detail X)

Abb. 1

Schritt 2

Montage der T- Verbinderteile am Pfosten/Kampfer (oben)

W Den oberen Teil 3.1 des Verbinders 3 (J161) in den vorgefrasten
Pfosten/Kampfer 2 einsetzen und mit 4 Schrauben 3.3 (S057)
& 4,8 x 38 mm verschrauben. (siehe Abb. 2)

Abb. 2

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
nicht maRstabgerecht 2.4.4 1 6




System 88 Mitteldichtung
2.4. Fertigung

p ro fl ne 2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen
Variante 2 J160 / J161
Schritt 3
< > Montage der T- Verbindung
B Zum Einsetzen des Pfosten/Kampfers 2 den Rahmen 1 auseinander
dricken (siehe Abb. 3)
B Setzen Sie den vorbereiteten Pfosten/Kampfer 2 in den vorbereiteten
Rahmen 1 ein (siehe Abb. 4).
(T
B Rahmen entspannen.
Abb. 3
Abb. 4
Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Variante 2 J160 / J161

Schritt 4
Verschraubung der Verbindung

B Verschrauben Sie nun die beiden Verbinderteile 3.1 und 3.2.
(siehe Abb. 5) und Schnittdarstellung Seite 14).

Abb. 5

Achtung Vor dem Verschrauben:

Achten Sie auf ein passgenaues Zusammenflgen der Profile sowie auf die
Einhaltung der Maflvorgaben bei allen Arbeitsschritten.

Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung
2.4. Fertigung

2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Variante 2 J094 / J095

Ubersicht Bendtigte Teile und Zubehér Kreuz- Verbindung 1teilig

Pfosten 88371/88372 Zubehor Bezeichnung Stiick
J094 Verbinder Set 2 teilig 1
beinhaltet:
« Verbinder und Dichtteil je1
S057 Senkschrauben @ 4,8 x 38 mm (kleiner Kopf) 4
Handelsublich Senkschraube ohne Bohrspitze @ 4,0 x 30 mm 4(6)
Alternativ Senkschraube mit Bohrspitze @ 3,9 x 30 mm
T072 Bohrlehre 1
Pfosten 88373 Zubehor Bezeichnung Stiick
J094 Verbinder Set 2 teilig 1
beinhaltet:
* Verbinder und Dichtteil je1
S057 Senkschrauben @ 4,8 x 38 mm (kleiner Kopf) 4
Handelsiiblich Senkschraube ohne Bohrspitze @ 4,0 x 30 mm 4(6)
Alternativ Senkschraube mit Bohrspitze @ 3,9 x 30 mm
T072 Bohrlehre 1
Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Variante 2 J094 / J095

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Frasbild fiur Pfosten 88371, 88372, 88373

ProfilauRenseite Profilinnenseite

MaRstab 1: 1
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System 88 Mitteldichtung
2.4. Fertigung

p ro fl ne 2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen
Variante 2 J094 / J095
Schnitt A - A 1
6
%? E y
4 | @3
E 3"
=
—\
I — !
D
* = zusétzlich moéglich
Pfosten MaR X (MaRB Y) MaR Z
49’8 88371/88372 52,1 64 65,5
32’6 88373 78,1 90 91,5
24,3
15.2
|
_$_| A
RGN
! v
! |
| !
! !
AT e
&
Bohrlehre T072
Y = Sobald Festteil oder Kampfer zur Herstellung der
ist zusatzliche Verschraubung T-Verbindung
notig!
Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Variante 2 J094 / J095

T- Verbindung im Schnitt

Schnitt A- A 1) Zuschnittmal® Stahl

2) Zuschnittmafd
Pfosten/Kampfer

RAM

._M_\‘.‘

Y

sy

LR LR
27

V'J.il’

5 =

>.
X
Rahmen | MaB X | MaB Y

L JL 4 1, it | w0 | 5

88172 64 70

24.2
88173 70 76
32.6
a
R
Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen
Variante 2 J094 / J095

Ubersicht der T-Verbindung komplett ( Beispielhaft mit J095 )
Alternativer Verbinder fur 88371 und 88372 ist J094.

Aufbau und Montage erfolgt analog J095.
Bohrbilder auf Seite 21 beachten.

Tabelle Ubersicht aller Teile

Pos. |Bezeichnung Nr. Stiick
1 Rahmen — 1
2 |Pfosten/Kéampfer - 1
. . J095
3 [Verbinder Set 2 teilig (J094) 1 Set
31 Verbinderteil oben _ 1
. (in Set enthalten)
3.2 Dichtblock _ 1
(in Set enthalten)
4 |Schraube @ 4,8 x 38 mm S057 4
Senkschraube @ 4,0 x 30 mm sj
5 |(alternativ - Senkschraube - 4(6) <
@ 3.9 x 30 mm mit Bohrspitze) i
6 Silikon

Detaildarstellung:

Silikon im Verbinderbereich

Auslegung Dezember 2016 MalRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen
Variante 2 J094 / J095

Montage T-Verbindung

B Schneiden Sie den Pfosten/Kampfer 2 zu. (siehe Zuschnittmalle Reg. 2.3.1)
W Befrasen Sie den Pfosten/Kéampfer 2 (Fraskontur siehe Seite 21)

W Verstarken Sie Pfosten/Kampfer 2 und Rahmen 1.

Schritt 1

Montage der T- Verbinderteile im Rahmen (unten)

B Im BAZ oder mit Hilfe der Bohrlehre T072 (Bohrbild siehe Seite 21) wird der
Detail X Rahmen 1 einmal fur den Zapfen mit & 6,0 mm und vier mal fur die
Verschraubung des Verbinderteils 3 (unten) mit @ 3,0 mm vorgebohrt.
Beim Verwenden von Schrauben mit Bohrspitze, muss nicht vorgebohrt
werden.

B Im Verbinderbereich Silikon auftragen.( siehe Seite 23 )

B Den Dichtblock 3.2 des Verbinders J095 hinter die Anschlagdichtung
schieben (siehe Abb. 1) (siehe Detail X)

Sitz des Dichtblocks an
der PCE-Dichtung.

Abb. 1

Schritt 2

Montage der T- Verbinderteile am Pfosten/Kampfer (oben)

W Den oberen Teil 3.1 des Verbinders 3 (J095) in den vorgefrasten
Pfosten/Kampfer 2 einsetzen und mit 4 Schrauben 3.3 (S057)
& 4,8 x 38 mm verschrauben. (siehe Abb. 2)

A

D —

WA=

£

Abb. 2

Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 244 24
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Pfosten/Kampfer/Glasteilende Sprossen

Variante 2 J094 / J095

Abb. 3

Positio{kann durch durchstechen
des Bleches fur zusatzliche
Verschraubung genutzt werden.
Siehe Bohrbild ( Pos. Y ) Seite 21.

Schritt 3

Montage der T- Verbindung

B Zum Einsetzen des Pfosten/Kampfers 2 den Rahmen 1 auseinander
dricken (siehe Abb. 3)

B Setzen Sie den vorbereiteten Pfosten/Kampfer 2 in den vorbereiteten
Rahmen 1 ein.

B Rahmen entspannen.

B Verschrauben Sie ihn mit 4 handelstblichen selbstschneidenden
Senkschrauben @ 4,0 x 30 mm (siehe Abb. 4).

Abb. 4

Achtung

Achten Sie auf ein passgenaues Zusammenfugen der Profile sowie auf die
Einhaltung der MaRvorgaben bei allen Arbeitsschritten.

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register
nicht maRstabgerecht 2.4.4

Seite
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Flugel Sprossen

Sprossenverbinder

Ubersicht Bendtigte Teile und Zubehér Sprossen - Verbindung 2-teilig
Sprossen - 88300 + 88301 in Standardfliigelfalz

88271 /88272 / 88274 | 88276 / 88277 | 88275 Seiten 27 - 33
Sprosse 88300 Zubehér Bezeichnung Stiick
J090 Sprossen -Verbinder Set 1
beinhaltet:
* Ober- und Unterteil je1
* Kerbstift @5 x 18 mm 2
S057 « Senkschrauben @ 4,8 x 38 mm (kleiner Kopf) 4
Handelsiiblich Senkschraube @ 4,0 x 30 mm 2(3)
Alternativ Senkschraube @ 3,9 x 30 mm
T047 Bohrlehre 1
T076 Schlagbolzen 1
Sprosse 88301 Zubehér Bezeichnung Stiick
J091 Sprossen -Verbinder Set 1
beinhaltet:
* Ober- und Unterteil je 1
* Kerbstift @5 x 50 mm 2
S057 « Senkschrauben @ 4,8 x 38 mm (kleiner Kopf) 4
Handelsiiblich Senkschraube @ 4,0 x 30 mm 2(3)
Alternativ Senkschraube @ 3,9 x 30 mm
T047 Bohrlehre 1
T076 Schlagbolzen 1

Ubersicht Bendtigte Teile und Zubehér Sprossen - Verbindung 2-teilig
Sprossen - 88300 + 88301 in Klebefliigelfalz

88270 Seiten 34 - 43
Sprosse 88300 Zubehér Bezeichnung Stiick
J131 Sprossen -Verbinder Set 1
beinhaltet:
 Ober- und Unterteil je1
« Kerbstift @5 x 18 mm 2
S057 » Senkschrauben @ 4,8 x 38 mm (kleiner Kopf) 4
Handelsiiblich Senkschraube @ 4,0 x 30 mm 2(3)
Alternativ Senkschraube @ 3,9 x 30 mm
T047 Bohrlehre 1
T076 Schlagbolzen 1
Sprosse 88301 Zubehér Bezeichnung Stiick
J132 Sprossen -Verbinder Set 1
beinhaltet:
* Ober- und Unterteil je1
* Kerbstift @5 x 50 mm 2
S057  Senkschrauben @ 4,8 x 38 mm (kleiner Kopf)) 4
Handelsiiblich Senkschraube @ 4,0 x 30 mm 4(5)
Alternativ Senkschraube @ 3,9 x 30 mm
T047 Bohrlehre 1
T076 Schlagbolzen 1
Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 244 26




System 88 Mitteldichtung
2.4. Fertigung

pro fine 2.4.4 Fligel Sprossen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Frasbild fiir Sprosse 88300, 88301
Fir die Verbinder: J090 / J091 / J131 / J132

ProfilauRenseite Profilinnenseite
MaRstab 1: 1
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\ \ 0,5 x 45°
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\Y | Detail Y
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Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Flugel Sprossen

Fiir 88300 mit Verbinder J090

Schnitt A- A

LR LR LS

B TR R A

.@\ 23 88271 e :
’ D3* Y o
3 88272 . 22
] N 88274 o
‘ | 88276 N\
I T T —
/%m% E‘ﬂb@ 88277 [7 ] 5

.&\ ®3®3 f L_
=000 0

* zusatzlich mogliche
Verschraubung.
Nicht vorbohren!

47,4
30,6 *
14,8 |+

Y S E— _$._$_{}._.+,.__._.
Al A
- — 14,8
30,6 Bohrpositionen
39 zwingend flr 88275. Bohrlehre T047
Pos. 14,8 + 30,6 zur Herstellung der
47 4 nicht vorbohren! Sprossen-Verbindung

Auslegung Dezember 2016 MalRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.4 Fligel Sprossen
Fiir 88300 mit Verbinder J090

Sprossen - Verbindung im Schnitt mit 88300 und J090

) 54 1) Zuschnittmal Stahl
SchnittA-A 15.5 2) Zuschnittmaf
SIS = Sprosse
é i
£
A— =
[ ‘ RS
©

[lt] Fliigel MaR X | MaB Y

@‘:D D 88271 51 57

14,8 88272 | 51 57

30,6 88274 | 83 89

47,4

88276 99 105

88277 99 105

Auslegung Dezember 2016 MalRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 244 29




System 88 Mitteldichtung

2.4,

Fertigung

2.4.4 Flugel Sprossen
Fiir 88301 mit Verbinder J091

Schnitt A- A

T

a3

@3
] o3

o

)T Y

a3

a3

| /T

il

88271
88272
88274
88276
88277

T s

* zusatzlich mogliche
Verschraubung.
Nicht vorbohren!

45,4
28,8
14,8
-
I |
| SN A -
3y
Al A
¢ & 14,8
28,8
39
454 Bohrpositionen

zwingend fur 88275.

Pos. 14,8 + 28,8
nicht vorbohren!

g /’A;
AN

Bohrlehre T047
zur Herstellung der
Sprossen-Verbindung

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

nicht maRstabgerecht

Register
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System 88 Mitteldichtung
2.4. Fertigung

p o fl ne 2.4.4 Fligel Sprossen

Fiir 88301 mit Verbinder J091

Sprossen - Verbindung im Schnitt mit 88301 und J091

56,2 1) Zuschnittmaf Stahl

Schnitt A- A 15,3 2) Zuschnittmal
Sprosse

FAM

27

lir' 7
]

Fliigel MaB X | MaB Y

88271 51 57

88272 51 57

88274 83 89

45,3

88276 99 105

88277 99 105

\
=
©
S
S
[©)
C

WﬁHﬁk

NN
l
|
i
i
i
oS
et

/0y

Auslegung Dezember 2016 MalRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
p ro fl ne 2.4.4 Fliigel Sprossen
Fiir 88300 mit Verbinder J090

Ubersicht der T-Verbindung komplett ( Beispielhaft 88300 mit J090 )

Aufbau und Montage der Verbindung 88301 mit J091 erfolgt analog J090.
Bohrbilder und Anzahl Schrauben unterscheiden sich.

<)

Tabelle Ubersicht aller Teile

Pos. |Bezeichnung Nr. | Stiick
1 |Fligel - 1
2 [Sprosse - 1
J090

3 [Sprossen - Verbinder Set (J091)

3.1 Sprossen - Verbinderteil oben _ 1
. (in Set enthalten)

3.2 Sprossen - Verbinderteil unten _ 1
: (in Set enthalten)

Schraube (in Set enthalten) S057 2

Ehe 4,8 x 38 mm (4)

Kerbstift @ 5,0 x 18 mm
3.4 |[(Kerbstift @ 5,0 x 50 mm) = 2
(in Set enthalten)

Senkschraube @ 4,0 x 30 mm

4 |(alternativ - Senkschraube - (255/%))
@ 3.9 x 30 mm mit Bohrspitze
Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 244 32
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Flugel Sprossen

Fiir 88300 mit Verbinder J090

Detail X

&

S

.
N2

K\

/T e

Sitz des Unterteils an der

PCE-Dichtung.

Montage Sprossen - Verbindung

B Schneiden Sie die Sprosse 2 zu. (siehe Zuschnittmalie Reg. 2.3.1)
W Befrasen Sie die Sprosse 2 (Fraskontur siehe Seite 27)

W Verstarken Sie Sprosse 2 und Fligel 1.

Schritt 1

Montage der Sprossen - Verbinderteile im Fliigel (unten)

B Im BAZ oder mit Hilfe der Bohrlehre T047 (Bohrbild siehe Seite 28) wird der
Fliigel 1 zwei mal fur die Verschraubung des Verbinderteils 3 (unten) mit
@ 3,0 mm vorgebohrt. Beim Verwenden von Schrauben mit Bohrspitze,
muss nicht vorgebohrt werden.

B Den unteren Teil 3.2 des Verbinders J090 (J131) hinter die
Anschlagdichtung schieben (siehe Detail X) und in den Rahmen 1 eindrehen
(siehe Abb. 1) anschlieRend mit 2 Senkschrauben 4 @ 4,0 x 30 mm ver-
schrauben. (3 Schrauben beim Fllgel 88275)

Abb. 1

Schritt 2

Montage der Sprossen - Verbinderteile an Sprosse (oben)

W Den oberen Teil 3.1 des Verbinders 3 J090 (J131) in die vorgefraste
Sprosse 2 einsetzen und mit 2 Schrauben 3.3 S057 @ 4,8 x 38 mm
verschrauben. (siehe Abb. 2)

Abb. 2

Auslegung Dezember 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
nicht maRstabgerecht 2.4.4 33
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Flugel Sprossen

Fiir 88300 mit Verbinder J090

T
—

Abb. 3

Schritt 3

Montage der Sprossen - Verbindung

B Zum Einsetzen der Sprosse 2 den Fllgel 1 auseinander

dricken (siehe Abb. 3)

B Setzen Sie die vorbereitete Sprosse 2 in den vorbereiteten Fligel 1 ein

(siehe Abb. 4).
W Flagel entspannen.

Abb. 4

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

nicht maRstabgerecht

Register
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Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Flugel Sprossen

Fiir 88300 mit Verbinder J090

Detail Y

1
H

Der Kerbstift muss
bindig im Verbinder sitzen.

Schritt 4
Einbringen der Kegelkerbstifte
B Fixieren Sie die beiden Verbinderteile 3.1 und 3.2 mit zwei

Kegelkerbstiften 3.4 (siehe Abb. 5). Die Kegelkerbstifte 3.4 kdnnen mit Hilfe
von Schlagbolzen T076, blindig eingebracht werden.(Detail Y)

Abb. 5

Achtung

Vor dem Einschlagen der Kegelkerbstifte:

Achten Sie auf ein passgenaues Zusammenfligen der Profile sowie auf die
Einhaltung der MaRRvorgaben bei allen Arbeitsschritten.

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
nicht maRstabgerecht 2.4.4 35




System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Flugel Sprossen

Fiir 88300 mit Verbinder J131

Schnitt A- A

T > o
e

(]
=

47,4
30,6
14,8

88270

* zusatzlich mogliche
Verschraubung.
Nicht vorbohren!

A

14,8

30,6
39

47,4

Bohrpositionen
zwingend flr 88275.
Pos. 14,8 + 28,8
nicht vorbohren!

Bohrlehre T047
zur Herstellung der
Sprossen-Verbindung

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

nicht maRstabgerecht

Register

244

Seite

36




System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Flugel Sprossen

Fiir 88300 mit Verbinder J131

Sprossen Verbindung im Schnitt

Schnitt A - A 56,2 157 1) Zuschnittmal® Stahl
chni - .
) 2) Zuschnittmafd
i = Sprosse
: N
rﬂ?ﬂ\ = 5%: N~
72877777 iilx
W iy L
©
™
N W
<
=0
G
,—\([:: [:] D C_,D
._.__._Hgg_ ......... E@{E‘
\@i\
Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Flugel Sprossen

Fiir 88301 mit Verbinder J132

Schnitt A- A

;r
Sl

88270

45.4

* zusatzlich mogliche
Verschraubung.
Nicht vorbohren!

454
28,8
14,8 |«
& —6—
I I
I . L]
\ aV]
Al A
b o 14,8
28,8
39
Bohrpositionen
45,4 zwingend fur 88275.
Pos. 14,8 + 28,8 Bohrlehre T047
nicht vorbohren! zur Herstellung der
Sprossen-Verbindung
Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Flugel Sprossen

Fiir 88301 mit Verbinder J132

Sprossen Verbindung im Schnitt

56.2 1) ZuschnittmaR Stahl

15.2 2) Zuschnittmal
Sprosse

Schnitt A- A

FAM

AN T Ve

&
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= =y
=

J

1
J4

f

Ol

mi
i
i
i
!

ASSE
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Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Flugel Sprossen

Fiir 88301 mit Verbinder J132

Tabelle Ubersicht aller Teile

Ubersicht der Sprossen-Verbindung komplett

(Beispielhaft 88301mit J132 in 88272)

Aufbau und Montage der Verbindung 88300 mit J131 erfolgt analog J132.

Bohrbilder und Anzahl Schrauben unterscheiden sich.

Pos. |Bezeichnung Nr. | Stiick
1 Fllgel - 1
2 [Sprosse - 1
3 [Sprossen - Verbinder Set (jg;) 1 Set
3.1 Sprossen - Verbinderteil oben _ 1
. (in Set enthalten)
3.2 Sprossen - Verbinderteil unten _ 1
: (in Set enthalten)
Schraube (in Set enthalten)
3.3 %05 5 ) i S057 | 4(2)
Kegelkerbstift @ 5,0 x 34 mm
3.4 |[(Kegelkerbstift @ 5,0 x 18 mm) — 2
(in Set enthalten)
Senkschraube @ 4,0 x 30 mm
4 | (alternativ - Senkschraube - 5(3)
@ 3.9 x 30 mm mit Bohrspitze)

Auslegung Dezember 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

nicht maRstabgerecht

Register
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Flugel Sprossen

Fiir 88301 mit Verbinder J132

O
>?@F

Sitz des Unterteiles an der
PCE-Dichtung.

Montage Sprossen -Verbindung

B Schneiden Sie die Sprosse 2 zu. (siehe Zuschnittmalie Reg. 2.3.1)
W Befrasen Sie die Sprosse 2 (Fraskontur siehe Seite 27)

W Verstarken Sie Sprosse 2 und Fligel 1.

Schritt 1

Montage der Sprossen - Verbinderteile im Fliigel (unten)

B Im BAZ oder mit Hilfe der Bohrlehre T047 (Bohrbild siehe Seite 34) wird der
Fltgel 1 vier mal ( zwei mal bei J131) fur die Verschraubung des
Verbinderteils 3.2 (unten) mit @ 3,0 mm vorgebohrt. Beim Verwenden von
Schrauben mit Bohrspitze, muss nicht vorgebohrt werden.

B Den unteren Teil 3.2 des Verbinders J132 (J131) hinter die
Anschlagdichtung schieben (siehe Detail X) und in den Fllgel 1 eindrehen
(siehe Abb. 1) anschlieRend mit 4 (2) Senkschrauben 4 & 4,0 x 30 mm
verschrauben.

Optional

Abb. 1

Schritt 2

Montage der Sprossen - Verbinderteile an der Sprosse (oben)

W Den oberen Teil 3.1 des Verbinders 3 J132 (J131) in die vorgefraste
Sprosse 2 einsetzen und mit 4 (2) Schrauben 3.3 S057 J 4,8 x 38 mm
verschrauben. (siehe Abb. 2)

Abb. 2

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
nicht maRstabgerecht 2.4.4 41
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Flugel Sprossen

Fiir 88301 mit Verbinder J132

T
—

Abb. 3

Schritt 3

Montage der Sprossen - Verbindung

B Zum Einsetzen der Sprosse 2 den Flligel 1 auseinander dricken.

(siehe Abb. 3)

B Setzen Sie die vorbereitete Sprosse 2 in den vorbereiteten Fligel 1 ein

(siehe Abb. 4).
W Flagel entspannen.

Abb. 4

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

nicht maRstabgerecht
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System 88 Mitteldichtung

2.4. Fertigung
2.4.4 Flugel Sprossen

Fiir 88301 mit Verbinder J132

Detail Y

1
H

Der Kegelkerbstift muss
bindig im Verbinder sitzen.

Schritt 4
Einbringen der Kegelkerbstifte
B Fixieren Sie die beiden Verbinderteile 3.1 und 3.2 mit zwei

Kegelkerbstiften 3.4 (siehe Abb. 5). Die Kegelkerbstifte 3.4 kdnnen mit Hilfe
von Schlagbolzen T076, blindig eingebracht werden.(Detail Y)

Abb. 5

Achtung

Vor dem Einschlagen der Kegelkerbstifte:

Achten Sie auf ein passgenaues Zusammenfligen der Profile sowie auf die
Einhaltung der MaRRvorgaben bei allen Arbeitsschritten.

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!
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System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.5 Schwellenverbindungen
Variante 1

Benoétigtes Zubehor pro Verbindung

Variante 1 - Schwelle A342, A077 und A343
Gerader Zuschnitt Rahmen mit Blendrahmenhalter

Rahmenprofil 88171 Zubehér Bezeichnung Stiick
M502 % Set mit 1
Schwellenverbinder
@ Blendrahmenhalter
M170 @ Flllkern 1
M475 @ Fullkern 1
S055 Senkschraube @ 5.0 x 60 mm 2
Schrauben Senkschrauben @ 3,9 x 25 mm 2
handelsiiblich | Senkschrauben @ 3,9 x 19 mm 4
Rahmenprofil 88172 Zubehér Bezeichnung Stiick
M503 ﬁ Set mit 1
> A Schwellenverbinder
2 Blendrahmenhalter
M478 @ Fullkern 1
M476 @ Fiillkern 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 4
Schrauben Senkschrauben @ 3,9 x 25 mm 2
handelsiiblich | Senkschrauben @ 3,9 x 19 mm 5
Rahmenprofil 88173 Zubehor Bezeichnung Stiick
M504 Set mit 1
Schwellenverbinder
& Blendrahmenhalter
M479 @ Fillkern 1
M477 @ Fillkern 1
S055 Senkschraube @ 5.0 x 60 mm 4
Schrauben Senkschrauben @ 3,9 x 25 mm 2
handelsiiblich | Senkschrauben @ 3,9 x 19 mm 5
Pfosten 88371/88372 Zubehér Bezeichnung Stiick
M471 Pfostenhalter 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 4
Schrauben Senkschraube @ 3,9 x 19 mm
handelsiiblich
Pfosten 88373 Zubehér Bezeichnung Stiick
M472 Pfostenhalter 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm
Schrauben Senkschraube @ 3,9 x 19 mm
handelsiiblich
Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 1
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System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 2 - Schwelle A342, A077 und A343
Befraster Rahmen mit Dichtkissen

Rahmenprofil 88171 Zubehér Bezeichnung Stiick
M465 ﬁ Schwellenverbinder 1
J109 Dichtkissen 1
M170 @ Fullkern 1
M475 @ Flllkern 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 2
Schrauben Senkschrauben @ 3,9 x 25 mm 2
handelsiiblich | Senkschrauben @ 3,9 x 19 mm 2
Rahmenprofil 88172 Zubehor Bezeichnung Stiick
M466 E Schwellenverbinder 1
J110 ‘s Dichtkissen 1
M478 @ Fullkern 1
M476 @ Fullkern 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 4
Schrauben Senkschrauben @ 3,9 x 25 mm 2
handelsiiblich | Senkschrauben @ 3,9 x 19 mm 2
Rahmenprofil 88173 Zubehér Bezeichnung Stiick
M467 m Schwellenverbinder 1
J111 Dichtkissen 1
M479 @ Fullkern 1
M477 ﬁ Fiillkern 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 4
Schrauben Senkschrauben @ 3,9 x 25 mm 2
handelsiiblich | Senkschrauben @ 3,9 x 19 mm 2
Pfosten 88371/88372 Zubehor Bezeichnung Stiick
J115 “ Dichtkissen 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 4
Pfosten 88373 Zubehor Bezeichnung Stiick
J116 / Dichtkissen 1
AN~
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 4
Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 2
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System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 2 - Schwelle A342, A077 und A343
Befraster Rahmen mit Dichtkissen

Rahmenprofil 88171 Zubehér Bezeichnung Stiick
M621 i Schwellenverbinder 1
J109 / Dichtkissen 1
M170 ij Flllkern 1
M475 @ Fillkern 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 2
Schrauben Senkschrauben @ 3,9 x 25 mm 4
handelsiiblich

Rahmenprofil 88172 Zubehor Bezeichnung Stiick
M621 Schwellenverbinder 1
J110 “ Dichtkissen 1
M478 @ Flllkern 1
M476 @ Fillkern 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 4
Schrauben Senkschrauben @ 3,9 x 25 mm 4
handelsiiblich

Rahmenprofil 88173 Zubehér Bezeichnung Stiick
M621 i Schwellenverbinder 1
J111 " Dichtkissen 1
M479 @ Fillkern 1
M477 @ Fiillkern 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 4
Schrauben Senkschrauben @ 3,9 x 25 mm 4
handelsiiblich

Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 3




profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.5 Schwellenverbindungen
Variante 2

Variante 3 - Schwelle A341
Befraster Rahmen

Rahmenprofil 88171 Zubehér Bezeichnung Stiick
M465 Schwellenverbinder 1
J112 Dichtkissen 1
M170 @ Fullkern 1
M475 @ Flllkern 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 2
Schrauben Senkschrauben @ 3,9 x 25 mm 2
handelsiiblich | Senkschrauben @ 3,9 x 19 mm 2
Rahmenprofil 88172 Zubehér Bezeichnung Stiick
M465 Schwellenverbinder 1
Dichtkissen 1
M478 @ Fiillkern 1
M476 @ Fiillkern 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 4
Schrauben Senkschrauben @ 3,9 x 25 mm 2
handelsiiblich | Senkschrauben @ 3,9 x 19 mm 2
Rahmenprofil 88173 Zubehor Bezeichnung Stiick
M465 m Schwellenverbinder 1
Dichtkissen 1
M479 @ Fiillkern 1
M477 @ Fiillkern 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 4
Schrauben Senkschrauben @ 3,9 x 25 mm 2
handelsiiblich | Senkschrauben @ 3,9 x 19 mm 2
Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 4
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 3 - Schwelle A341
Befraster Pfosten

Pfosten 88371/88372 Zubehér Bezeichnung Stiick
J117 Dichtkissen 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 4

Pfosten 88373 Zubehér Bezeichnung Stiick
J118 Dichtkissen 1
S055 Senkschrauben @ 5.0 x 60 mm 4

Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten!

mafstabgerecht 2.4.5 5




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

pro fine 2.4.5 Schwellenverbindungen
M473
Endkappe
zu A335
’ 3 9092*
W, 88 Dichtung
A337
Aluprofil ’,,,,,,,,,,///(/(1' - o
A a7 : = e
offnende Tiir o % UM OO
A342 Schwelle A341 Schwelle G060* A335
Dichtung = Wetterschenkel
M480
Endkappe

zu A335 mit Stulp

= T

A077 Schwelle 2086 GFK - Schwelle G056 A336
Verarbeitung erfolgt wie A341 DiCRgUS%Q Wetterschenkel
zu

* Dichtung 9092 / G060: Es ist moglich die Dichtung 9092 statt der Dichtung
G060 einzusetzen, beachten Sie hierbei die vorhandenen Priifzeugnisse, im
folgenden beschranken wir uns beispielhaft in den Darstellungen immer auf
G060.

M175 M179 M261 T045 T044 T050

Windstop Windstop Windstop Bohrlehre Bohrlehre Bohrlehre

fir Rahmen fur Stulp fur Flugel (Pfosten) (Blendrahmen) zu A341

und Pfosten zu A342, A077,A343  zu A342, A077, A343

G160 M165 M161 M160 M170 M478

Dichtblock zu Dichtteil Dichtteil Flllkern Flllkern Flllkern

Schwelle Euronut Euronut far 88372 fir 88171 flir 88172

A341/2086

M479 M475 M476 M477

Fillkern Flllkern Fullkern Fullkern

fur 88173 fur 88171 fur 88172 fur 88173

Auslegung November 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 6




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

p Tro f ine 2.4.5 Schwellenverbindungen

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

M502 M503 M504 M471 M472

Schwellenverbinder-Set Schwellenverbinder-Set Schwellenverbinder-Set Pfostenhalter Pfostenhalter
flir 88171 flir 88172 fiir 88173 flr 88371, 88372 fur 88372

M465 M466 M467 M621
Schwellenverbinde Schwellenverbinder Schwellenverbinder Schwellenverbinder
flr 88171 fur 88172 fur 88173 fur 88171, 88172, 88173

s
4 &

2

~

J109 J110 J111 J115 J116
Dichtkissen Dichtkissen Dichtkissen Dichtkissen Dichtkissen
fur 88171 fiir 88172 fur 88173 fur 88371, 88372 flr 88373
mit A342, A077, A343 mit A342, A077, A343 mit A342, A077, A343 mit A342, A077, A343 mit A342, A077, A343

J112 J113 J114 J117 J118

Dichtkissen Dichtkissen Dichtkissen Dichtkissen Dichtkissen

fur 88171 fur 88172 fur 88173 flr 88371, 88372 fur 88373

mit A341 mit A341 mit A341 mit A341 mit A341

Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 7




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

p Tro f ine 2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 1

Verbindung Rahmen 88171, 88172, 88173 mit Schwelle A342 /| A077/ A343
Vorbereitung
B Schwellenabdeckung entfernen Abb.1 und beschneiden Abb.2.

B Schwelle auf RAM zuschneiden und mit Bohrlehre T044
(bzw. nach Bohrbild Abb.2) vorbohren.

Bohrbild 4
fiir Rahmen 88171 6
30,3
27,3
|
|
S~
Q#/Q 3,0 1
S~ |
/ @5,0 o
s> ‘ gl © ’
| |
| S
! }
50 !
Bohrbild P
fiir Rahmen 88172 52
41
36
30,3 ‘
|
L —&730 |
| o i
SO O~ 7
@5,0 ‘
43,3
27,3 / o
= EE
& D | e I
|
I ‘Lo
‘ @
| |
A

L 64
9
Bohrbild 67
fiir Rahmen 88173 62
56,3
36
30,3 *

|

® |

33,0 |

3] &) ‘

S5} © D
AN

Jm
3
w
o
SR
—
A $\
63
70
81,2

L 76
Abb. 2

Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2.4.5 8




E; profine

System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung

2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 1

Bohrlehre T045

Bohrbild

fur Pfosten 88371 / 88372

40
16

58,3

70

81,2

Bohrbild
fir Pfosten 88373

O~ T —0230—TT1T]

58,3
63

70

81,2

Verbindung Pfosten 88371, 88372, 88373mit Schwelle A342 /| A077 | A343
Vorbereitung
B Schwellenabdeckung entfernen (Abb.1) und beschneiden (Abb.2).

B Schwelle mit Bohrlehre T045 (bzw. nach Bohrbild Abb. 2) vorbohren.

Auslegung Mai 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
maRstabgerecht

Register

2.4.5

Seite




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung

2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 1

Bohrbilder/Schraubpositionen fiir Fiillkerne im Rahmen

Die Verschraubung der Fillkerne mit & 3,0 mm vorbohren!

1 Schraubposition Fllkern
2 Verstarkung
3 Fullkern

min. 80

55 - 60

Flllkern im Rahmen,
Verstarkung gekurzt

Montage fiir Blendrahmen.- und Pfostenhalter

Schwellenhalter wird in den seitlichen Schwellenhalter eingedreht.

Somit driickt sich der Schwellenhalter inkl. der Dichtflache

an den Wirbelkanal der Schwelle und dichtet den Bereich des

Wirbelkanals ab.

Setzpfostenhalter wird am Wirbelkanal positioniert und auf die Schwelle
eingedreht, so das die Zentriernoppen in die vorgesehene Bohrung einklipsen.
Somit driickt sich der Setzpfostenhalter inkl. der Dichtflache

an den Wirbelkanal der Schwelle und dichtet den Bereich des Wirbelkanals ab.

Auslegung Mai 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.4.5

Seite

10




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

p Tro f ine 2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 1

Verarbeitungshinweise Schwellenverbindung
Folgende Verarbeitungsschritte missen beachtet werden :

B GemalR Signierung der Bohrlehre fur
Schwelle 1 vorbohren.(d 3,0 und @ 5,0)

W Schwellenabdeckung 5 gemafl Mal X beschneiden.

MW Flllkern 9 in den Blendrahmen schieben und von der
Blendrahmenseite mit & 3,0 vorbohren und mit einer
Schraube 10 (& 3,9 x 19) verschrauben!

W Den seitlichen Schwellenverbinder 6 oben
an der Schwelle mit zwei Schrauben 7 ®
(2 3,9 x 19) fixieren!

B Blendrahmenhalter 4 auf Schwelle setzen und
durch eingebrachte Bohrung an die Schwelle
mit einer Schraube 11 (& 3,9 x 19) schrauben! H

W Blendrahmen 2 auf Blendrahmenhalter 4 setzen und
den Flllkern von unten mit @ 4,0 durch
die Schwellenbohrung vorbohren!

W Blendrahmen 2 mittels Schraube 3 (& 5,0 x 60) von
unten durch Fillkern auf Schwelle fixieren!

W Den seitlichen Schwellenverbinder 6 mit zwei
Schrauben 8 (& 3,9 x 25) am Blendrahmen 2 fixieren!

Pos. | Anz. | Bezeichnung g:t
1 Schwelle
2 Blendrahmen
3 2 Senkschraube
@ 5,0 x 60 mm (S055)
4 Blendrahmenhalter
5 Schwellenabdeckung ja
6 Schwellenverbinder ja
7 9 Senkschrauben
@ 3,9%x 19 mm
8 2 Senkschrauben
@ 3,9 x25 mm
9 Fullkerne
Senkschraube
101 2 15739x19 mm
" 2 Senkschraube
@ 3,9x 19 mm
Schwellenbohrung unten
@ 10 mm ansenken
bis Alu
Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 11




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

p Tro f ine 2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 1

Verarbeitungshinweise Schwellenverbindung

Folgende Verarbeitungsschritte missen beachtet werden :

B GemalR Signierung der Bohrlehre fur
Schwelle 1 vorbohren. (& 5,0 / @ 3,0)

B Pfostenhalter 4 auf Schwelle setzen und
durch eingebrachte Bohrung an die Schwelle
mit drei Schrauben 5 (& 3,9 x 19) fixieren!

W Pfosten 2 auf Pfostenhalter setzen und mittels
Schrauben 3 (& 5,0 x 60) von unten auf Schwelle fixieren!

Pos. | Anz. | Bezeichnung g:t
1 Schwelle
2 Pfosten
3 4 Senkschrauben
@ 5,0 x 60 mm (S055)
4 Pfostenhalter
5 3 Senkschraube
@ 3,9x 19 mm
Schwellenbohrung unten
@ 10 mm ansenken
bis Alu
Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2.4.5 12




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4

2.4.5 Schwellenverbindungen

Fertig

ung

Variante 2

Bohrlehre T044

Verbindung befraster Blendrahmen 88171, 88172, 88173
mit Schwelle A342/ A077 | A343

Vorbereitung

B Schwellenabdeckung entfernen Abb.1 und beschneiden Abb.2.

W Schwelle auf RAM zuschneiden und mit Bohrlehre T044
(bzw. nach Bohrbild Abb.2) vorbohren.

* bei Einsatz des Verbinders M621 miissen die Bohrungen um 8,5 mm

versetzt werden.

Bohrbild
fiir Rahmen 88171

Bohrbild
fiir Rahmen 88172

Bohrbild
fir Rahmen 88173

30,3

27,3

63

50
_ 56.3
303 ‘
85 85 ‘
* *

>32,5

T

Sl
ED [$;]
w*
59\‘“
63

L

|
I
|
!
76 N

Abb. 2

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht

mafstabgerecht

Register

2.4.5

Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

p Tro f ine 2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 2

Verbindung gefraster Pfosten 88371, 88372, 88373
mit Schwelle A342 / A077 | A343

Vorbereitung
W Schwellenabdeckung entfernen Abb.1 und beschneiden Abb.2.
B Schwelle mit Bohrlehre T045 (bzw. nach Bohrbild Abb.2) vorbohren.

Bohrbild
fir Pfosten 88371 / 88372

Bohrbild
fir Pfosten 88373

Bohrlehre T045

Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 14




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

p Tro f ine 2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 2

Frasbild Blendrahmen/Pfosten mit Schwelle A042 / A077 /| A343

88
0,5x45° 0,5x45°
r” LO Ln
S
’\ o X .
oy
29,9
o
1S N
/ « Detail X
JN/LW M 2:1
02 |
Frasbild Blendrahmen/Pfosten mit Schwelle A076/A077 mit Verbinder M621
88
0,5 x45° 0,5 x 45°
| 0% TP
XX S
) Qi
y
29,9
8,3
N
o Detail X
Ug [ap]
T s M 2:1
02 |
Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 15




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung

2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 2

Bohrbilder/Schraubpositionen fiir Fiillkerne im Rahmen

Die Verschraubung der Fillkerne mit & 3,0 mm vorbohren!
Bei Einsatz von befriasten Blendrahmen den Fiillkern

vor dem Befrasen einsetzen!

1 Schraubposition Fillkern
2 Verstarkung
3 Fullkern

e

70
min. 80

55 - 60

10,5
2

62

Fullkern mit Rahmen gefrast,
Verstarkung gekurzt, Dichtkissen
auf Schwelle

Befraster Rahmen fiir Verbinder M621

D

70
min. 80

55 - 60

rE

10,5

34

62

Flllkern mit Rahmen gefrast,
Verstarkung gekurzt, Dichtkissen
auf Schwelle

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht

mafstabgerecht

Register

2.4.5

Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

p Tro f ine 2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 2

Verarbeitungshinweise Schwellenverbindung

Folgende Verarbeitungsschritte miissen beachtet werden :

B GemaR Signierung der Bohrlehre fir
Schwelle 1 vorbohren. (g 5,0)!

B Schwellenabdeckung 5 gemafl MaR X beschneiden.

B Blendrahmen 2 gemaR FraRbild beschneiden!

B Fillkern 9 in den Blendrahmen schieben und von der
Blendrahmenseite mit & 3,0 vorbohren und mit jeweils
einer Schraube 10 (< 3,9 x 19) verschrauben! ®

W Den seitlichen Schwellenverbinder 6 oben
an der Schwelle mit zwei Schrauben 7
(@ 3,9 x 19) fixieren!

MW Dichtkissen 4 auf Schwelle 1 setzen! -

B Silikon in der Lange des Dichtkissen im Wirbelkanal 11 -
einbringen!

B Blendrahmen 2 auf Dichtkissen 4 setzen und %\
den Fiillkern 9 von unten mit @ 4,0 durch %1\
die Schwellenbohrung 1 vorbohren! ©

B Blendrahmen 2 mittels zwei Schrauben 3 (& 5,0 x 60) O
von unten durch Fullkern auf Schwelle fixieren! O

W Den seitlichen Schwellenverbinder 6 mit zwei

Schrauben 8 (& 3,9 x 25) am Blendrahmen 2 fixieren!
Pos. |Bezeichnung Nr. | Stiick
1 |Schwelle A342 -
2 |Blendrahmen 88101 -
3 [Senkschraube S055 1
4 Dichtkissen J109 1
5 [Schwellenabdeckung - -
6 [Schwellenverbinder M465 1
7 Senkschrauben _ 2
73,9 %x 19 mm
g |Senkschrauben _ 2
3,9 x 25 mm
Alternativ
9 Schwellenverbinder M621 1
10 Senkschrauben fiir M621 _ 9
3,9 x25 mm
. M170
11 |Flllkern M475 1
12 |Senkschraube _ 1
3,9 x 19 mm
Schwellenbohrung unten
13 | Silikon - - Beim Einsatz des seitlichen & 10 mm ansenken
Schwellenverbinder M621 bis Alu
muss das Profil mit Silikon
abgedichtet werden
Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 17




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

p Tro f ine 2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 2

Verarbeitungshinweise Schwellenverbindung

Folgende Verarbeitungsschritte miissen beachtet werden :

B GemaR Signierung der Bohrlehre fir
Schwelle 1 vorbohren. ( @ 5,0)

B Pfosten 2 gemal Fralbild beschneiden.

MW Dichtkissen 4 auf Schwelle setzen.

| Silikon in der Lange des Dichtkissen im Wirbelkanal 5
einbringen.

W Pfosten 2 auf Dichtkissen setzen und mittels \ i
Schrauben 3 (9 5,0 x 60) von unten auf Schwelle fixieren!

Pos. | Anz. | Bezeichnung g:t
1 Schwelle
2 Pfosten
3 4 Senkschrauben
@ 5,0 x 60 mm (S055)
4 Dichtkissen
5 Silikon
Schwellenbohrung unten
@ 10 mm ansenken
bis Alu
Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 18




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.5 Schwellenverbindungen
Variante 1 und 2

Silikon
auf ganzer Lange

Kleber

Abb. 3

Wetterschenkel A335 (zu Schwelle A342, A077, A343)
Achtung:

Bei Anwendung des Wetterschenkels A335 mit der Schwelle ist ein unteres
KammermaR von 10 mm einzuhalten (siehe Abb. 1)!

Arbeitsfolge
— Das Zuschnittmall des Wetterschenkels 1 A335 = FAM —2 x 49 = - 98 mm

— Dichtung G060 auBen 7 in den Wetterschenkel 1 einziehen.
Wird durch das Anbringen der Endkappen 2 an beiden Seiten fixiert.
(Lange = A335 + 34 mm), siehe Abb. 3.

— An den Enden werden die Endkappen M473, 2 mit je einer Schraube
@ 3,9 x 25 mm 3 verschraubt.

— Vor der Montage des Wetterschenkels und Endkappen ist auf ganzer Lange
Silikon aufzutragen (siehe Abb. 2)

— Den Wetterschenkel 1 auf dem Fligelprofil 4 positionieren und mit rostfreien
Senkkopfschrauben @ 3,9 x 16 mm 5, im Abstand von max. 30 cm, am
Flligel 4 verschrauben (siehe Abb. 2).

— M261 8 per KaltschweilRen in der Ecke anbringen mit & 3,0 vorbohren und
mit Schraube @ 3,9 x 19 mm verschrauben.

— Dichtung G060 innen 6 in den Wetterschenkel 1 einziehen und nach montieren
des Windstop M261 8 an beiden Enden verkleben (Lange = A335 + 48 mm),
siehe Abb. 3.

M165 kann optional
zusatzlich eingesetzt
werden wenn Beschlag
eingebracht ist.

Auslegung Mai 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register Seite
maRstabgerecht 2.4.5 19




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

p Tro f ine 2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 1 und 2

Wetterschenkel A335 (zu Schwelle A342, A077, A343)
Achtung:

Bei Anwendung des Wetterschenkels A335 mit der Schwelle ist ein unteres
KammermaR von 10 mm einzuhalten (siehe Abb.1)!

Arbeitsfolge
— Das Zuschnittmal® des Wetterschenkels 1 A335 = Lange 49 + 14 = FAM - 35 mm

— Dichtung G060 aufRen 7 in den Wetterschenkel 1 einziehen.
Wird durch das anbringen der Endkappen 2 an beiden Seiten fixiert.
Lange = A335 + 17 + 6 = 23 mm), siehe Abb. 3.

— Die Endkappen M480, 2 mit je einer Schraube & 3,9 x 25 mm 3
verschraubt.

— Vor der Montage des Wetterschenkels und Endkappen ist auf ganzer Lange
Silikon aufzutragen (siehe Abb. 2)

— Den Wetterschenkel 1 auf dem Fligelprofil 4 positionieren und mit rostfreien
Senkkopfschrauben @ 3,9 x 16 mm 5, im Abstand von max. 30 cm, am
Fltigel 4 verschrauben (siehe Abb. 2).

— M179 8 per KaltschweilRen anbringen, @ 3,0 vorbohren und mit Schraube
@ 3,9 x 19 mm verschrauben.

— Dichtung G060 innen 6 in den Wetterschenkel 1 einziehen und an beiden
Enden und Windstop 8 verkleben (Lange = A335 + 24 + 4 = +28 mm), siehe
Abb. 3.

Silikon

auf ganzer Lange Wenn kein Beschlag
eingebracht muss das
Dichtteil M165 hinter
dem Windstop
eingesetzt werden.

Kleber

Abb. 4
Windstopp Stulp M179

12

®

~ |

Beim Einsatz einer Schlielleiste
(Haustir) muss der Windstop M179
9 beschnitten und verklebt werden.

Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 20




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

p Tro f ine 2.4.5 Schwellenverbindungen

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

Verarbeitungshinweise Schwellenverbindung
Aluprofil A337 fiir auswarts 6ffnenden Tiiren

Folgende Verarbeitungsschritte missen beachtet werden:

W Gemal Signierung der Bohrlehre fir
Schwelle vorbohren 1. (& 3,0 und & 5,0).

W Schwellenabdeckung 5 gemat Mak X
beschneiden.

W Fullkern 12 in Blendrahmenstahlkammer
schieben und von der BlendrahmenfulRseite
mit & 3,0 vorbohren, anschl. mit einer Schraube 10
(2 3,9 x 19) verschrauben!

M Aluprofil 13 gemal Zeichnung beschneiden, auf
auf die Schwelle kleben.von unten & 3,0 vorbohren,
mittels Flachkopfschraube 11 & 3,9 x 9) auf Schwelle
fixieren.

B Den seitlichen Schwellenverbinder 6 oben an der
Schwelle mit zwei Schrauben 7 (& 3,9 x 19) fixieren!

W Vor der Montage Blendrahmen 2 unten komplett
mit Silikon 4 abdichten.

W Blendrahmen 2 auf Schwelle 1 setzen und
den Fllkern 9 und Aluprofil 5 von unten
mit @ 4,0 durch die Schwellenbohrung 1 vorbohren!

B Blendrahmen mittels Schraube 3 (5,0 x 60) von
unten durch Fullkern auf Schwelle fixieren.

MW Den seitlichen Schwellenverbinder 6 mit zwei
Schrauben 8 am Blendrahmen (& 3,9 x 25) fixieren!

Pos. [ Anz. | Bezeichnung é'::t

Schwelle

Blendrahmen

2 Senkschraube
@ 5,0 x 60 mm (S055)

Silikon
Schwellenabdeckung

Silikon
unten inSilikon

komplette Uber ganze
Lange.

1 [ Schwellenverbinder

2 Senkschrauben

23,9 %x 19 mm
Senkschrauben
@ 3,9 x25 mm

Fullkern

10 1 Senkschrauben
23,9 x 19 mm

1 Flachkopfschrauben
@ 3,9%x9 mm

12 Aluprofil

N | ojlalbsdh| O |N|=

©| o
N

W <
R Klebeband zum vorfixieren
auf der Schwelle

®

Beim Einsatz des seitlichen

Schwellenhalters

muss das Profil A337 Schwellenbohrung
ausgeklinkt werden unten @ 10 mm

ansenken bis Alu

Verschraubung mit der Schwelle von unten

Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 21
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.5 Schwellenverbindungen

Verarbeitungshinweise Schwellenverbindung
Aluprofil A337 fiir auswarts 6ffnenden Tiiren

Folgende Verarbeitungsschritte missen beachtet werden:

W Gemal Signierung der Bohrlehre fir
Schwelle vorbohren 1. (& 3,0 und & 5,0).

W Schwellenabdeckung 5 gemat Mak X
beschneiden.

W Fullkern 9 in Blendrahmenstahlkammer
schieben und von der BlendrahmenfulRseite
mit & 3,0 vorbohren, anschl. mit einer Schraube 10
(2 3,9 x 19) verschrauben!

B Aluprofil 12 gemal Zeichnung beschneiden, auf
auf die Schwelle kleben.von unten & 3,0 vorbohren,
mittels Flachkopfschraube 11 & 3,9 x 9) auf Schwelle
fixieren.

B Den seitlichen Schwellenverbinder 6 an der
Schwelle mit zwei Schrauben 7 (& 3,9 x 19) fixieren!

W Vor der Montage Blendrahmen 2 unten komplett
mit Silikon 4 abdichten.

W Blendrahmen 2 auf Schwelle 1 setzen und
den Fllkern 9 und Aluprofil 5 von unten
mit @ 4,0 durch die Schwellenbohrung 1 vorbohren!

B Blendrahmen mittels Schraube 3 (5,0 x 60) von
unten durch Fullkern auf Schwelle fixieren.

MW Den seitlichen Schwellenverbinder 6 mit zwei
Schrauben 8 am Blendrahmen (& 3,9 x 25) fixieren!

im
Anz. Set

Pos. Bezeichnung

Schwelle

Blendrahmen

Senkschraube
@ 5,0 x 60 mm (S055)

Silikon
Schwellenabdeckung

Schwellenverbinder

Senkschrauben
23,9 %x 19 mm

Senkschrauben
@ 3,9 x25 mm

Fullkern

Senkschrauben
23,9 x 19 mm

Flachkopfschrauben
@ 3,9%x9 mm

Aluprofil

N [(ojlalbh| W |N| =

©| o

i J
36 50

auf der Schwelle

4 [\

573)| Beim Einsatz des seitlichen
Schwellenhalters

muss das Profil A337

ausgeklinkt werden

Verschraubung mit der Schwelle von unten

\ Klebeband zum vorfixieren

Beim Einsatz des seitlichen
Schwellenhalters M621
muss das Profil A337 aus-
geklinkt werden

Silikon
unten in Silikon

komplette Uber ganze
Lange.

Schwellenbohrung
unten @ 10 mm
ansenken bis Alu

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Seite
22

Register

2.4.5

Abbildungen nicht
mafstabgerecht




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

p Tro f ine 2.4.5 Schwellenverbindungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Verarbeitungshinweise Schwellenverbindung
Aluprofil A337 fiir auswarts 6ffnenden Tiiren

Folgende Verarbeitungsschritte missen beachtet werden :

B GemaR Signierung der Bohrlehre fur
Schwelle vorbohren 1. (& 5,0).

B Schwellenabdeckung beschneiden..
W Aluprofil auf die Schwelle kleben 5.

MW Aluprofil mittels Flachkopfschraube (& 3,9 x 9) 6 von
unten auf Schwelle fixieren!

W Vor der Montage Pfosten 2 unten komplett
mit Silikon 4 abdichten.

B Pfosten 2 auf Schwelle 1 setzen und Aluprofil 5 von
unten mit @ 4,0 durch die Schwelle 1 vorbohren.

B Pfosten mittels Schraube (5,0 x 60) 3 von
unten auf Schwelle fixiere

Pos. [ Anz. | Bezeichnung é'::t
1 Schwelle
2 Blendrahmen

Pfosten unten

@ 5,0 x 60 mm (S055)
Silikon

3 4 Senkschrauben
4

komplett mit Silikon
abdichten

5 Aluprofil

6 1 Flachkopfschraube
@ 3,9x9 mm

Schwellenbohrung unten
& 10 mm ansenken bis Alu

Verschraubung mit der Schwelle von unten

Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 23




System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.5 Schwellenverbindungen
Variante 1 und 2

Verarbeitung Windstopp
- Windstopp M175 1 mit Schraube @ 3,9 x 25 mm 2 verschrauben.
- Bei Einsatz Schlieleiste 3 im unteren bereich 55 mm 4 beschneiden.

mit Silikon versiegeln

Windstopp
Blendrahmen M175

Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 24
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System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.5 Schwellenverbindungen
Variante 3

J A341

2086

Hinweis:

Die GFK-Schwelle Z086 kdonnen Sie
bereits vorkonfektioniert und mit
Bohrungen versehen direkt beziehen.

Verbindung Blendrahmen 88171, 88172, 88173 mit Schwelle A341/Z086

Vorbereitung

W Schwellenabdeckung entfernen Abb. 1 und beschneiden Abb. 2.
W Schwelle zuschneiden und mit Bohrlehre T050 (bzw. nach Bohrbild Abb. 2)

vorbohren.

30,3
27,3

Bohrbild
fiir Rahmen 88171

63

50
Bohrbild
fiir Rahmen 88172
56,3
30,3 |
\
S S}
433 \ @5,0 ‘
273
/
) 2
—]
| |
L es 4 |
Bohrbild 563
fir Rahmen 88173 303
|
\
Iy
27,3 =2 W / 25,0 ‘
(—’)‘
e ot -
I ‘ Iy
—
|
Bohrlehre T050 - = - Abb. 2
Auslegung November 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 25
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2.4  Fertigung

p Tro f ine 2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 3

Verbindung Pfosten 88371, 88372, 88373 mit Schwelle A341/Z086
Vorbereitung

A341 B Schwellenabdeckung entfernen Abb. 1 und beschneiden Abb. 2.
W Schwelle mit Bohrlehre T050, (bzw. nach Bohrbild Abb. 2) vorbohren.

A
XX

1
9

=

SN

“T(\ )‘é& R

%
SEAS

Nese’s
202

Hinweis: Bohrbild

Die GFK-Schwelle Z086 konnen Sie  fiir Pfosten 88371 / 88372
bereits vorkonfektioniert und mit

Bohrungen versehen direkt beziehen.

Bohrbild
fiir Pfosten 76373

58,3

Bohrlehre T050

Auslegung November 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 26
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2.4  Fertigung
1 2.4.5 Schwellenverbindungen
prOflne Variante 3

Frasbild Blendrahmen/Pfosten mit Schwelle A341

88

2x45° 2x45°
o 1o -
3 o '\ ; O ©
- Il m"
mo ’( ‘\ ///
Qg/ > S~
N X
18 (40,1) 29,9
K
)} N
o T
m -
P ava Detail X
V M 2:1
0,4
Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2.4.5 27
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System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.5 Schwellenverbindungen
Variante 3

Bohrbilder/Schraubpositionen fiir Fiillkerne im Rahmen

Die Verschraubung der Fillkerne mit & 3,0 mm vorbohren!

Bei Einsatz von befriasten Blendrahmen den Fiillkern

vor dem Befrasen einsetzen !!

1 Schraubposition Fllkern

2 Verstarkung

3 Fullkern

Fuallkern mit Rahmen gefrast

Entwasserung der Schwelle

Jeweils 100 mm von Rahmen- / Pfostenecke
einen Schlitz 5 x25 mm frasen

Dichtteile G160 einsetzen: Abdichten zum
Mauerwerk links und rechts im Blendrahmen

34

62

@)
\'] v
| —
O/ o

Auslegung Februar 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht

mafstabgerecht

Register

2.4.5




System 88 Mitteldichtung
2.4  Fertigung

p Tro f ine 2.4.5 Schwellenverbindungen

Variante 3

Verarbeitungshinweise Schwellenverbindung

Folgende Verarbeitungsschritte miissen beachtet werden :

B GemaR Signierung der Bohrlehre fir
Schwelle vorbohren 1. (& 5,0)

B Schwellenabdeckung 5 gemafl MaRk X
beschneiden.

B Blendrahmen 2 gemaR FraRbild beschneiden.

W Flllkerne 9 in Blendrahmenkammern schieben und
von der BlendrahmenfuRseite mit & 3,0 vorbohren
und mit einer Schraube 10 (& 3,9 x 19) verschrauben!

W Den seitlichen Schwellenverbinder 6 oben an der
Schwelle mit zwei Schrauben 7 (& 3,9 x 19) fixieren!

W Vor der Montage Blendrahmen 2 unten, Dichtkissen 4
nach Kontur der Schwelle einlegen
(die perforierung am Dichtkissen erleichtert den Einbau)

W Silikon in der Lange des Dichtkissen im Wirbelkanal 12
einbringen.

B Blendrahmen 2 auf die Schwelle 1 setzen und
den Fillkern 9 von unten mit @ 4,0 durch die
Schwellenbohrung vorbohren

B Blendrahmen mittels Schrauben 3 (& 5,0 x 60) von
unten durch Fllkerne auf Schwelle fixieren!

W Den seitlichen Schwellenverbinder 6 mit zwei

Schrauben 8 am Blendrahmen (& 3,9 x 25) fixieren!
. im
Pos. [Anz. | Bezeichnung Set
1 Schwelle
2 Blendrahmen
3 2 Senkschraube
@ 5,0 x 60 mm (S055)
4 Dichtkissen
5 Schwellenabdeckung
6 Schwellenverbinder
7 2 Senkschrauben
@ 3,9x 19 mm
8 2 Senkschrauben
@ 3,9 x 25 mm
9 Fullkern
Senkschrauben
10 2 3,9 x 19 mm
1" Dichtblock G160
12 Silikon
Schwellenbohrung unten
@ 10 mm ansenken
bis Alu
Auslegung Februar 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 29
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2.4  Fertigung

$ 2.4.5 Schwellenverbindungen
profine 9

NTERNATIONAL PROFILE GROUP Varlante 3

Verarbeitungshinweise Schwellenverbindung

Folgende Verarbeitungsschritte miissen beachtet werden :

B GemaR Signierung der Bohrlehre fir
Schwelle vorbohren 1. (& 5,0)

B Pfosten 2 gemal Fralbild beschneiden

W Vor der Montage Pfosten 2 unten, Dichtkissen 4
nach Kontur der Schwelle einlegen
(die perforierung am Dichtkissen erleichtert den Einbau)

W Silikon in der Lange des Dichtkissen im Wirbelkanal 5 ™
einbringen.

B Pfosten mittels Schrauben (& 5,0 x 60) 3 von unten
auf Schwelle fixieren!

Pos. |Anz. |Bezeichnung é’;’t

/\/ \\
1 Schwelle \ ﬁ

2 Pfosten P
3 4 Senkschrauben
@ 5,0 x 60 mm (S055)

4 Dichtkissen

5 Silikon
Schwellenbohrung unten
@ 10 mm ansenken
bis Alu

Auslegung Mai 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.5 30




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP
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2.4  Fertigung
2.4.5 Schwellenverbindungen
Variante 3

Silikon
auf ganzer Lange

o |
Abb. 4
befraster Blendrahmen

Wetterschenkel A336 (zu Schwelle A341)

Achtung:

Bei Anwendung des Wetterschenkels A336 mit der Schwelle ist ein unteres

KammermaR von 10 mm einzuhalten (siehe Abb.1)!

Arbeitsfolge

Das Zuschnittmalf® des Wetterschenkels 7 A336 = FAM —2 x 31 = - 62 mm
Wetterschenkel A336 1 muss ausgeklinkt werden.

Vor der Montage des Wetterschenkels ist auf ganzer Lange Silikon
aufzutragen (siehe Abb. 2)

Den Wetterschenkel 1 auf dem Fligelprofil 2 positionieren und mit rost-
freien Senkkopfschrauben @ 3,9 x 16 mm 3, im Abstand von max. 30 cm,
am Fligel 2 verschrauben (siehe Abb. 2).

M261 6 per Kaltschweif3en in der Ecke anbringen mit & 3,0 vorbohren
und mit Schraube @ 3,9 x 19 mm verschrauben.

Dichtung G060 Lange = A336 + 2 x 6 = 12 mm 4 und G056 ( Lange =
A336) 5 in den Wetterschenkel 1 einziehen und an beiden Enden
verkleben. siehe Abb. 3.

Die Blendrahmendichtung 8 unten 20 mm ausklinken, siehe Abb. 4

Windstopp Fliigel M261 Wetterschenkel A064

Wenn kein Beschlag
eingebracht ist dann
M165 einsetzen.

Auslegung Mai 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

mafstabgerecht 2.4.5

Abbildungen nicht Register Seite
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2.4  Fertigung
2.4.5 Schwellenverbindungen
Variante 3

Silikon
auf ganzer Lange

Windstopp Stulp M179

Kleber

el |

Beim Einsatz einer Schlielleiste
(Haustlr) muss der Windstop
M179 9 beschnitten und
verklebt werden.

Wetterschenkel A336 mit Stulp

Achtung:

Bei Anwendung des Wetterschenkels A336 mit der Schwelle ist ein unteres
KammermaR von 10 mm einzuhalten (siehe Abb.1)!

Arbeitsfolge

— Das Zuschnittmal des Wetterschenkels 1 A336 =
FAM — 56 mm am DrehKipp - Fligel
FAM + 6 mm am Stulp - Fligel
Wetterschenkel A336 muss ausgeklinkt werden (siehe Abb.3).

— Vor der Montage des Wetterschenkels 1 ist auf ganzer Lange Silikon aufzu-
tragen (siehe Abb. 2)

— Den Wetterschenkel 1 auf dem Fligelprofil 2 positionieren und mit rostfreien
Senkkopfschrauben @ 3,9 x 16 mm 3, im Abstand von max. 30 cm, am
Flligel 2 verschrauben (siehe Abb. 2).

— M179 6 per KaltschweilRen in der Ecke anbringen mit & 3,0 vorbohren und
mit Schraube @ 3,9 x 19 mm verschrauben.

— Dichtung G060 (Lange = +6 - 4 = + 2 mm) 4 und G056 5 (Lange = A336) in
den Wetterschenkel 1 einziehen und an beiden Enden verkleben,
siehe Abb. 3.

................ Wetterschenkel A336

O\

17 12

Wenn kein Beschlag
eingebracht ist dann
M165 einsetzen.

Auslegung Mai 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register Seite
maRstabgerecht 2.4.5 32
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2.4

Fertigung

2.4.7 Hausturen

Erforderliche Profile und Zubehor

Schwelle

Blendrahmen

Blendrahmen

Fltgel

Flugel

Flugel

Flugel

Pfosten

A343 | A342

88172

88173

88274

88275

88276

88277

88373

Stahl
Schwellenverbinder-Set
Schwellenhalter
Dichtkissen

Flllkern Rahmen
Windstop

Bohrlehre

Stahl
Schwellenverbinder-Set
Schwellenhalter
Dichtkissen

Fuallkern Rahmen
Windstop

Bohrlehre

Stahl:
Schweileckverbinder:
Hebel :

Windstop

Abdeckung Euronut

Stanhl:
Schweileckverbinder:
Hebel

Windstop

Abdeckung Euronut

Stahl:
Schweileckverbinder:
Hebel :

Windstop

Abdeckung Euronut

Stahl:
Schweilleckverbinder:
Hebel

Windstop

Abdeckung Euronut

Stahl
Pfostenhalter
Dichtkissen
Windstop
Bohrlehre

V388, V389, V390

M503 zu Schwelle A343/A342
M466

J110 zu Schwelle A343/A342
M171

M175

T044 zu Schwelle A343/A342

V391, V392

M504 zu Schwelle A343/A342
M467

J111 zu Schwelle A343/A342

M477

M175

T044 zu Schwelle A343/A342

V314, V326, V419
M164
T038
M261
M165

V314, V326, V419
M164
T038
M261
M165

V260
M335
T038
M261
M161

V260
M355
T038
M261
M161

V318, V319

M472

J116

M175

T045 zu Schwelle A343/A342

Bei der Fertigung von Hausturen sind folgende Punkte zu

berucksichtigen:

1. Elementgrofen und Verstarkung Reg.1.3.1 und 2.3.3
2. Vorgaben der Beschlaghersteller
3. Montage Schwelle und Wetterschenkel Reg.2.4.5

Auslegung Dezember 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.7 Haustlren

Vorgestanzte Stahlarmierung V333 / V333R / V333L
fiir Fltigel 88276

\
Alle ins Register passende Beschlage kdnnen ebenfalls 47
verarbeitet werden. S~
Die Ausstanzung des Stahles V333R / V333L
ist fur eine Vielzahl von gangigen Beschlagen ausgelegt.
Dabei ist es gelungen trotz der teilweise sehr unterschied-
lichen Beschlage die meisten markttblichen 3-fach Verriege-
lungen zu berticksichtigen: ~
Auswahl von Haustiirbeschlagen passend zur
Ausstanzung des Stahles V333R / V333L. @
Firma Bezeichnung
GU Secury Automatic
Fuhr Multisave 855 Typ 3, Typ 8
KFV AS2300, AS2500, AS2600, AS2750
Roto Doorsafe C500,C600 L
Der ausgestanzte Stahl ist dabei fir eine Griffhohe, %
ausgehend vom Fligelfalzmalf, von 1020 mm, einer Q
Entfernung von 92 mm und einem Dornmalf3 von |
45 bis 55 mm ausgelegt.
. )|l g
o
g |8
_—X/‘ N
/ Q
N
N ~
&
Q%
221 3 M
JI N 2
®
15,8 32 12,2 o ~| E
<] To} > N
N © » ©
o - < =
© 8 &
0 ©
® o
. )
w =L o
)
<
15,3 33 17 !
! wn
60 | <
_%: S
[¢e)
T
-’\/‘ T
Abb. 2 Mal3e an vorgestanzter Stahlarmierung Abb. 1 Vorgestanzte Stahlarmierung
V333R / V333L V333R / V333L (Lange: 2300 mm)
am Beispiel DIN rechts
Auslegung Dezember 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.7 2
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2.4  Fertigung

profine 2.4.7 Haustiiren

INTERNATIONAL PROFILE GROUP
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Dornmaf}
45 - 55mm
Abb. 2 Mafte am befrasten Abb. 1 Befraster Fligel 88276
Fligel 88276. fur Stahlarmierung V333 / V333R / V333L
am Beispiel DIN rechts
Auslegung Dezember 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.7 3
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System 88 Mitteldichtung

2.4  Fertigung
2.4.7 Haustlren

™

/

165

J

235

2300

1672

165

893

18182

7

)

NN S S

905

\

1027

Abb. 1 Vorgestanzte Stahlarmierung

1050 (Flugelfalzmal)

Vorgestanzte Stahlarmierung V335R / V335L
fiir Fltigel 88276

Alle ins Register passende Beschlage kdnnen ebenfalls
verarbeitet werden.

Die Ausstanzung des Stahles V335R / V335L

ist fur eine Vielzahl von gangigen Beschlagen ausgelegt.
Dabei ist es gelungen trotz der teilweise sehr unterschied-
lichen Beschlage die meisten markttblichen 3-fach Verriege-
lungen zu berticksichtigen:

Auswahl von Haustiirbeschlagen passend zur
Ausstanzung des Stahles V335R / V335L

Firma Bezeichnung
MACO Protect Z-TF, Z-TA
Winkhaus STV-F20, M2, B2

Der ausgestanzte Stahl ist dabei fir eine Griffhohe,
ausgehend vom Fligelfalzmalf3, von 1050 mm, einer
Entfernung von 92 mm und einem Dornmal}

von 45 bis 55 mm ausgelegt.

1
"\/,
N
22 3
N \
N
15,8 32 12,2 0
} I
3V
0
oo
~
<
0
)
<
)
15,3 33 1,7 \__
60 I
T——r o
3
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Abb. 2 Mal3e an vorgestanzter Stahlarmierung

V335R / V335L (Lange: 2300 mm) V335R / V335L

am Beispiel DIN rechts
Auslegung Dezember 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.7 4
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2.4  Fertigung

prOfi ne 2.4.7 Haustiiren

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

165

16

235

235
Vi

5 .
4 |
1
1695,5
\ =

i e

92
165

916,5

Ry
A
71)
21
/

1050 (FliigelfalzmaR)

205,5

/\
\___/’/ L__| "\
LW
?IJ : <02
|
A
Dornmalf}
45 - 55mm
Abb. 2 Malte am befrasten Flligel 88276 Abb. 1 Befraster Fliigel 88276
fur Stahlarmierung V335R / V335L
am Beispiel DIN rechts
Auslegung Dezember 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.7 5
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2.4  Fertigung

pI‘Ofi ne 2.4.7 Haustiiren

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Vorgestanzte Stahlarmierung V337R / V337L
fiir Flligel 88274

J ////\
\J

Alle ins Register passende Beschlage kdnnen ebenfalls
verarbeitet werden. ~
Die Ausstanzung des Stahles V337R / V337L
ist fur eine Vielzahl von gangigen Beschlagen ausgelegt. o
Dabei ist es gelungen trotz der teilweise sehr ©
unterschiedlichen Beschlage die meisten marktiblichen 3-
fach Verriegelungen zu berlcksichtigen:
Auswahl von Haustiirbeschlagen passend zur
Ausstanzung des Stahles V337R / V337L.
=L
Firma Bezeichnung
GU Secury Automatic Zl:§
Fuhr Multisave 855 Typ 3, Typ 8 ~L_
KFV AS2300, AS2500, AS2600, AS2750
Roto Doorsafe C500,C600 ~
Der ausgestanzte Stahl ist dabei fir eine Griffhohe,
ausgehend vom Fligelfalzmalf, von 1020 mm, einer
Entfernung von 92 mm und einem Dornmaf} )
von 35 bis 40 mm ausgelegt. o Q
&
]
N
~__ )
v
I \
—_ o |
/
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e
=
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[<e] [Te) :g’
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Abb. 2 Mal3e an vorgestanzter Stahlarmierung Abb. 1 Vorgestanzte Stahlarmierung
V337R / V337L V337R / V337L (Lange: 2200 mm)
am Beispiel DIN rechts
Auslegung Dezember 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.7 6
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Dornmaly
35 -40mm
Abb. 2 Malte am befrasten Flligel 88274 Abb. 1 Befraster Fliigel 88274
fur Stahlarmierung V337R / V337L
am Beispiel DIN rechts
Auslegung Dezember 2016 Abbildungen nicht Register Seite
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Vorgestanzte Stahlarmierung V339R / V339L

fiir Fliigel 88274 <§
Alle ins Register passende Beschlage kdnnen ebenfalls T
verarbeitet werden.
Die Ausstanzung des Stahles V339R / V339L .
ist fur eine Vielzahl von gangigen Beschlagen ausgelegt. B
Dabei ist es gelungen trotz der teilweise sehr unterschied-
lichen Beschlage die meisten markttblichen 3-fach Verriege- .
lungen zu berticksichtigen: ©
Auswahl von Haustiirbeschlagen passend zur
Ausstanzung des Stahles V339R / V339L
Firma Bezeichnung
MACO Protect Z-TF, Z-TA -
Winkhaus STV-F20, M2, B2 f
Der ausgestanzte Stahl ist dabei fir eine Griffhohe, L‘
ausgehend vom Fligelfalzmaf3, von 1050 mm, einer
Entfernung von 92 mm und einem Dornmalf3 von
max. 35 bis 40 mm ausgelegt. T
U
[ ~—— 8
N
_\__
|
0 -
™
B 7
T
22 3
0 0| &
75 27 10,5 © o © Qe
; : e} < ‘O_ N
N o)) 8
to} © ©
[ o 2
8 T
= =
L 3
D S
0
)
0
7 28 10 3
45 o
—~— s
[ce]
—\_ I
Abb. 2 Mal3e an vorgestanzter Stahlarmierung Abb. 1 Vorgestanzte Stahlarmierung
V339R / V339L V339R / V339L (Lange: 2200 mm)
am Beispiel DIN rechts
Auslegung Dezember 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.7 8
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T T~
3
16 [To] ]
B L
i
& a
N |
/\ |

1695

f

NS ©
© —~
-~ 2
£
% 5 : 5
[e)] u—
|| =}
\ L\|_/
972 < 2

N
S
\J

|
/

'-L:\]I X X r
 —
\) h\
=
=S s
]
Dornmaf}
35 - 40mm
Abb. 2 Malte am befrasten Flligel 88274 Abb. 1 Befraster Fliigel 88274
fur Stahlarmierung V339 / V339R / V339L
am Beispiel DIN rechts
Auslegung Dezember 2016 Abbildungen nicht Register Seite
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[V

[/ D\
A
V260
V333R/L

V335R/L

88276 / M335

ﬁ\ o)

[7 V314 0

V326
V419

V337R/L
L V339R/L ]

=L

88274 | M164

Verarbeitung SchweiBeckverbinder

Zur Verbesserung der Verwindungsstabilitat von Hausturfligeln missen
Schweilleckverbinder eingesetzt werden.

Der Schweileckverbinder M355 / M164 kann in alle zur Verfligung stehenden
Stahle eingesetzt werden

Fir einen Hausturfligel werden 8 Eckverbinder benétigt.

1. In allen vier Fllgelecken ver-
schweilRbaren Eckverbinder in
Stahlverstarkungsprofil einsetzen.
Verbinder bis zum Anschlag ein-
schieben. Nur das T-Stlck der
Klemmzunge ragt aus der Profil-
gehrung

2. Klemmhebel mit seiner Schragflache
an der Profilgehrung Uber der Klemm-
zunge aufsetzen. Klemmhebel von
der Glasfalzseite zur Beschlagsseite
an der Profilgehrung entlang ganz
aufschieben.

3. Uberstehende Klemmzunge des
Klemmstlckes mit Klemmholz
MS185 abreilen.

Schweillen

Aufgrund des Einsatzes von Schweilleckverbindern ist die Anschmelzzeit
einzuhalten (siehe Schweilirichtlinie zum Schweien von PVC-Profilen).

Bitte beachten Sie hierbei die Angaben |hres Schweilmaschinenherstellers!

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register Seite
mafstabgerecht 2.4.7 10
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”X“

S =

\ [

FFM- Anfang Stahl V333L/V333R / V335L/V335R
FFM- Anfang Stahl V337L/V337R / V339L/V339R

—

Fliigel 88276 mit Stahl V333R / V333L
V335R / V335L

Fligel 88274 mit Stahl V337R / V337L
V339R / V339L

|

ab Werk unten auf Gehrung

Stahl V260 /V314
Zuschnitt stumpf oder auf Gehrung

(Zuschnitt oben stumpf oder auf Gehrung)

Schweilteck-Verbinder M355 /| M164

5%)

25,6
23,5

*) Mindestabstand zur Schweil3naht
(stumpfer Zuschnitt oder Gehrung)

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht
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2.4.7 Hausturen

Achsmaf

-A| B

SchnittC-C

Achsmaf X

59 Zuschnitt Dichtung 89

%
i
I

| L

28 | Zuschnitt Hohenausgleich Profile 58

Durchgehende Schwelle A342 /| A343

Profilnummer Bezeichnung MaRe
88172 Rahmenprofil 92 mm X - 86 mm
V389 (V388, V390) Verstarkung X -238 mm
88701 Verbreiterung 30 mm X - 86 mm
V399 Verstarkung X -238 mm
G173 Dichtung fir Hohenausgleich X - 148 mm
M478 Flllkern fir Rahmen 88172 2 Stlck
M476 Fullkern fir Rahmen 88172 2 Stuck
Handelsiibliche Befestigung Fllkerne mit 8 Stiick
Schrauben & 3,9x25 mm
Schnltt B-B I

136

T

.
N

D

A342

134

@[:[:] =
P

o5

‘ V399

l

ezzz777777777

,,,,,,,,,,,,,,‘ j
/' l 2 ,

Auslegung Dezember 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
maRstabgerecht
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Achsmaf3 Durchgehende Schwelle A341
A B
Profilnummer Bezeichnung MaRe
88172 Rahmenprofil 92 mm X - 86 mm
V389 (V388, V390) Verstarkung X -238 mm
88299 Hohenausgleich X - 86 mm
C . ‘C 88700 Hohenausgleich 15 mm X - 86 mm
G173 Dichtung fur Héhenausgleich X -148 mm
M478 Fullkern fir Rahmen 88172 2 Stuck
M476 Fullkern fir Rahmen 88172 2 Stiick
A B Handelsiibliche Befestigung Flillkerne mit 4 Stiick
Schrauben & 3,9x25 mm
SchnittC-C T ﬁU Schnitt B - BﬁU ﬁU T
AchsmaR X
59 Zuschnitt Dichtung 89 ] D
T[ Z 0 G D
i — ﬂ = H
% \ =]
ﬂE am\_Q_AmB’;(j ng s o \_m’ D
=i
6 6
28 | Zuschnitt Hohenausgleich Profile 58
)

134

Auslegung September 2017
Technische Anderungen vorbehalten!
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Frasbilder Hohenaussgleichprofile
Die Auswahl der Fraskonturen kann von den bereits, in Ihrem Betrieb vorhandenen Frasern, abhangig gemacht werden.

Frasgeometrie 1) fiir Verbinder J160 / J161
(siehe Register 2.4.4, Seite 11)

o
T}
<
ProfilauRenseite Profilinnenseite L:;
o — \ d
0
<
x Detail X ’ \‘
5w/ —
g \
(2]
§ :&: /
P2 . 0,5x 45°
He) o | ’9
T T \ S
~ [<2)
k ] Q@ £
© I =
) < N £
« ~ \ /?\ uoa
pt 1 1 R
! (o]
N 26,3 \U\ —
225 54 4 Bezugsseite
4
Abb. 1 35 —
Frasgeometrie 2) fiir Verbinder J094 / J095
(siehe Register 2.4.4, Seite 3)
ProfilauRenseite Profilinnenseite
) ey
Qo QSO %
b Ie)
n
] =}
©
c
(0]
ey
2
\ V ;’ 2
1 T &
- To) g E=
20 2 2 £
o A
Y I}
=Y | 74‘/ ‘, a
U @
- I
22,5 54 4| Bezugsseite
Abb. 2 4
35 | |
Auslegung Dezember 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2.4.7 14
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Frasgeometrie 3) von Konturfraser fiir Schragfenster

ProfilauRenseite Profilinnenseite

e
o
T
| 2
X 3
2
~ 2
1 e oS &
/°’ Y 10 S E
o — CO.‘ Z\ o g
[ £
S e
~ | © N
2,17 \ @ o

18 58 -4
7] Bezugsseite

Abb. 3 T 4

o
2
<
X
0
Detail X Detail Y Detail Z
Auslegung Dezember 2016 Abbildungen nicht Register Seite
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Vorbereitung fir den Einbau des Rahmens 88172 mit Verbreiterungen 88701, bzw. 88700 und 88299.

W Stahl zuschneiden, 70 mm
zurlickstehend einsetzen.
(Abb. 3 Seite 16)

2 mm einstehend (Abb. 4 Seite 17),
einschieben, mit @ 3,0 vorbohren

—nd
und verschrauben. 7[ N X |_—-88172
/ 0]

M476—— ——M478

4
g )y m/Schrauben

)
L—J& ‘ m @3,9x25

W Einschubkerne M478 und M476, 61\

G173—

Auslegung September 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.7 16
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System 88 Mitteldichtung

Montage des Rahmens 88172 mit Verbreiterungen 88701, bzw. 88700 und 88299.
B Rahmenprofil 88172 und Verbreiterungen 88701, bzw. 88700 und 88299 nach (Abb. 4) zuschneiden und nach

Vorgaben Seite 14 befrasen.

M Bei einseitig folierten Profilen muR der 3. FuR des Profiles 88701 entfernt, und das Profil gedreht eingebaut

werden.

V389 E
88172 7[ 88172
D ﬁ | —V399
é,_ / :7Schraube Schraube
] : . @5x70mm ] ’7®4x45mm
2 : (S055)
il Se—=<ll5| 88700 A palc
(—) — sl 88701
i - )
G173 — 5 Z g
E=:DD ——88299 PRIN 4 I
A341— %: G173— ;,-%}3"/7""””””” %;?:_L@/AS“Q
2 o LS o O
32,6 326 _
Abb. 1 63 Abb. 2 39
[ [ [ [
g g = . .
[ |
<
0
L . L
©
g S
: :
=}
o| N if 2|3
o
/L— Q
o)
o~ ™
© 84 1 ©
342
Abb. 3 Abb. 4
Auslegung September 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2.4.7 17
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Tabelle Ubersicht aller Teile

Pos. [ Bezeichnung Nr. | St.
1 |Blendrahmen 88172 1
11 rematven vaso + vaso | V388 |
1.2 |[Fullkern M478 | 1
1.3 [Fullkern M476 | 1
ra SeuelenetinderSet | soa| 1
2 |Pfosten 88373| 1
21 ematven vazs + vazz | V%2 | 1
5 [Schwellenverbinder M472 | 1
3 :I(tzgletli?/ A077 und A343 As4z| 1
4 |Hohenausgleich 1
4.1 |Blendrahmen 88172( 1
4.1.1 [Stahlverstarkung V389 | 1
4.1.2 [Fillkern M478 | 2
4.1.3 [Fullkern M476 | 2
4.1.4 Schraube FBS @ 4x25 mm 8
4.2 \Verbreiterung 30mm 88701 1
4.2.1 [Stahlverstarkung V399 | 1
4.2.2 Schraube FBS @ 3.9 x 45 mm 2/3
4.2.3 Dichtung G173 | 1
4.3 |Schraube FBS @ 3.9 x 45 mm
5.1 [Schraube @5 x 120 mm
5.2 Schraube mit Trompetenkopf
I(ZJ 5 x 70 mm (S055)

62
/

Abb. 1

Die Hohenausgleichskombination mit dem Blendrahmen 88172 und den Profilen 88700 und 88299 wird wie die gezeigte
Kombination 4 verbaut.

Hier werden die Komponenten 88172, 88700 mit Dichtung G173, und 88299 direkt mit der Schwelle A341 verschraubt.
(Abb. 1 ,Seite 16)

Auslegung Dezember 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.7 18
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Schwellenverbindung gemaR Register 2.4.5 ausfiihren.
Montage der Hohenausgleichskombination 88172 und 88701 mit Schwelle A372 (A343)

150 ~A 1l 150

Schnitt A - A

[

®
120

max. 300

B Stahlverstarkung 4.1.1 und Fiillkerne 4.1.2 + 4.1.3 im Blendrahmen 4.1
positionieren und mit Schrauben @ 4 x 25 4.1.4 fixieren.

M Stahlverstarkung 4.2.1 in die Verbreiterung 4.2 einsetzen.

M Blendrahmen 4.1 auf Verbreiterung 4.2 aufklipsen und mit
Schrauben @ 3,9 x 45 4.2.2 verbinden.

M Hohenausgleich 4 beidseitig befrasen. (Seite 14 + 15)

M Dichtung G173 4.2.3 in die Verbreiterung 4.2 einziehen und die Enden mit
Sekundenkleber ankleben. (Abb. 2)

B Schwellenverbindung geman Register 2.4.5 herstellen.
(zunachst nur den Blendrahmen 1 mit der Schwelle 3 verschrauben)

[ | Hohenausgleich 4 zwischen Blendrahmen 1 und den Pfosten 2 einsetzen,
und mit Schrauben @ 3,9 x 45 4.3 auf die Schwelle 3 montieren.
(Abb. 1 + Schnitt A - A)

M Der Pfosten 2 geméaR Register 2.4.5 mit der Schwelle 3 verbinden.

B Verschrauben des Hohenausgleichs 4 mit 2 Schrauben @ 5 x 120 mm 5.1
durch den Pfosten 2 und 2 Schrauben (S055) 5.2 durch den Blendrahmen 1.
(Abb. 2 + Seite 20, Abb. 3 - 6)

M Definierte Stellen mit Silikon abdichten. (Seite 21)

Auslegung Dezember 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register Seite
maRstabgerecht 2.4.7 19
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Verschrauben der Hohenausgleichskombination mit dem Blendrahmen und dem Pfosten.
Die Fllkerne im Blendrahmen (Abb. 5) mit @5 mm vorbohren.

Z2VE N
N

xia I
—)

- J 1) [ | o7
Foollle T 2 e | ol %@ A

35,8 32,5

62 60,5

Abb. 3 Abb. 4

Auslegung Dezember 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2.4.7 20
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Vorbereitung fiir den Einbau der Hohenausgleichprofile
Vor der Montage, die Hohenausgleichsprofile mit Silikon abdichten.

Ansicht Z

\

Silikon=]

Silikon

Auf die Fraskanten, vor der Montage, ausreichend Silikon auftragen.

Auslegung Dezember 2016 Abbildungen nicht

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht

Register

2.4.7

Seite
21
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Elementkopplungen / Lisenen

Die Fertigung von gekoppelten Elementen bedingt eine sorgfalltige Planung vor
allem hinsichtlich Ausdehnung, Befestigung zum Mauerwerk und Abdichtung.

Beachten Sie die allgemeinen Verarbeitungsrichtlinien
Elementkopplungen / Lisenen im Register 1.3.5 sowie die Vorgaben zur
Montage im Register 1.3.7.

Achtung Beachten Sie im Besonderen:
€ Vermeiden Sie Verformung der Profile bei der Montage bzw. Verschraubung.

@ Erfolgt eine Befestigung Uber oder durch eine Armierungskammer sind die
Anschlussbohrungen zu versiegeln.

Ubersicht Kopplungen und Zubehér

1. Rahmenriickenkopplungen

Bild Nr. Bezeichnung Seite

76606 Kopplungsfeder (fiir vertikale 180° Kopplungen) 2

G022 Kopplungsdichtung (fir vertikale 180° Kopplungen) 3

88604 Kopplungsleiste (fir vertikale 180° Kopplungen) 4

2zl

Auslegung Juli 2017 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 1
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2. Kopplung mit speziellem Profil

Bild Nr. Bezeichnung Seite
i 88605 | H-Kopplung (fir vertikale 180° Kopplungen) 5-13
L7l Ll f Zubehér | - Verstarkungen V405 und V331
= - Montageanker S043, S044, S045 und S046

- Glasfalzeinlage M343
- Alu Klipsprofil A249, Schraubnippel S075

V470 | Kopplungsstahl (fur vertikale 180° Kopplungen) 14 - 16

Zubehor | - AuRenabdeckung A235

- Ddmmkern 1016

- Dichtung G176

- Montageanker 5275

- Verkleidungsprofile 93000, 93001

8355 | Kopplungsprofil 17 - 23
E Zubehor | - Verstarkung V263
T - Endkappe 90° M344
- Montageanker S081

. - Dammkernset 1040- Alu Klipsprofil A249, -
90 - Schraubnippel S075

8356 | Kopplungsprofil 24

- Verstarkung V262

- Montageanker S082

- Dammkernset 1041

- Alu Klipsprofil A249, Schraubnippel S075

8340/ | Kopplungsprofil 25 - 26

8341 - Verstarkung V265
Zubehdr |~ Montageanker S081

- Dammkernset 1042 fur 8340 und 1043 fiir 8341
- Alu Klipsprofil A249, Schraubnippel S075

Auslegung August 2017 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 2
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1.1 Kopplung mit Kopplungsfeder fiir vertikale 180° Kopplungen

Maximale GroRe Element A und B Gesamtbreite

[ =]
300 - - - -+ -+ *- *- *- *- < < ’\ "
-
290
280
270 %
260 B =
<
250 A ©
240
230 ¥
220 L R || Rav@) |
210
= 200 ZuschnittsmaRe
190 .
S & Hohenmal
2 180 1S
o) ~ _ .
£ - E Kopplungsmal} = maximale
g = Elementhohe inklusive aller
g o > @ Verbreiterungen
©
o f o ? BreitenmaR
\ - — . . .
130 0 2 Ermittlung breite Gesamtbreite =
120 RAM (A) + RAM (B) ®
110 |+ maximale Groe Weitt und IR—Reerxl
100
| —A— maximale GroRe Dekor |
90
80
70 Verbindung/Schraubposition
* Schraubachse in der Profilebene fiir die
50

Verbindung Rahmen/Kopplung:
36 mm von innen @.

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200
Rahmenbreite A,B (cm)

Innen sowie aussen wird die
RAM (B) RAM (A) Kopplungsfeder 76606 @ eingesetzt.

Bohrungen fir die Verschraubungen:

- Vorbohren mit @ 4 mm durch
A_’_/u l[ A ll Q\\A Rahmen A bis in Stahl Rahmen B.
- Rahmen A mit @ 6 mm aufbohren
@ - Durch Rahmen A in Stahl Rahmen B
verschrauben,
26 oder
ey - werden die Profile mit Schraubzwingen
| o4 mo fixiert, kdnnen diese mit @ 4 mm vor-
? “ ! 7 © gebohrt werden.
¢ Jan S Schrauben:
Rahmenabhangig. Siehe Tabelle.
Rahmen Kopplung Rahmen
88171 76606 88171
V310 V310 @ Schraubachse
2 mm 2 mm Gesamte Kopplung: @ Kopplungsfeder 76606
lw=2,5cm* + + lw=25¢cm* = IWgesamt= 5cm*

Abdichtung hier vertikal gezeigt!

Kopplungsausfihrungen

Rahmen Stahl | Werte Stahl I-Wert Gesamt (Kopplung + 2 Rahmen) | Schrauben

88171 V310 lw=2,5cm* lwgesamt = 5,0 cm?* 4.8 x70 mm

88172 V389 lw=3,4cm* lwgesamt = 6,8 cm* @ 4.8 x90 mm

88173 V392 lw=3,3 cm* lwgesamt = 6,6 cm* 4.8 x 100 mm

Auslegung Juli 2017 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 3
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1.1 Kopplung mit Kopplungsfeder fiir vertikale 180° Kopplungen

Maximale GroRe Element A und B Gesamtbreite

v

\’(

300 ——0——— 00—+

.

290
280

270

260

vs)
RAM Héhe

250 A —h————————k

240

_Vv

230

220 L R || Rav@) |

210

200 Zuschnittsmale
190

HohenmaR
180

Kopplungsmaf} = maximale
Elementhdhe inklusive aller
Verbreiterungen

170

160

Rahmenhodhe (cm)

150

140 S
130 : Ermittlung breite Gesamtbreite =
120 RAM (A) + RAM (B) @ + 4 mm

110 |+ maximale Groe Weitt und IR—Reerxl
100

BreitenmaR

1111/

Windlast [kN/m?]

% | —A— maximale GroRe Dekor |

80

70 Verbindung/Schraubposition
60

Schraubachse in der Profilebene fiir die
Verbindung Rahmen/Kopplung:
36 mm von innen @.

50

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200
Rahmenbreite A,B (cm)

Innen sowie aussen wird die

RAM (B) . RAM (A) Kopplungsdichtung G022 @ eingesetzt.

Bohrungen fir die Verschraubungen:
- Vorbohren mit @ 4 mm durch

A_,_/ \\_A Rahmen A bis in Stahl Rahmen B.
u Q - Rahmen A mit @ 6 mm aufbohren.
- Durch Rahmen A in Stahl Rahmen B
L__. @ VA verschrauben,
oder
- werden die Profile mit Schraubzwingen
o4 ;]*H% %6 o6 fixiert, kénnen diese mit @ 4 mm vor-
% gebohrt werden.
L @ Q
| ) ©
o i Schrauben:
2 Rahmenabhéangig. Siehe Tabelle.
Rahmen Kopplung Rahmen
88171 G022 88171 @ Schraubachse
V310 V310 @ Kopplungsdichtung G022
2 mm 2 mm Gesamte Kopplung:
lw=25cm* + + lw=25cm* = lwgesam: =5 cm*
Abdichtung hier vertikal gezeigt!
Kopplungsausfihrungen
Rahmen Stahl | Werte Stahl I-Wert Gesamt (Kopplung + 2 Rahmen) | Schrauben
88171 V310 lw=2,5cm* lwgesamt = 5,0 cm?* @ 4.8x70 mm
88172 V389 lw=3,4cm* lwgesamt = 6,8 cm* @ 4.8 x 90 mm
88173 V392 lw=3,3cm* lwgesamt = 6,6 cm* 4.8 x 100 mm
Auslegung Juli 2017 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 4
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1.2 Kopplungsleiste fiir vertikale 180° Kopplungen

Maximale GroRe Element A und B Gesamtbreite

v

\’(

300 ——0——— 00—+

.

290
280

270

260

vs)
RAM Héhe

250 A —h————————k

240

_Vv

230

220 L R || Rav@) |

210

200 Zuschnittsmale
190

HohenmaR
180

Kopplungsmaf} = maximale
Elementhdhe inklusive aller
Verbreiterungen

170

160

Rahmenhodhe (cm)

150

140 S
130 : Ermittlung breite Gesamtbreite =
120 RAM (A) + RAM (B) + 5,5 mm @

110 |+ maximale Groe Weitt und IR—Reerxl
100

BreitenmaR

1111/

Windlast [kN/m?]

% | —A— maximale GroRe Dekor |

Verbindung/Schraubposition
80

Schraubachse in der Profilebene fiir die
Verbindung Rahmen/Kopplung:
36 mm von innen @.

70

60

50

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 Unterbau:

Rahmenbreite A,B (cm) An jeder Schraubposition Distanzkl6tze
4 x 67 mm @ einsetzen!

17,6 Bohrungen flr die Verschraubungen:
RAM (B) 55 RAM (A) - Vorbohren mit @ 4 mm durch

@) ® Rahmen A und Distanzklotz 4 x 67 mm
@ in Stahl Rahmen B.

L/u ) Q\\_A - Rahmen A und Distanzklotz 4 x 67 mm
4 ® mit @ 6 mm aufbohren.

] - Durch Rahmen A in Stahl Rahmen B
L, o \/A verschrauben,
oder
7® 6 - werden die Profile mit Schraubzwingen
24 26 & ® fixiert, kbnnen diese mit & 4 mm vor-
] 7 Do gebohrt werden.
i 5 78
5] & Schrauben:
’ o Rahmenabhangig. Siehe Tabelle.
176 | ®
Rahmen Kopplung Rahmen @® Abzugsmal = 5,5 mm
88171 88604 88171 ® Schraubachse
V310 V310 Di K
2 mm 2 mm Gesamte Kopplung: ® Distanzklotz
lw=25cm* + + lw=25cm* = lygesamt =5 cm* @ Kopplung 88604
Abdichtung hier vertikal gezeigt! ® éﬁ)_dkichten der Kapillarfugen mit
Kopplungsausfihrungen ion.
Rahmen Stahl | Werte Stahl I-Wert Gesamt (Kopplung + 2 Rahmen) | Schrauben
88171 V310 lw=2,5cm* lwgesamt = 5,0 cm* @ 4.8 x 80 mm
88172 V389 lw=3,4cm* lwgesamt = 6,8 cm* @ 4.8 x 100 mm
88173 V392 lw=3,3cm* lwgesamt = 6,6 cm* @ 4.8 x 100 mm
Auslegung Juli 2017 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 5




System 88 Mitteldichtung
2.5 Fertigung Nebenprofile

p ro fi ne 2.5.2 Elementkopplungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2.1 H-Kopplung fiir vertikale 180° Kopplungen

Maximale GroRe Element A und B L Gesamtbreite _
[ |
300 ——o—o o
290 \
280 °
270 =jo:
260 \ \ B %
250
~
240
Nl T
230 \\\\ RAM (A) RAM (B)
220
T
SN
_. 200 D~ e ZuschnittsmalBe
g 190 \\ P
b — Hohenmal
£ 180
% o Kopplungsmal} = maximale
2 Elementhdhe inklusive aller
£ 100 Verbreiterungen
O 150 .
o BreitenmaR
130 Ermittlung breite Gesamtbreite =
120 RAM (A) + RAM (B) + 31 mm @
110 |+ maximale Grofe Wei und IR—Reerxl
s |+ maximale Gréfe Dekor |Verbindunngchraubposition
9 Schraubachse in der Profilebene fir
80 die Verbindung Rahmen/Kopplung:
70 36 mm von innen @.
& Unterbau:
% 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 S?S{:gglilgtc;gragl?]ggtszlg?]n M343 @
Rahme“br‘:ze AB (cm) Dazwischen Kompribénder: Z030 ®.
RAM (B) 31 RAM (A) Verarbeitung:
@ Angaben zur den
Verarbeitungsschritten erfolgen auf
215 den nachsten Seiten.
@
Variante 1:
Befestigung an H-Kopplung.
Variante 2:

Befestigung durch beide Rahmen.

Schrauben:
® Rahmenabhangig. Siehe Tabelle.
® Abzugsmaly =31 mm
9 @ Schraubachse 36 mm
Rahmen Kopplung Rahmen ® Distanzklotz M343
88171 88605 88171
@ Koppl 88605
V310 V405 V310 oppiung
2 mm 2,5 mm 2 mm Gesamte Kopplung: ©® Kompriband Z030
lw=25cm* + lw=16,9cm*+ lw=25cm* = lwgesam:= 21,9 cm* ® Koppungsstahl V405
Abdichtung siehe Seite 6! @ Abdichten der Kapillarfugen mit
Kopplungsausfiihrungen Silikon.
Rahmen | Stahl | Werte Stahl :-K‘f:)vp%ﬁngisggghmen) Schrauben Variante 1 | Schrauben Variante 2
88171 V310 lw=2,5cm* | lwgesamt= 21,9 cm* @48x50undF4.8x70mm | F 4.8 x 100 mm
88172 V389 lw=3,4cm* | lwgesamt= 23,7 cm* P48x50und 34.8x80mm | & 4.8 x 120 mm
88173 V392 lw=3.3cm* | lwgesam:= 23,5 cm* F48x50und F4.8x100mm| F 4.8 x 130 mm
Auslegung Juli 2017 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 6
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.5 Fertigung Nebenprofile
2.5.2 Elementkopplungen

>

=
w

Draufsicht

R

Sohlbank N

Car
5

{
=

24,6

L

Rastfu®

Abb. 1 Male sind abhangig von der
eingesetzten Fensterbank
oder Sohlbankprofile.

Abdichtungsbeispiel und Bearbeitung vertikale Kopplungen

Bei Montage mit durchlaufenden Fensterbanken muss die H-Kopplung
zusatzlich bearbeitet werden (Abb. 1)

Das Dichtteil M364 @ wird im unterem auf3eren Bereich des Rahmenprofils
eingesetzt. Optional kann das Dichtteil M364 auch geklebt werden ( Abb. 2).
Die schrage am Dichtteil M364 dient zum abtransport von Feuchtebildung und
verhindert Staunasse.

Fuhren Sie vor oder bei der Rahmenmontage die umlaufende
Schlagregenabdichtung aus.

Achten Sie auf Abdichtung bei der Montage der H-Kopplung (Abb. 3).

0%
%

<
%%
RS

T
%%
K

TS
X
000

B
X
000

Klebestreifen
(optonal)

292994
2
QXK

XX

2%
X5
R

X ORRK
X8
RRRK

PRIRRIR KR KK KK
RRERRIITZ:
RRRRZRIZRIK

Dichtteil M364 mit
optionaler
Klebeflache

[~

Abb. 2 seitliche Darstellung der
Abdichtung mit Dichtteil
M364

Abb. 3 Abdichtung Luftdicht

Auslegung Juli 2017
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System 88 Mitteldichtung

2.5 Fertigung Nebenprofile
2.5.2 Elementkopplungen

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

H-Kopplung

Fertigung

Armierung V405 und V331

Die Kopplung kann mit V405 (Abb 1) V331 (Abb. 2) ausgefuhrt werden.

Die Ausfiihrung erfolgt nach den baulichen Gegebenheiten und Anforderungen.
Verschraubungsvarianten

Die vertikalen Verschraubungsabstande entnehmen Sie den allgemeinen

Vorgaben zur Kopplungsverschraubung Reg. 1.3.5.
1. Verbindung wird hergestellt durch verschrauben der H-Kopplung am
8 Rahmen A. Rahmen B wird in den Kopplungsstahl geschraubt.
- 2. Verbindung wird hergestellt durch Verschraubung der beiden Rahmen
< © miteinander. Die H-Kopplung kann mit Schrauben zum Transport vorfixiert
2,5 © werden.
2,5
Bearbeitung und Zuschnitt der Profile
[ opplungsprofil (H-Kopplung )
- S Koppl fil (H-Kopplung) 88605 (Abb. 1)
15 - Einsetzen der Armierung, verschrauben nach den allgemeinen Richtlinien
- Setzen Sie die H-Kopplung mit Verklotzung auf den Rahmen A und fixieren
Sie die Profile in dieser Lage.
V331 V405
lgc= 08cm* Ig= 1,0cm’
lw=10,0cm* Iy= 16,9 cm*
Rahmen A Rahmen A

N

e

=

~

= _

i

Abb. 2

—

H-Kopplung

Abb. 1

H-Kopplung

Beachten Sie beim Bohren:
- vorbohren fur Verschraubung mit @ 4 mm
- Durchgangsbohrungen @ 6 mm

é - /u_:7 —_— \\ é u/u/ - —_ \\
p2620%0%0%0 P0202020202¢
N N\ $7) peseee s N
sl s el S
| @ Sy | | ®[§ ) £ / HHH /
N
\ J/ \ © J/
= N I Ry N
—ul [P~ Tl [ 2~
Auslegung Juli 2017 MafRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.5 Fertigung Nebenprofile
2.5.2 Elementkopplungen

Variante 1

Befestigung beider Rahmen an H-Kopplung
- Verschrauben Sie die H-Kopplung an Rahmen A.

- Setzen Sie Rahmen B mit Verklotzung und Kompriband Z030 in die H-Kopplung.
- Verschrauben Sie durch Rahmen B in die H-Kopplung (Abb. 2).

Rahmen A

H-Kopplung
Abb. 1

Rahmen A Rahmen B

4
|

:

)

3030 5900, : '<'?
0259 IN \
e L o
I JU (3]
) = )
i S
H-Kopplung
Abb. 2
Auslegung Juli 2017 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.5 Fertigung Nebenprofile
2.5.2 Elementkopplungen

Variante 2

Befestigung durch H-Kopplung zu Rahmen
- Flgen Sie die H-Kopplung mit Verklotzung, Kompribandern Z030 und die
beiden Rahmenprofile zusammen und fixieren Sie die Profile in dieser Lage

(Abb. 1).

- Bohren und Verschrauben Sie Rahmen A durch die H-Kopplung in
Rahmen B (Abb. 2).

Rahmen A

Rahmen B

=
\
N 7030 - 2 —>
N
§ @ 6 525054 g6
\I 17 \ L
IS =C
Y
H-Kopplung
Abb. 1
Rahmen A ( \ Rahmen B
N J G L )
: 225! 0595 :
0808 9090
% f 8
b wnd( S
H-Kopplun:
Abb. 2 ppIing
Auslegung Juli 2017 MafRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.5 Fertigung Nebenprofile

p ro fl ne 2.5.2 Elementkopplungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

H-Kopplung 88605

Fertigung Einbau Dichtpad G220

Befrasung H-Kopplung 88605

Die Kopplung nach Vorgaben (Abb. 1), oben und unten befrasen.

Bei Einsatz der Stahle V405 / V331 muss der Stahl um 17 mm kirzer geschnitten
werden als die Profillange der H-Kopplung 88605.

18,8

8,5

82

2,69

Auslegung Juli 2017 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 1




System 88 Mitteldichtung
2.5 Fertigung Nebenprofile

p ro fl ne 2.5.2 Elementkopplungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

H-Kopplung 88605
Fertigung Einbau Dichtpad G220
Ubersicht Bauteile

Montageanker S045/S046

Innen anliegend

Dichtpad G220

H-Kopplung 88605

Montageanker
Verschraubung im Stahl

Festlager

Auslegung Juli 2017 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 12




System 88 Mitteldichtung
2.5 Fertigung Nebenprofile

p ro fl ne 2.5.2 Elementkopplungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

H-Kopplung 88605
Fertigung Einbau Dichtpad G220

Befraste Kopplung nach Variante 1 (siehe Seite 11, Element 2 anbringen und nach Variante 1
Abb. 1) verschrauben. Dichtpad mit der Klebeseite (siehe Seite 12, verschrauben.
nach unten anbringen.

Loslager

Unterer Anschluss auf Elementgréf3e zuschneiden einklip- Oberer Anschluss

sen und den Montageanker durch den vorgesehenen Den Montageanker durch den vorgesehenen
Schlitz im Dichtpad (siehe Seite 12) einfigen. Schlitz im Dichtpad (siehe Seite 12) einfigen.
Auslegung November 2017 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 13




System 88 Mitteldichtung
2.5 Fertigung Nebenprofile

p ro fl ne 2.5.2 Elementkopplungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

H-Kopplung 88605
Fertigung Einbau Dichtpad G220

Das Kopplungsprofil 88605 muss um das MaR X (je nach Verbreiterung) langer
geschnitten werden.

>
//=
/ ”
H-Kopplung 88605
A ,
o X Dichtpad G220
N .}
e\e‘e’ GN(\ Verbreiterung MaR X
¢e® (@
@\ﬂe‘ 88700 15 mm
WO .
o° 88701 30 mm
T 88702 60 mm
88703 120 mm
Montageanker
Verschraubung im Stahl
Festlager
Auslegung Juli 2017 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.5 Fertigung Nebenprofile

p ro fi ne 2.5.2 Elementkopplungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2.2 Statische Kopplung fiir vertikale 180° Kopplungen

Die maximalen Abmessungen richten sich nach den statischen Gesamtbreite

Anforderungen. ~ 7]
ZuschnittsmalBe -
HéhenmaR o
Kopplungsmaf} = maximale Elementhdhe inklusive aller Verbreiterungen B £
Beachten Sie dass die Kopplung auch tber das Element hinausstehen kann, die %
Kopplung mul am Mauerwerk befestigt werden.

BreitenmaR K]

Ermittlung der Gesamtbreite = RAM (A) RAM (B)

RAM (A) + RAM (B) + 12 mm @
Verbindung/Schraubposition
Schraubachse in der Profilebene fir die Verbindung Rahmen/Kopplung: 36 mm von innen @.

Verarbeitung:
Angaben zur den Verarbeitungsschritten erfolgen auf den nachsten Seiten.

Befestigung beidseitig am Kopplungsstahl V470
Rahmenabhangig. Siehe Tabelle.

Variante 1 Variante 2
RAM (B) © RAM (A) RAM (B) RAM (A)
. 2
®

!
g
A
[
g

=

f

R e

::::::::::::::::::::::::::::
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx

o4
26
@4

36

® Abzugsmaly =12 mm
@ Schraubachse
® Dichtung G176
Rahmen Kopplung Rahmen @ \ﬁ{k}l&ﬂ;ﬁ:&g{i#?\eg% (93001)
88171 93000 88171
V310 V470 V310 ® Aussenabdeckung A235
2 mm 2,5 mm 2 mm Gesamte Kopplung: ® Dammkern 1016
lw=25cm" * ly=69,3cm't ly=25cm" = lygesamt= 74,3 cm* @ Vorlegeband - 3 x 10 mm
Kompriband - 10 x 10 mm
Kopplungsausfiihrungen
Rahmen Stahl | Werte Stahl zkﬁiﬁngﬁs;gghmen) Schrauben
88171 V310 lw=2,5cm* lwgesamt = 74,3 cm* @ 4.8 x 50 mm
88172 V389 lw= 3,4 cm* lwgesamt = 75,7 cm* @ 4.8 x70 mm
88173 V392 lw=3,3cm* lwgesamt = 75,9 cm* @ 4.8 x 80 mm
Auslegung Juli 2017 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 15




System 88 Mitteldichtung
2.5 Fertigung Nebenprofile

p ro fl ne 2.5.2 Elementkopplungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Abdichtung der statischen Kopplung mit Stahl V470.

- @ - Die Dichtungen G176 werden langs geteilt und je ein Teil in den vorge-
bohrten Rahmen A und B eingesetzt und an den Enden mit Sekundenkleber
verklebt (Abb. 1).

- @ - Danach wird das Kompriband 10 x 10 mm in das Abdeckprofil A235
eingeklebt (Abb. 1).

- @ - Jetzt wird die Aussenabdeckung A235 vorgebohrt (Abb. 1), auf dem
Rahmen A positioniert und verschraubt (Abb. 2), (@ 3.9 x 25 mm; Abstand
vom Inneneck 150 mm, dann alle 700 mm).

Achten Sie darauf, dass die Flachen sauber aufeinander liegen!

Abb.1 B A235 A
e Q ©) @ A T
G176 3 <
, - y /7) § >
g <
© A G176
mit eingesetztem of © nﬁj G176
Kompriband N = 0 d
Abb.2 B A235

gﬁews —

G176

G176 G176

langs geteilt

Alternativ kann man hier auch die eine langs geteilte und eine komplette
Dichtunge G176 O einsetzen (Abb. 3).

Abb.3 B

> LT

DN =]

(mm#
) —
Auslegung Juli 2017 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.5 Fertigung Nebenprofile

p ro fl ne 2.5.2 Elementkopplungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Befestigung durch Kopplungsstahl zu Rahmen.

- @ - Zuerst werden die Vorlegebander 3 x 10 mm auf den Dammkern aufge-

klebt (Abb. 1).

- @ - Den Dammkern 1016 auf den Kopplungsstahl V470 setzen (Abb. 1).
- @ - Den vorbereiteten Kopplungsstahl V470 auf dem Rahmen A

positionieren.

- @ - Jetzt wird der Stahl mit der vorgesehenen Schraube, durch den

Rahmen A, verschraubt (Tabelle auf Seite 13), (Abb. 1).

1016 - ® - Jetzt kann der Rahmen B in die Baugruppe eingesetzt, und mit dem Stahl

iS5 verschraubt werden (Abb. 2).

R

n 5% markierten Positionen verklebt.

mit Vorlegeband

3x10 mm B
—J @
L] 1016
= | SO s
B85
BERES

2% .O.o‘;'o’
5%

=
(3] C ﬁg
Abb. 1 ]

Hinweis:
Dei Verstarkung V470 ist im System 88 nur innen anwendbar!
B A
93000 A235

—J 3
1016 \’A

- ® - Zum Schluss wird noch die Lisene Uber den Stahl geschoben und an den

Abb. 2 o) |
93001
V470
A NNNNNNNNNY
93001 ©T 93000
Auslegung Juli 2017 MafRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.5 Fertigung Nebenprofile

p ro fi ne 2.5.2 Elementkopplungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2.3 90° Eckkopplung

Maximale GroRe Element A und B

Gesamtbreite

RAM (A)

ZuschnittsmaRe

wird nachgereicht HoéhenmaR

Kopplungsmal = maximale
Elementhdhe inklusive aller
Verbreiterungen

Rahmenhdéhe (cm)
Windlast [kN/m?]

BreitenmaR

Ermittlung breite Gesamtbreite =
RAM (A) + 96,3 mm @.

|+ maximale Groe Weitt und IR—Reerxl

Dammumg

Dammkerne (Set 1040)
sind grundsatzlich einzusetzen

| —A— maximale GroRe Dekor

Rahmenbreite A8 (cm) Verbindung/Schraubposition

Schraubachse in der Profilebene fiir die
Verbindung Rahmen/Kopplung:
36 mm von innen @.

94
\ 0}

==

Unterbau:

An jeder Schraubposition Distanzkl6tze
10 x 38,5 mm @ zur Druckverteilung
einsetzen!

olfr

Bohrungen fir die Verschraubungen:
10, - Vorbohren mit @ 4 mm durch Rahmen
bis in die Kopplungsverstarkung.
- Rahmen mit @ 6 mm aufbohren.

T

=] © 0 - Rahmen und Kopplung miteinander
ﬂ 3 ® verschrauben,
oder

- werden die Profile mit Schraubzwingen
fixiert kdnnen diese mit @ 4 mm vorge-
bohrt werden.

- Abdichten der Kapillarfugen @.

Schrauben:
Rahmenabhangig. Siehe Tabelle.
Rahmen Kopplung Rahmen
88171 8355 88171 ) B
V310 V263 V310 ® Breitenmall = 94 mm
2 mm 2,5 mm 2 mm Gesamte Kopplung: @ Schraubachse
lw=25cm* + lw=14,4cm* + Ig=3,2cm* = lwgesamt = 20,1 cm* ® Distanzklotz
Abdichtungsbeispiel: Abdichtung zwischen Rahmen und Kopplungen ® Abdichten der Kapillarfugen mit
Kopplungsausfuhrungen Silikon
Rahmen Stahl | Werte Stahl I-Wert Gesamt (Kopplung + 2 Rahmen) | Schrauben
88171 V310 lw=3,2 +(2,5cm?) lwgesamt = 20,1 cm* 4.8 x 80 mm
88172 V389 lw=3,4+ (7,5 cm?*) lwgesamt = 25,3 cm* 4.8 x90 mm
88173 V392 lw= 3,3+ (10,5 cm*) lwgesamt = 28,2 cm* @ 4.8 x 100 mm
Auslegung Juli 2017 MafRstab Register Seite
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2.5 Fertigung Nebenprofile
2.5.2 Elementkopplungen

Variantenfertigung
90° Eckkopplung mit Abdeckkappe und Sohlbank

ZuschnittsmaRe
Hohenmal

Kopplung 8355 =RAM
Verstarkung V263 = RAM + 21 mm

BreitenmaR

unverandert

Frasen

Fir den Einsatz der Endkappe M344 muss das Kopplungsprofil zusatzlich befrast
werden. (siehe Abb)

8,5

| Profil 8355

Stahl V263

21

= = Frasung bundig

am Innensteg
|
e 7]
e

Auslegung Juli 2017

Technische Anderungen vorbehalten!
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System 88 Mitteldichtung

2.5 Fertigung Nebenprofile
2.5.2 Elementkopplungen

Montage der Endkappe M344

- Adapterstuicke einkleben
- Klebstoff auftragen

- Endkappe aufsetzen
- mit 4 Senkschrauben @ 3,9 x 45 mm verschrauben

A ™

Auslegung Juli 2017 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 20




System 88 Mitteldichtung
2.5 Fertigung Nebenprofile

p ro fl ne 2.5.2 Elementkopplungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Einbau der Abdeckkappe M344 Bei Eckkopplung 8355 mit Sohlbankprofil 76753
seitliche Ansicht

Sohlbank Abdeckkappe Fensterbank
M344

Darstellung ohne Kopplungsprofil
Befestigung der Fensterbank

Auslegung Juli 2017 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 21
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2.5 Fertigung Nebenprofile
2.5.2 Elementkopplungen

Variantenfertigung

90° Eckkopplung mit Abdeckkappe und Sohlbank

ZuschnittsmaRe
HohenmaR

Kopplung 8355 = RAM
Verstarkung V263 = RAM + 21 mm

BreitenmaR

unverandert

Frasen

Fir den Einsatz der Endkappe K 8355 muss das Kopplungsprofil zusatzlich befrast

werden. (siehe Abb.)

min. 3

f
U

min. 16

Stahl V263

Profil 8355

Auslegung Juli 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

MafRstab

Register

2.5.2

Seite

22




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP
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2.5 Fertigung Nebenprofile
2.5.2 Elementkopplungen

Montage der Endkappe M344

- Endkappe aufsetzen

- Klebstoff auftragen

- Adapterstlicke werden nicht
bendtigt.

- mit 4 Senkschrauben @ 3,9 x 45 mm verschrauben

/

T~

Auslegung Juli 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

MafRstab
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2.5 Fertigung Nebenprofile

p ro fl ne 2.5.2 Elementkopplungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Einbau der Abdeckkappe M344 Bei Eckkopplung 8355 mit Sohlbankprofil 76753
seitliche Ansicht

I_II_II_ID

|

[

| L

. | |
|

[

Sohlbank Abdeckkappe Fensterbank
M344

Darstellung ohne Kopplungsprofil
Befestigung der Fensterbank

|

f

|

|

|

|

|

|

|

|
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2.4 135° Eckkopplung

Maximale GroRe Element A und B

Gesamtbreite

RAM (A)

Zuschnittsmale

wird nachgereicht HéhenmaR
Kopplungsmal = maximale
Elementhdhe inklusive aller
Verbreiterungen

Rahmenhdhe (cm)
Windlast [kN/m?]

|+ maximale Groe Weitt und IR—Reerxl

| —A— maximale GroRe Dekor |

Dammung

Dammkerne (Set 1041)
sind grundsatzlich einzusetzen

Rahmenbreite A,B (cm)
8 RAM (A)

Verbindung/Schraubposition

Schraubachse in der Profilebene fiir die
Verbindung Rahmen/Kopplung:
36 mm von innen @.

Unterbau:

An jeder Schraubposition Distanzkl6tze

10x38,5mm @ zur Druckverteilung ein-
10 setzen!

Bohrungen fur die Verschraubungen:

- Vorbohren mit @ 4 mm durch Rahmen
bis in die Kopplungsverstarkung.

- Rahmen mit @ 6 mm aufbohren.

38,5

Schrauben:
Rahmenabhéngig. Siehe Tabelle.

@ Abzugsmal / Gesamtbreite

Rahmen Kopplung Rahmen @ Schraubachse

88171 8356 88171 ® Distanzklotz

V310 V262 V310 . .

2 mm 2.5 mm 2 mm Gesamte Kopplung: @ Abdichtung der Kapillarfugen
lw=25cm* + lw=76cm* + Ig=3,2cm* = lwgesam: = 13,3 cm*

Abdichtungsbeispiel: Abdichtung zwischen Rahmen und Kopplung!
Kopplungsausfihrungen

Rahmen Stahl | Werte Stahl I-Wert Gesamt (Kopplung + 2 Rahmen) | Schrauben

88171 V310 lw=25+(3,2cm? lwgesamt = 13,3 cm* 4.8 x 80 mm
88172 V389 lw=3,4+(7,5cm* lwgesamt = 18,5 cm?* 4.8 x90 mm
88173 V392 lw= 3,3+ (10,5 cm*) lwgesamt = 21,4 cm* 4.8 x 100 mm
Auslegung Juli 2017 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 25




System 88 Mitteldichtung
2.5 Fertigung Nebenprofile

p ro fi ne 2.5.2 Elementkopplungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2.5 Variable Eckkopplung
Maximale GroRe Element A und B

Gesamtbreite

—_— RAM (A)
E .

,g E Zuschnittsmale

° wird nachgereicht .y HohenmaR

% § Kopplungsmaf} = maximale

g 2 Elementhéhe inklusive aller

s § Verbreiterungen

|+ maximale Groe Weitt und IR—Reerxl Winkel Ximmm | Yinmm
90° 102,6 12,6
| —A— maximale Grofe Dekor | 95° 98,5 16
100° 94,8 19,2
105° 91,3 22,2
Rahmenbreite A,B (cm) 110° 88 25

115° 85 27,6
120° 82,1 30,1
125° 79,3 32,5
130° 76,7 34,7
135° 74,2 36,9
140° 71,7 39,0
145° 69,4 41
150° 67,1 43
155° 64,9 44.9
160° 62,7 46,8
165° 60,6 48,8
170° 58,6 50,7
175° 56,8 52,9
180° 53,8 53,8

® Abzugsmal

Rahmen Kopplung Rahmen ® Schraubachse
88171 8340/8341 88171 .
Distanzklot
V310 640 (K640) V310 © Distanzklotz .
2 mm 2,5 mm 2 mm Gesamte Kopplung: ® Abdichtung der Kapillarfugen
lw=25cm* + lw=87cm* + Ig=3,2cm* = lwgesamt= 14,4 cm*

Abdichtungsbeispiel: Abdichtung zwischen Rahmen und Kopplung!
Kopplungsausfihrungen

Rahmen Stahl | Werte Stahl I-Wert Gesamt (Kopplung + 2 Rahmen) | Schrauben

88171 V310 lw=3,2+(2,5cm* lwgesamt = 14,4 cm* 4.8 x 80 mm
88172 V389 lw=3,4+ (7,5 cm?*) lwgesamt = 19,6 cm?* 4.8 x90 mm
88173 V392 lw=3,3+ (10,5 cm*) lwgesamt = 22,5 cm?* @ 4.8 x 100 mm
Auslegung Juli 2017 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 26
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System 88 Mitteldichtung

2.5 Fertigung Nebenprofile
2.5.2 Elementkopplungen

Dammung

Dammkerne (Set 1042 und Set 1043) sind bei Weil} immer einzusetzen,
bei Farbe dirfen die Dammkerne nicht eingesetzt werden!

Verbindung/Schraubposition

Schraubachse in der Profilebene fur die Verbindung Rahmen/Kopplung:
36 mm von innen @.

Unterbau:
An jeder Schraubposition Distanzklétze 10 x 38,5 mm @ zur Druckverteilung

einsetzen!

Bohrungen fir die Verschraubungen:
- Vorbohren mit @ 4 mm durch Rahmen bis in die Kopplungsverstarkung.
- Rahmen mit @ 6 mm aufbohren.

Schrauben:
Rahmenabhangig. Siehe Tabelle Seite 27.

Q
|
|
T =—dTT

A0

Auslegung Juli 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

MafRstab Register
- 2.5.2

Seite

27
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System 88 Mitteldichtung

25

Fertigung Nebenprofile

2.5.2 Elementkopplungen

Abb. 1 Variante 1

Abb. 2 Variante 1

Abb. 3 Variante 2

3. Lisenen
Fertigung

Die Verschraubungsabstande entnehmen Sie den allgemeinen Vorgaben zur
Lisenenverschraubung Reg. 1.3.5.

Arbeitsfolge

- Bohren Sie den Rahmen Stahl in den Pfosten Stahl mit @ 6 mm auf.
- Bohren Sie den Lisenen Stahl mit @ 4 mm auf.

Kopf der Schraube auf Lisene
- Verschrauben Sie die Lisene mit dem Rahmen (Abb. 1).

Tabelle 1: Angabe der Schraubenléngen

Lisenen (Verkleidungsprofile)

93000 93001 93002
Schraube Variante 1 | @ 5 x 90 mm @5 x 80 mm @5 x 100 mm
Schraube Variante 2 | @ 5 x 60 mm @5 x40 mm @ 5x 60 mm

Ubersicht Lisenen

Rahmenprofil 88171

7

- Verwendungszweck alle Rahmen aufien

Bild Nr. Bezeichnung Seite
93000 | Lisene (Verkleidungsprofil) 25
Zubehor | - Verstarkung V261

E‘ E - Verwendungszweck alle Rahmen aufl’en
93002 | Lisene (Verkleidungsprofil)
Zubehor | - Verstarkung V261

E ﬁ - Verwendungszweck alle Rahmen aulen

93001 Lisene (Verkleidungsprofil)
Zubehor | - Verstarkung V261

57

45
2

93000 Verkleidungsprofil fiir Lisene

65

52,5

o

23,5

52

93002 Verkleidungsprofil fiir Lisene

93001 Verkleidungsprofil fiir Lisene

Auslegung Juli 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

MafRstab

Register

- 2.5.2

Seite

28
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2.5 Fertigung Nebenprofile
2.5.2 Elementkopplungen

167

Lisene aud Pfosten auBen 1

Profil Stahl lw (cm?)
88270 V303 2,20
88371 V320 3,50
93000 V261 10,00
88270 V303 2,20
Statischer Wert 17,90

Lisene aud Pfosten auBen 2

% Profil Stahl lw (cm?)

88270 V303 2,20

88371 V320 3,50

93002 V290 8,70

88270 V303 2,20

Statischer Wert 16,60

21
66
132

Auslegung Juli 2017 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten!

2.5.2

29
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p ro fl ne 2.5.2 Elementkopplungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

L
g

— ®c§g
i il
o4 3 w
JiadS
Il A
@6
CH—=e
— Lisene aud Pfosten innen 1
© Profil Stahl lw (cm?)
; 88270 V303 2,20
88373 V322 16,80
210 93001 V261 10,00
235 88270 V303 2,20
51,6 Statischer Wert 31,20
68
o I
158
Auslegung Juli 2017 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - 2.5.2 30




System 88 Mitteldichtung
2.6  Sonderbau

p ro fl ne 2.6.1 Rund- und Schragelemente

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Biegen von Kunststoff-Profilen
Mindestdurchmesser an diversen Profilen

Im Zusammenwirken mit den Maschinenherstellern wurden bei noch akzepta-
bler Qualitat fir Rundbdgen folgende Mindestdurchmesser ermittelt.

Voraussetzung dabei ist auch, dass die vom Maschinenhersteller vorgesehe-
nen Formteile und Verarbeitungsempfehlungen eingehalten werden.

Mindestmal ist der Biege innen Radius x10.

Achtung Voraussetzungen fir einwandfreies Biegen sind:

B Profile mit eingezogener Dichtung durfen nicht gebogen werden.
Bei gebogenen Elementen muss die Dichtung manuell eingezogen werden.

/ \ Biegeradien R =
< 88171 =@ 0,78 m
88172 =@0,92m
88173 =@ 1,04 m
88270 =@ 0,74 m
88271 =@0,78 m
Auslegung Juli 2017 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 2.6.1 1




System 88 Mitteldichtung
2.6  Sonderbau

p ro fl ne 2.6.1 Rund- und Schragelemente

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schragfenster

Der kleinst moégliche Spitzenwinkel, ohne zusatzliche Bearbeitung an Blend-
und Fligelrahmen, bei Einhaltung des:

/'/'\. B KammermaR = 12 +1 mm
\ B Abstand der Beschlagsdrehachse = 10,5 / 20 mm von der Blendrahmen-
N innenkante
3 &
3
rbqf / ~_ >
/ G
R /
(>, /
/
12 /
N
I o/
10
2 ] /
| B /
Ui 7
ol
é’#f{g |
= 9
)
| 20 °
Drehachse ist
beschlagsabhéangig
Auslegung Juli 2017 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 2.6.1 2
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2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Profilibersicht
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Schwellenverbindung 79 - 80
Verarbeitung Zubehor 81-82

Elementkopplungen 83-85
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2.6  Fertigung Varianten

p rO fl n e 2.6.2 AluClip, Profilibersicht

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Legende

#T #T #T E= Eloxalfléche
S= Sichtflache
]

A T
5 N
s
© o~ =
]
Yy &
IRy
A395 A396 A322 88171 G023
E=162,4mm E=187,7mm  E=250,7 mm Toleranzausgleichsprofil
S=826mm  S=950mm  S=120,5 mm far Rahmen
242 242 24,2
T == T =
5 ~| I
3 L I
N»
8
¥y &
A395 A396 A323 88172 A073 88172
E=162,4 mm E=187,7 mm E= 286,6 mm E=179,0 mm
S=82,6 mm S=95,0 mm S=134,5 mm S=87,0 mm

24,2

24,2
A

24,2
T [
u‘_) f '\h
™
© =
A

R - Ot

108,2

L M450 G008 ”—
[y I (At JCIL ] abdl
A395 A396 A324 88173 M450 / G008
E= 162,4 mm E=187,7 mm E=317,9 mm Einsatz am Rahmen und
S=82,6 mm S=95,0 mm S= 146 mm Kampfer bei Entwasserung
nach vorne.
Auslegung November 2017 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! - 2.6.2 1
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2.6  Fertigung Varianten
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Profiliibersicht

rﬂ‘
?[ﬁ L

Toleranzausgleichsprofil

A325 88270 Verstarkungen fiir Fliigel
Eloxalflache: 140,8 mm V306 - V307
Sichtflache: 75,4 mm V308 - V385
20,4

o~

5 ]
A326 88271 Verstarkungen
Eloxalflache: 148,8 mm V306 - V307
Sichtflache: 79,4 mm V308 - V385

Auslegung August 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! - 2.6.2 2
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2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Profilibersicht

20,4

83,2

A351 88274

Eloxalflache: 213,7 mm
Sichtflache: 112,2 mm

20,4

Verstarkungen

V326 - V337R/L
V314 - V339R/L
V419

99,2

20,4

114,2

Yy )

A352 88275

Verstarkungen

Eloxalflache: 306,7 mm
Sichtflache: 158,5 mm

V326 - V337R/L
V314 - V339R/L
V419

20,4

N—
3
y L
Yy )
A353 88276 Verstarkungen A354 88277 Verstarkungen
Eloxalflache: 246,2 mm V260 Eloxalflache: 338,4 mm V260
Sichtflache: 128,1 mm V333R/L Sichtflache: 174,2 mm V333R/L
V335R/L V335R/L
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2014 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 3
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2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Profilibersicht

profine
23,2
7VM
3 3

A329 88371

Eloxalflache: 297,5 mm
Sichtflache: 149,1 mm

23,2

130
¥

|y

A330 88373

Eloxalflache: 355 mm
Sichtflache: 174,7 mm

[ |

23,2

|y

A329 88372

Eloxalflache: 297,5 mm
Sichtflache: 149,1 mm

Auslegung August 2016

Technische Anderungen vorbehalten!!

Mafstab

Register
2.6.2

Seite
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2.6  Fertigung Varianten

2.6.2 AluClip, Profilibersicht

106

jL(%QZﬂ

A328 88301
far

Flligelsprosse
Eloxalflache: 297,5 mm
Sichtflache: 149,1 mm

74

|y

A327 88300

far
Fligelsprosse

Eloxalflache: 216,6 mm
Sichtflache: 114,1 mm

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!!

Mafstab

Register

2.6.2

Seite
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2.6  Fertigung Varianten

2.6.2 AluClip, Profilibersicht

profine

19,8

7
7ﬁ%&
3

ﬁ LS ¥

R
A051 88471

Eloxalflache: 220 mm
Sichtflache: 107 mm

19,8

]
I =

86
80

Y Ty
A052 88472

Eloxalflache: 257,6 mm
Sichtflache: 125 mm

A336
Wetterschenkel

G060
Dichtung

88

-

=

=

i

& ~ m(ﬂ’/’/’//’”’/"f,ﬁr/,{" “
7

b &% {uld TN

A342 Schwelle

A077 Schwelle

‘ 135

M367D/L
Stulpendkappen

M179

M370D/L
Stulpendkappen

A335
Wetterschenkel

88

G060
Dichtung

Z086 GFK-Schwelle

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten !

Mafstab

Register

2.6.2

Seite
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2.6  Fertigung Varianten

p rO fl n e 2.6.2 AluClip, Profilibersicht

— ]

\ e[ :ﬁ_n_u_nA:,

88

88700 Verbreiterung

X
S )

60

G JE JL I8 J]

88

88702 Verbreiterung
88707 Verbreiterung beschnitten

>

30

2

(I

4L JL J]

88

88701 Verbreiterung
88706 Verbreiterung beschnitten

120

16 JE

40 JL ]

88

88703 Verbreiterung
88708 Verbreiterung beschnitten

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten !

Mafstab

Register

2.6.2

Seite
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2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Profilibersicht

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Dichtungssystem
Seals system

EPDM Dichtungen / EPDM Seals

(schwarz, lichtgrau RAL 7035 oder grau RAL 7038
(black, light grey RAL 7035 or grey RAL 7038)

(EPDM)

i,tc:%

G161
(EPDM)

Verglasungstabellen Register 2.3.2 ;

VerschweiRbare Dichtungen
Weldable Seals

Z

G050.P
PCE

G050.T
(PVC)

Auslegung August 2016 Mafstab Register Seite
2.6.2 8

Technische Anderungen vorbehalten ! -




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte
82,2
= = ~ +
) X A\
l,~-Wert (T ] \\‘A
Rahmen  |88171* = ]&
Stahl V306* 2.3
oder V303 2.2
V307 2.9 o
V308 34 s
V309 2.5 =
V310 3.2
V327 1.8
V328 2.0
V329 21
V384 0.7
’\<
|
I,-Wert t
Rahmen  |88172* =
Stahl V389* 3.4
oder V388 0,9
V390 1.9
=
r|_.
B
<
|
I,-Wert b
Rahmen 88173* E:
Stahl V392* 3.3
oder V391 1.9
rl_.
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung August 2016 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 9




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte
ﬂ ﬁ
= 104 - n 4
I i \
T
1,~-Wert
Pfosten 88371* ©
Stahl V320* 3.5 ®
oder V321 5.5
¥
L 104 N
= 1
1,~-Wert
Pfosten 88372
Stahl V318* 7.0
oder V319 9.6
1,~-Wert
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
oder V323 9.2
V324 13.3
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Mafstab Register Seite

Auslegung August 2016
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 10
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung

p o fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte

I, Wert 82,2 38

Rahmen 88171*

Stahl V303*
oder V306
V307
V308
V309
V310
V327
V328

=

V329
V384

Fligel 88270*

Stahl V306*
oder V307
V308

ONN=WNWNNN
Nmomhohowh

[IE

115,5

V385

1,~-Wert

Rahmen 88171*

Stahl V303*
oder V306
V307
V308
V309
V310
V327
V328
V329

T et
N—moohuhown

V384

Fligel 88271*

Stahl V306*
oder V307
V308
V385

NONN
NDhOW

42 57

156,2

1,~-Wert

74

Rahmen 88171*

Stahl V303*
oder V306
V307
V308
V309

V310

V327

V328
V329

eNph=hwhb
N howh

V384

Fligel 88274

Stahl V326*
oder V314
V419

TCIT

oL

L

=

*in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

N

Auslegung August 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register

2.6.2

Seite
1




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte
134,2
96,2 38
| s %
I,-Wert t
Aluschale A323 ﬁ
Rahmen 88172*
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9
V390 1.9
To]
Aluschale A325 ")
Fligel 88270* C
Stahl V306* 2.3 =
oder V307 2,9
V308 34 =
V385 5.2 -
_Y
B
|
I,-Wert —
Aluschale A323 E
Rahmen 88172*
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9
V390 1.9
Aluschale A326
FI[jgeI 88271*
Stahl V306* 2.3 =
oder V307 2.9
V308 3.4 =
V385 5.2
r|_.
B
I, -Wert
|
Aluschale A323 i—
Rahmen 88172* [,E |
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9
V390 1.9
Aluschale A351
Fligel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7 =
V419 55
=
r|_.

L

<
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung August 2016 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 12
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2.6  Fertigung

p o fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

pa| T ?
FLJ‘
I,-Wert (=
Aluschale A324
Rahmen 88173*
Stahl V392* 3.3
oder V391 1.0 ©
Aluschale A325 L)
Fligel 88270* = -
Stahl V306* 2.3
oder V307 2.9 =
V308 3.4
V385 5.2 =
_ ¥
B
pa|
I, Wert (P
Aluschale A324 E:
Rahmen 88173*
Stahl V392* 3.3
oder V391 1.0
Aluschale A326
Flugel 88271*
Stahl V306* 2.3
oder V307 2.9 =
V308 3.4
V385 52 =
rl_4
B
1,~-Wert
Aluschale A324 pa|
Rahmen 88173* i
Stahl V392* 3.3 =
oder V391 1.0
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 55
=
=
rL;

L

=

*in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung April 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 13
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2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte
1,~-Wert
180
Aluschale A325
Flugel 88270*
Stahl V306* 2.3
oder V307 2,9
V308 3.4
V385 5.2
Aluschale A329
Pfosten 88371*
Stahl V320* 35
oder V321 5.5
Aluschale A325
Flugel 88270*
Stahl V306* 2.3
oder V307 2,9
V308 3.4
V385 5.2
188
I, -Wert 42 104 4
T T
Aluschale A326
Flugel 88271*
Stahl V306* 2.3
oder V307 2,9
V308 3.4
V385 5.2
Aluschale A329
Pfosten 88371*
Stahl V320* 3.5
oder V321 5.5
Aluschale A326
Flugel 88271*
Stahl V306* 2.3
oder V307 2,9
V308 34
V385 5.2
57 26 57
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung April 2015 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 14
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2.6  Fertigung

p o fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

1,~-Wert
Aluschale A351
Fligel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 55
Aluschale A329
Pfosten 88371*
Stahl V320* 3.5
oder V321 5.5
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 55

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 15
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2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte
1,~-Wert 180
Aluschale A325
Flugel 88270*
Stahl V306* 2.3
oder V307 2,9
V308 3.4
V385 5.2
Aluschale A329
Pfosten 88372*
Stahl V318* 7.0
oder V319 9.6
Aluschale A325
Flugel 88270*
Stahl V306* 2.3
oder V307 2,9
V308 3.4
V385 5.2
l,~Wert
Aluschale A326
FIUgeI 88271*
V306* 2.3
V307 2,9
V308 3.4
V385 5.2
Aluschale A329
Pfosten 88372*
Stahl V318* 7.0
oder V319 9.6
Aluschale A326
Flijgel 88271*
Stahl V306* 2.3
oder V307 2,9
V308 3.4
V385 5.2

57 26 57

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung April 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 16
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2.6  Fertigung

p o fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

Aluschale A351

Flugel 88274*

Stahl V326* 5.0

oder V314 5.7
V419 55

Aluschale A329

Pfosten 88372*

Stahl V318* 7.0

oder V319 9.6

Aluschale A351

Flugel 88274*

Stahl V326* 5.0

oder V314 5.7
V419 55

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 17




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte
1,~-Wert

Aluschale A325 206
Flugel 88270* 38 L 130 N 38
Stahl V306" 2.3 =t= =
oder V307 29

V308 3.4

V385 5.2
Aluschale A329
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
oder V323 9.2

V324 13.3
Aluschale A325
Flugel 88270*
Stahl V306* 2.3
oder V307 29

V308 3.4

V385 52

l,-Wert

Aluschale A326 214
FIUgeI 88271 *
Stahl V306* 2.3
oder V307 29

V308 3.4

V385 5.2
Aluschale A329
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
oder V323 9.2

V324 13.3
Aluschale A326
Fligel 88271*
Stahl V306* 2.3
oder V307 29

V308 3.4

V385 5.2

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 18




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p rOfl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte
278

I, -Wert
Aluschale A351
FIUgeI 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 55
Aluschale A329
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
oder V323 9.2
V324 13.3
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 55

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 19




System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung

p o fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

1,~-Wert
Aluschale A325
Flugel 88270*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3
V307 2,9
V308 3.4
V385 5.2
Aluschale A329

Pfosten 88371*

Stahl V320* 3.5
oder V321 5.5
l,~-Wert

Aluschale A326
Flijgel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3

V307 2.9

V308 3.4

V385 5.2
Aluschale A329
Pfosten 88371*
Stahl V320* 3.5
oder V321 5.5

57 34
178
1,~Wert

Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7

V419 5.5

L)

Aluschale  |A329 E
Pfosten 88371* -Q
Stahl V320* 3.5
oder V321 5.5

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile |
-

34 |
|

Auslegung April 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 20




System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung

p o fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

l,~Wert
Aluschale A325
Flijgel 88270*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3
V307 2,9
V308 3.4
V385 5.2
Aluschale A329
Pfosten 88372*
Stahl V318* 7.0
oder V319 9.6
1,~Wert
Aluschale A326
Flugel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V385 5.2
Aluschale A329
Pfosten 88372*
Stahl V318* 7.0
oder V319 9.6
57 34
178
1,~-Wert
Aluschale A351
Fligel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 55
Aluschale A329
Pfosten 88372*
Stahl V318* 7.0
oder V319 9.6

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung April 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 21




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte
206
38 130 38
I,-Wert
Aluschale A325
FIUgeI 88270*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3 RIS
V307 2,9
V308 34
V385 5.2
Aluschale A329

Pfosten 88373*

Stahl V322* 16.8
oder V323 9.2
V324 13.3
206
-Wert 8 130 38
v == ==
Aluschale A326
Flugel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3
V307 2.9 —
V308 3.4
V385 5.2
Aluschale A329
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
oder V323 9.2
V324 13.3
1,~-Wert
Aluschale A351
Fligel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 55
Aluschale A329
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
oder V323 9.2
V324 13.3

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

J

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung

p o fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

1,~-Wert
Aluschale A325
Flugel 88270*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3
V307 2,9
V308 3.4
V385 52

Aluschale A051
Stulpprofil 88471*

Stahl V316* 2.4

Aluschale A325

FIUgeI 88270*

Stahl V303* 2.2

oder V306 2.3
V307 2,9
V308 3.4
V385 5.2

I,-Wert

Aluschale A326

Flugel 88271*

Stahl V303* 2.2

oder V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V385 5.2

Aluschale A051

Stulpprofil 88471*

Stahl V316* 2.4

Aluschale A326

Flijgel 88271 *

Stahl V303* 2.2

oder V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V385 5.2

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung April 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 23




System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung

p o fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

1,~-Wert
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 55
Aluschale A051
Stulpprofil 88471*
Stahl V316* 2.4
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 55

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 24




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte
l,~Wert

Aluschale A325 160
FIUgeI 88270*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3

V307 2,9

V308 34

V385 5.2
Aluschale A052
Stulpprofil 88472*
Stahl V317* 4.8
Aluschale A325
Flugel 88270*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3

V307 2,9

V308 34

V385 5.2

168
1,~-Wert
41 86 41

Aluschale A326
Flugel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3

V307 2.9

V308 34

V385 5.2
Aluschale A052
Stulpprofil 88472*
Stahl V317* 4.8
Aluschale A326
FIUgeI 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3

V307 2.9

V308 3.4

V385 5.2

57 6 57

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung April 2015 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung

p o fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

1,~-Wert
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 55
Aluschale A052
Stulpprofil 88472*
Stahl V317* 4.8
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 55

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 26




System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenster-Systemschnitte
ﬂ ﬁ
+ +
w
)
N
l,~Wert
Aluschale A327
Fllgelsprosse |88300* 0
&
Stahl V312* 1.5 8
L 106 .
I |
l,,~Wert
.
Aluschale A328 &
Fllgelsprosse |88301*
Stahl V314* 5.7
Ie)
o
[ee]
©
©
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2014 Mafistab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 27




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p I‘O fl n e 2.6.2 AluClip, Fenstertir-Systemschnitte
89,7 [—
i i
I, Wert
Aluschale A326 T
Fligel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3
V307 2.9
V308 34
V385 5.2 @
Wetterschenkel | A335*
Schwelle A342*
_\
=
—
L 89,7 N
l,~Wert
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 57 o
V419 55 Q T
Wetterschenkel | A335* L ]
Schwelle A342*
_ ¥
o
—
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2014 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 28




profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
2.6.2 AluClip, Fenstertir-Systemschnitte

89,7
- i
l,~Wert

Aluschale A326
Fligel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3

V307 2.9

V308 34

V385 5.2
Wetterschenkel | A335*
Schwelle A343*

89,7
T il
l,-Wert

Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 57

V419 55

Q

Wetterschenkel | A335* ~
Schwelle A343*
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2014 MalBstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenstertir-Systemschnitte
89,7
- =
B ] '
l,~Wert
Aluschale A326
Flugel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3
V307 29
V308 3.4
V385 5.2
Wetterschenkel | A335*
Schwelle A077*
L 89,7 N
T —
l,-Wert
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0 o
oder V314 5.7 I
V419 55 & T
Wetterschenkel | A335* L ]
Schwelle A077*
_ Y
=]
R
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2014 MalBstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 30




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenstertir-Systemschnitte
‘ 89,7 |
l,~Wert
Aluschale A326
Flugel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V385 52
Wetterschenkel | A336* 2
Schwelle A341* =
=
| O 2|
)
89,7
T i
- F
l,-Wert
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7 ™ =
V419 55 a\ -
* u
Wetterschenkel | A336 L s l
Schwelle A341* :\_ / \
=~ 5 o UL
 —) P
| O, °|
1
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung November 2015 MalBstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 31




System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenstertir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

138,2 ? ?

l,-Wert =~
Aluschale A323 i
Rahmen 88172* ﬁ
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9
V390 1.9
Aluschale A326
FIUgeI 88271 *
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3 =
V307 2.9
V308 3.4 -
V385 5.2 E:
r|—

B
l,-Wert X
Aluschale A323 'S
Rahmen 88172* [):
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9
V390 1.9
Aluschale A351
FIUgeI 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7 =
V419 55 t
rl_a

T

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung April 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 32




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenstertur-Systemschnitte
1,~-Wert 188
Aluschale A326
Fligel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V385 5.2
Aluschale A329
Pfosten 88372*
Stahl V318* 7.0
oder V319 9.6
Aluschale A326
Flugel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V385 5.2

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung April 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 33




System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenstertir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

1,~-Wert
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326~ 5.0
oder V314 5.7
V419 55
Aluschale A329
Pfosten 88372*
Stahl V318* 7.0
oder V319 9.6
Aluschale A351
Flijgel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 55

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 34




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenstertur-Systemschnitte
214
42 130 42
I,-Wert T f

Aluschale  |A326 I T i i N\
FIUgeI 88271*
Stahl V303* 2.2 u
oder V306 23 el

V307 2.9

V308 34

V385 52
Aluschale A330
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
oder V323 9.2 g ?

V324 13.3 ? //

| 77777777777 A

Aluschale  |A326
Fliigel 88271* Sl 7
Stahl V303* 2.2 13
oder V306 2.3 <)

V307 2.9

V308 34

V385 52 57 52 57
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 35




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenstertir-Systemschnitte
278
74 130 74

l,-Wert

Aluschale A326

FIUgeI 88274*

Stahl V326* 5.0

oder V314 5.7
V419 5.5

Aluschale A330

Pfosten 88373*

Stahl V322* 16.8

oder V323 9.2
V324 13.3

Aluschale A326

FIUgeI 88274*

Stahl V326* 5.0

oder V314 5.7
V419 5.5

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 36




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p o fl ne 2.6.2 AluClip, Fenstertir-Systemschnitte
VRN
172
42 L 130
I,-Wert il
Aluschale A351 -
Flugel 88271* u
Stahl V303* 2.2
oder V300 1.0
V308 23 T i
V307 2.9
V308 3.4
V327 1.8
V328 2.0
V385 5.2 ) 2
Aluschale A353 —
Pfosten 88373* ’—7
Stahl V322* 16.8 (:‘gl
oder V323 9.2 Uk.ruul wl—; g
V324 13.3
N 60 |
204
74 130
1,~Wert y
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 57 _
V419 55
Aluschale A353
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
oder V323 9.2
V324 13.3
and a9 @ﬁﬂ/

60

-

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.2 Alu-Vorsatzschalen, Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

l,~Wert
Aluschale A326
Flijgel 88271*
Stahl V303* 2.2
oder V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V385 5.2
Aluschale A329
Pfosten 88372*

Stahl V318* 7.0
oder V319 9.6
1,~Wert
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 5.5
Aluschale A329
Pfosten 88372*
Stahl V318* 7.0
oder V319 9.6

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 38




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenstertir-Systemschnitte
168
LWert “ 86 LM

Aluschale A326

Fligel 88271*

Stahl V303* 2.2

oder V306 2.3
V307 2.9
V308 3.4
V385 5.2

Aluschale A052

Stulpprofil 88472*

Stahl V317* 4.8

Aluschale A326

Flijgel 88271 *

Stahl V303* 2.2

oder V306 2.3
V307 2.9
V308 34
V385 5.2

I, Wert L
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 55

Aluschale A052
Stulpprofil 88472*

Stahl V317* 4.8

Aluschale A351

FIUgeI 88274*

Stahl V326* 5.0

oder V314 5.7
V419 5.5

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 39




System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Haustiir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

89,7

I, Wert "
| .

Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0

V337R/L 5.7

V339R/L 57

V419 55

114,2
120

Wetterschenkel | A335*
4}
Schwelle A342* Em

170,3
l,~Wert

Aluschale A353
Flugel 88276*
Stahl V260* 121
oder V333R/L 121

V335R/L 121
Wetterschenkel | A335*

Schwelle A342*

T IH

7ﬁTﬂ’

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Haustiir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

89,7

I, Wert T
[
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
V337R/L 5.7
V339R/L 57
V419 55 ~
<
Wetterschenkel | A335* h Q
7 &
Schwelle A343* - J
A Sy Q
o V
N

88

- L

l,~Wert
Aluschale A353 o
Flugel 88276* =
Stahl V260* 121 ™ ©Q
oder V333R/L 121 g -
V335R/L 12.1 -
Wetterschenkel | A335*

Schwelle A343*

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 41




System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Haustiir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

88

- r
v

l,~-Wert
Aluschale A351 |
Fligel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
V337R/L 57
V339R/L 57
V419 55
Wetterschenkel | A335*
Schwelle AO07T*
l,~-Wert
Aluschale A353
Flugel 88276*
Stahl V260* 121
oder V333R/L 12.1
V335R/L 12.1
Wetterschenkel | A335*
Schwelle AO07T*
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2014 Mafistab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 42




System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Haustiir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

88

l,~-Wert
Aluschale A351 |
Flugel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
V337R/L 57
V339R/L 57
V419 55
Wetterschenkel | A336*
Schwelle A341*
l,~Wert
Aluschale A353
FIUgeI 88276*
Stahl V260* 121
oder V333R/L 12.1
V335R/L 12.1
Wetterschenkel | A336*
Schwelle A341* o 8
3 =
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2014 MalBstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 43




System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Haustiir-Systemschnitte

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

|
—
(=
1,~Wert
Aluschale A323
Rahmen 88172*
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9
V390 1.9
Aluschale | A351 =
Flugel 88274* t
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0 ~
V337R/L 5.7
V339R/L 5.7
V419 55
185
90
1,~-Wert 5‘3
Aluschale A323 t
Rahmen 88172*
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9
V390 1.9
Aluschale A353
Flugel 88276*
Stahl V260* 121 [,:
oder V333R/L 121
V335R/L 121 EI:
r|_.

T

105 |
.

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Haustiir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

278

74

110 110 |
—
1,~Wert
Aluschale A326
Fligel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
V337RI/L 5.7
V339R/L 5.7
V419 55
Aluschale A330
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
oder V323 9.2
V324 13.3
Aluschale A326
Flijgel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
V337RI/L 5.7
V339R/L 5.7
V419 5.5
*in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 45




System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Haustiir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

310

90 90

126 126
1,~Wert
Aluschale A326
Flugel 88276*
Stahl V260* 12.1
oder V333R/L 121
V335R/L 121
Aluschale A330
Pfosten 88373*
Stahl V322 16.8
oder V323 9.2
V324 13.3
Aluschale A326
FI[jgeI 88276*
Stahl V260* 12.1
oder V333R/L 121
V335R/L 121
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 46




System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Haustiir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

204
1,~-Wert

Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0

V337R/L 5.7

V339R/L 5.7

V419 55
Aluschale A353
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
oder V323 9.2

V324 13.3

220
1,~-Wert
90

Aluschale A353
Fligel 88276*
Stahl V389* 3.4
oder V388 0.9

V390 1.9
Aluschale A353
Pfosten 88373*
Stahl V322* 16.8
oder V323 9.2

V324 13.3

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Haustiir-Systemschnitte

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

I,-Wert 73
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
V337R/L 5.7
V339R/L 5.7 | —|
V419 55 Q
Aluschale A330
Stulp 88472*
Stahl V317* 4.8
Aluschale A351
Flugel 88274*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
V337R/L 5.7
V339R/L 5.7
V419 55

88,9
I,-Wert
Aluschale A326
Flugel 88276*
Stahl V260* 12.1
oder V333R/L 12.1
V335R/L 12.1

Aluschale A330
Pfosten 88472*

Stahl V317* 4.8
Aluschale A326

Flugel 88276*

Stahl V260* 12.1
oder V333R/L 121

V335R/L 121

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenstertlr-Systemschnitte aussen 6ffnend
AN
AN
AN
AN
AN
‘ 89,7 ‘
/
/
/
/
/
/ ———
I,-Wert
T - -
Aluschale A326
Flugel 88275*
Stahl V326* 5.0
oder V314 57 T—u
V419 5.5 />U;L v s
Wetterschenkel | A335*
Schwelle A342* 3
pa I
U J A
\ezzza
/ \ (Jd
o ‘/
TR |
A€ [a— &
=1 0 ]
y
170,3
114,2
AN
AN
l,~Wert \\
Aluschale A073 N\
Blendrahmen| gg{72* g
Stahl V389* 3.4 ﬁ ﬁ
oder V388 0.9 7
V390 1.9 = e
Aluschale A351 //
Flagel 88275* ¥
Stahl V326* 5.0
oder V314 5.7
V419 5.5
rl_.
B 53 i
— =1
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Fenstertiir-Systemschnitte aussen 6ffnend
AN /
AN /
AN /
AN /
N /
AN /
VAN
/ AN
/ AN
/ AN
/ AN
/ AN
232
l,-Wert 114,2 36 114,2
Aluschale  |A352 I
Flugel 88275*
Stahl V314* 5.7
oder V326 5.0
V337R/L 5.7 ———
V339R/L 5.7
V419 55
Stulpprofil 88472
Stahl V317 4.8
Aluschale A352
Flugel 88275*
Stahl V314* 5.7 U _ I
oder V326 5.0
V337R/L 5.7
V339R/L 5.7
V419 55
B 52
Auslegung Dezember 2014 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Haustlr-Systemschnitte

profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

89,7

T

I

I

/
I, Wert
Aluschale A353
Flugel 88277*
Stahl V260* 121 N
oder V333R/L 121 8 ©
V335R/L 121 - ®
Wetterschenkel| A335*
Y
Schwelle A342*
= —\
o == S
o | Wi/l
186,3
1,~-Wert
AN

Aluschale A073 ‘
Rahmen 88172*
Stahl V389* 3.4 = /
oder V388 0.9

V390 9] fg
Aluschale A353
Fligel 88277
Stahl V260* 121
oder V333R/L 121

V335R/L 121

Auslegung Dezember 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

1 2.6.2 AluClip, H tar- it hnitt
proflne 6 uClip, Haustur-Systemschnitte
\ /
N /
N /
N /
N /
AT
/ \
/ N
/ N
/ N
264
I,-Wert 130,2 36 130,2
Aluschale A354 1T
Flugel 88277* prm— ) ~ —
Stahl V260* 12.1 %"'J [%D % [\ﬁ
oder V333RIL | 121 @% [ e @
V335RIL | 121 ) =) = -\l
Stulpprofil | 88472* I 12 t 1
Stahl V317* 48 [ ] )
Aluschale A354
Flugel 88277* 7
ol | T S |
oder . = E
V335R/L 121 @ u d { 8 5 lj
———————~—\
[ — E—)
B 68 | 80 | 68 |
Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

pro fine 2.6.2 AluClip, AbzugsmaRe

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Hinweis
Hinweis zum Zuschnitt der Alu-Vorsatzschalen!

Die auf den folgenden Seiten aufgefiihrten Abzugsmale der verschiedenen
0 Alu-Vorsatzschalen dienen ausschlieRlich kalkulatorischen Zwecken.

Die exakten Langen der Schalen miissen vom fertig verschwei$ten und
verputzten Profil abgegriffen werden.

Aufgrund der unterschiedlichen thermischen Langenausdehnungskoeffizienten
von Aluminium und PVC sind die Fertigungstoleranzen beim Zuschnitt der
Aluschale von bis —0,5 mm je Seite zulassig.

Zuschnitt der Alu-Vorsatzschalen
Die Alu-Vorsatzschalen kdnnen auf zwei Arten zugeschnitten werden:

1. Zuschnitt der Alu-Vorsatzschalen auf Gehrung
MindestrahmengroBe (Blend- und Fliigelrahmen) 850 x 850 mm

2. Zuschnitt der Schalen stumpf zueinander

Beim stumpfen Zuschnitt kann der Ubergang am StoR auf 2 unterschiedliche
Arten ausgefihrt werden.

1. Zuschnitt stumpf in glatter 2. Zuschnitt stumpf in gefraster
Ausflihrung Ausflhrung

@
o - K

.
| S
| ?a
CY)
. o

Auf den Zuschnitt stumpf in gefraster
Ausfuhrung sind auf die Tabellenwerte
der jeweiligen Schnittpunkte ein
Zuschlag von 2,3 mm pro Seite zu
rechnen.

Rahmenschale waagerecht

Nﬂif: Flugelschale waagerecht
Y

3
]

Rahmenschale
senkrecht

Flugelschale senkrecht
 —
LI

L Ao

b

Auslegung August 2016 MaRstab nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten!! malstabgerecht 2.6.2 53




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Abzugsmalde

1,2

=

O~ T

&

L]

[T

Y E

—

N

RAM Breite

RAM Hohe

K]

FE=

Abzugsmale

Rahmen profi le Abbildungen nicht maRstabgerecht

Die angegebenen Abzugsmalfie
beziehen sich nur auf die jeweiligen

Einzelschnittpunkte Wl m :j
. ) i Il |

Abzugsmalfie in mm flr 0 Il il I

(ausgehend vom I I i} I

Rahmenaufienmalt = RAM) 88172 88173

® Aluschale waagerecht RAM + 2.4
Auslegung August 2016 Mafstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Abzugsmalde

profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

RAM Breite

(0]
S +
T
3
re
Unterschied von Rahmen =
zu Kampfer nur 0,5 mm
0,5
)6‘0
:E U
° @ DE]
\ = = :|i
] LI
N
<~
AbzugsmaBe Rahmenprofile Abbildungen nicht maRstabgerecht
Die angegebenen Abzugsmale
beziehen sich nur auf die jeweiligen A
Einzelschnittpunkte 2 N = T
I}
Abzugsmalde in mm fur ‘ﬁ H q HH M
(ausgehend vom I I pis I
RahmenauRenmalf’ = RAM) 88172 88173
@ Aluschale Rahmen senkrecht 90,2 102,2
@ Aluschale Kémpfer/Pfosten 90,4 102,4
Auslegung August 2016 Mafstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Abzugsmalde

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

RAM Breite

-

Variante 2

L

Variante 1

g

RAM Hoéhe

L

o
A342 A343 o
AbzugsmafRe Schwelle variante 1 | Schwelle Variante 2
Die angegebenen Abzugsmalle
beziehen sich nur auf die jeweiligen
Einzelschnittpunkte
Abzugsmale in mm fir
(ausgehend vom
Rahmenauftenmall = RAM) A342 A077/A342/A343
® Aluschale Rahmen senkrecht 0,0 9,4
@ Aluschale Pfosten 0,0 9,4
Auslegung August 2016 Mafstab Register Seite
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Abzugsmalde

Variante 1

g

RAM

RAM Hohe

—

RAM Breite

1]

Variante 2

g

AbzugsmafRe

Schwelle variante 1 | Schwelle variante 2

Die angegebenen Abzugsmalle
beziehen sich nur auf die jeweiligen
Einzelschnittpunkte

Abzugsmale in mm
fur (ausgehend vom

Rahmenauftenmall = RAM) Z086/A341 Z086/A341

® Aluschale Rahmen senkrecht 0,0 22,5

@ Aluschale Pfosten 0,0 22,5
Auslegung November 2017 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten!! 1:1 2.6.2 57




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Abzugsmalde

NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN

T j_t S — RAM Breite
|_
e
T o+
s L || 2 L]
N I 2 +
Lo | ARy
| rL___ i S
[ | %I
| r‘L‘rl_:W' ==__5l - A395
nJ _ ==
e T
| | O A
R S ——
®| 51
: A396
I
T 1
@) 63,7
o %ﬁﬁ |
I
| | :’ 1, |
| ho |
: : LAl 5 |
| Sy CEEEES ]
| oo T T T NG
| oy ] C|
| =4 K B
| N ah
| T b
I ) SR ____ﬂLII_J:
o
| Al o UL
AbzugsmaBe Rahmenprofile Abbildungen nicht maRstabgerecht
Die angegebenen Abzugsmalie
beziehen sich nur auf die jeweiligen % U
Einzelschnittpunkte % ¥ = k 1
Abzugsmalfe in mm fur ﬂﬂﬂ{ %J % H< HH j
(ausgehend vom I I I I iy Tl
RahmenauRenmall = RAM) 88171 88172 88173
@ Aluschale Rahmen senkrecht A395 30,1 44,1 56,1
@ Aluschale Kampfer/Pfosten A396 17,4 31,4 43,4
Beispiel 88172 / A395: RAM - (2 x 44,1) 88 mm = Lange Aluschale
Auslegung November 2017 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

pro fine 2.6.2 AluClip, AbzugsmaRe

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

AchsmaR

app i IR

RAM Hoéhe

1

AbzugsmaBe Kémpferprofile Abbildungen nicht maRstabgerecht
Die angegebenen Abzugsmafe L‘f%LA N =N
beziehen sich nur auf die jeweiligen N S
Einzelschnittpunkte g E
Abzugsmalfie in mm B
fur (ausgehend vom Achsmaf)

88371 88372 88373
® Aluschale fiir Pfosten 46,4 46,4 59,4

Mafstab Register Seite

Auslegung August 2016
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Abzugsmalde

RAM Breite

L

N
]

|

Abzugsmale

Flugelproflle Abb. nicht maRstabgerecht

Die angegebenen Abzugsmalie
beziehen sich nur auf die jeweiligen
Einzelschnittpunkte

Abzugsmafie in mm flr
(ausgehend vom FlugelauBenmal = FAM)

el

88270 88271

=

>

® Aluschale senkrecht

30 30 30

Auslegung August 2016
Technische Anderungen vorbehalten!!

Mafstab Register
11 2.6.2

Seite
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Abzugsmalde

RAM Breite

K]

(0]
<
0
T
3
FAM
@ |
. 3
Q :
IC 7 ‘
L
WD[ -5

Abzugsmale Fliigelprofile  Abb. nicht makstabgerecht

Die angegebenen Abzugsmale [B A

beziehen sich nur auf die jeweiligen | m

Einzelschnittpunkte D%CJ‘\JU]] [%mmm H l

Abzugsmafe in mm fiir e % SALn

(ausgehend vom FllgelauRenmaR = FAM) = =

88270 88271 88274
® Aluschale waagerecht 30 30 30
® Aluschale waagerecht 72,3 76,3 108,3
Auslegung August 2016 Mafstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro f ine 2.6.2 AluClip, AbzugsmaBe
AchsmaR
(0]
<
i0
T
=
<
14
Jﬁj 1
! | |
\ [ U Cl | \
I
Abzugsmale Sprossenprofile
Abbildungen nicht mastabgerecht
Die angegebenen Abzugsmalle [ 1] ] z/é—/w T W\_Aé
beziehen sich nur auf die jeweiligen ) —
Einzelschnittpunkte N r
Abzugsmafe in mm Je—=
. ) =
fur (ausgehend vom
FligelauRenmall FAM) 88300 88301
@ Aluschale fiir Fliigelsprosse 32,2 482
Auslegung August 2016 Mafstab Register Seite
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2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Abzugsmalde

AchsmaR

Mafstab Register
1:1 2.6.2
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Abzugsmalde

|

RAM Hoéhe

U

I

1,3

LI

Abzugsmale

Rahmenprofile

Die angegebenen Abzugsmale

beziehen sich nur auf die jeweiligen A\
Einzelschnittpunkte i‘
Abzugsmalie in mm fiir 1l 1
(ausgehend vom -
RahmenaufRenmal = RAM) 88172
@ Aluschale A073 Rahmen senkrecht (von oben) 64

@ Aluschale A073 Rahmen senkrecht (von unten) 64

@ Aluschale A073 bei Schwelle (von unten) 0,0

Fur die waagerecht Aluschale gilt RAM + 2,6 mm flr die Gesamtlange der Aluschale

RAM Breite

—
—

Auslegung November 2017
Technische Anderungen vorbehalten!!

Mafstab
1:1

Register

2.6.2

Seite

64




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Verarbeitung Alu-Vorsatzschale

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Stanzen

Im Bereich der StoRe der verschiedenen Profile zueinander miissen
die Alu-Vorsatzschalen ausgestanzt werden.

Hinweis:

Alu-Vorsatzschalen, die in Seenahe und / oder in sole- / chloridhaltiger Atmosphére eingesetzt werden, sind zum Schutz
gegen Filiformkorrosion vor der Pulverbeschichtung mit einer speziellen Voranodisierung zu versehen. Dies betrifft auch
alle bearbeiteten Oberflachen. Klaren Sie die regionalen Anforderungen bezliglich Veredelungs- oder Beschichtungsgite

mit dem ausfiihrenden Beschichter ab.
K Rahmenschale
_ /senkrecht

Stanzen der Rahmenschale bei Pfosten- / Kampferverbindung
L Achse
\ ® B }
I |
‘ N\ | ‘ 1 T
S
A e ;
| e
L 104,5 (A329) J
B 130,5 (A a ’
‘ 30,5 (A330) ‘ Kampferschale
Alternativ kann die Stanzung entfallen wenn die Fraskontur des waagerecht

Pfostens/Kampfer angepasst wird siehe Seite 46 - 47.

Stanzen der waagerechten Rahmenschale
Rahmenschale

R waagerecht

| [ [ | \' 1 % /
77,3 (A322)
95,3 (A323)
107,3 (A324)

Stanzen der senkrechten Fliigelschale

R
| Flugelschale
. i | o S waagerecht
'\QG_-) [3V] \63
46,3 (A325)
50,3 (A326)
82,3 (A351)
Stanzen der Fliigelschale bei Sprossenverbindung
'% Flligelschale
| ‘ senkrecht
e | I e
N | N N _
L 74,4 (A327) R
— =1
‘ 106,4 (A329) ‘ N
Auslegung Oktober 2015 Mafstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Verarbeitung Alu-Vorsatzschale

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Abdichten

An vorgegebenen Stellen (siehe Abb.) der Rahmen und Kampferverbindungen ist eine Abdichtung gegen Schlagregen
zwischen Alu-Schale und PVC-Profil erforderlich.

Stumpfe Alu-Schalenverbindung Alu-Schale auf Gehrung

o g

. Abdichtung
Abdichtung

Kampferverbindung

X

s\‘(‘s;?
VA

SO,

S
DR

R

Auslegung Dezember 2014 Abbildung nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.6.2 66




System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Verarbeitung Alu-Vorsatzschale

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Alu-Schalen Montage

Rahmen Fligel

Die Rahmenschale wird an der Die Flugelschale wird an der
AuRenkante des Rahmens angesetzt  Aufenkante des Fllgels angesetzt
und nach innen aufgeklipst (Abb.1). und nach innen aufgeklipst (Abb.2).

Ab einer Schalenlange von 2 mist die  Ab einer Schalenlange von 2 m ist die

Alu-Schale zusatzlich mittig, zu Alu-Schale zusatzlich mittig, zu

sichern. sichern.

Reihenfolge: Reihenfolge:

1. waagerechten Schalen 1. senkrechten Schalen

2. senkrechten Schalen 2. waagerechten Schalen
/

2.

Abb. 1 1 Abb. 2

Toleranzausgleichsprofile G023 undG024

Die Toleranzausgleichsprofile G023 fir Fligel (Abb. 4) und G024 fir Rahmen
(Abb. 3) werden mindestens 2 mal links/rechts und ab 2 m zusatzlich in der
mitte eingesetzt.

G024

Toleranzausgleichsprofil
fur Rahmen

G023

Abb. 3 1- Abb. 4

Toleranzausgleichsprofil

fur Flagel Dichtungen
Die Rahmenanschlagdichtung G069 wird umlaufend Eingezogen.
Wird G069 nicht umlaufend eingezogen so ist sie senkrecht und waagerecht
im Strang einzurollen. Die Dichtungsstof3e an den Ecken sind mit Kleber C007
(niedrige Viskositat) zu verkleben.

Auslegung Juli 2015 Mafstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Verarbeitung Alu-Vorsatzschale

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Kampfer / Pfosten

Die Pfostenschale ist generell auf dem Pfosten zu sichern, z.b. mit Kleber
Kddiglaze oder ahnlich, Ihr Klebstofflieferant muss Klebefldche und die
Verwendung bestimmen und zulassen.

Der komplette Schnittverlauf fir den Pfosten muss an der Schnittkante abge-
dichtet werden (siehe Abdichten).

Waagerechte Kampfer- oder Sprossenverbindungen sind mit den notwendigen
Entwésserungen zu versehen.

Der Bereich zwischen Alu-Schale und Kampfer ist im Bereich der Bohrungen
abzudichten.

Alternative Schalenfertigung fiir Pfosten/Kampferverbindung

Zur Schalenfertigung wie in 1 dargestellt kann alternativ
mit der Fraskontur auf Seite 66 die Variante 2 gefertigt werden.

1. Standard: gestanzte Aluschale 2. Alternativ:gefraster Pfosten
(Schale unter Pfosten)

Abdichten 5 Abdichten
Auslegung Juli 2015 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
1 .6. i i lu-Vorsatzschal
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Verarbeitung Alu-Vorsatzschale

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Frasbild fir Pfosten / Kampfer 88371, 88372

ProfilauBenseite Profilinnenseite

]
a
S
@
V4
<
(0]
@
Ke)
o
Detail X 50 @
o e
o =
o N N o £
= X S
/0,5 - N 1 a
5 q

\ j s

J W

e 37,6 115,4 8 Bezugsseite
8
7
I
| Fraskontur

G I IININN)

Auslegung Jul 2015 MaRstab Register Seite
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Be- & Entluftung/ Entwasserung

Beliiftung und Entwasserung
Die Positionen der Offnungen sind in Register 1.3.1 vorgegeben.

Bei der Entwasserung nach vorne ist fir Rahmen und Pfosten die
Entwasserungskappe 697010 und der Dichtring G008 zu verwenden (siehe
Seite 71).

Entwasserung nach unten

Verwenden Sie flr die korrekte Entwasserung nach unten geeignete
Anschlussprofile wie z. B. 76704, 76705, 76706, 76708, 76709, 76753, 76754,
76764 oder 76765. Vermeiden Sie durch die richtige Auswahl der korrekten
Profile, dass die Entwasserungsoéffnung durch z.B. die nachtréaglich angesetzte
Fensterbank nicht ausreichend groR? dimensioniert sind.

Achten Sie im System 88 auf folgende Details.
Diese Kammer darf durch

die Entwésserungsschiltze
nicht beschadigt werden.

i

Keine korrekte Korrekte
Enwéasserung moglich!  Enwéasserung maglich!
151

Diese Kammer darf durch
die Entw&sserungsschiltze
nicht beschadigt werden.

Diese Kammer darf durch
3 die Entwasserungsschiltze
nicht beschadigt werden.

ZZ

A\}

Vorkammer belliften und entwéassern
innen offnend

STl [

* Um einen Hitzestau zu vermeiden,
bellften Sie bei nicht weillen
Profilen die Vorkammern.

Auslegung Juli 2015
Technische Anderungen vorbehalten!
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Be- & Entluftung/ Entwasserung

14

Dichtring G008

15,5

7,5 14

Entwasserungsréhrchen 697010

13,8

i

—
Stufenfraser T005

Verarbeitungsrichtlinien

Die Verarbeitungsrichtlinien hinsichtlich Anzahl und Position der
Entwéasserungsoffnungen sind einzuhalten!

Benotigtes Zubehor

Fur die funktionsgerechte Montage ist der Stufenfraser T005 zwingend
erforderlich.

Beachten Sie abhangig vom Fenstersystem:
Es darf nur die wasserfiihrende Kammer von auf3en gedffnet werden.

Achtung: Die darunter und dahinter liegenden Innenkammern dirfen auf
keinen Fall angebohrt werden !

Die Bohrachse ist ca. 7,1 mm
Uber dem Steg der
wasserfihrenden Kammer
anzusetzen.

43,606

Verarbeitung

Fertigen Sie die Entwasserungsoffnungen mit geeigneten Werkzeugmaschinen
(z.B. Oberfrase) und dem Stufenfréaser T005.

Achten Sie dabei auf lotrechtes Eintauchen des Frasers, die Funktion des
Dichtringes ist nur bei exakter Ausfuhrung gegeben. Entgraten sie die
Bohrung, um Beschadigungen am Dichtring zu vermeiden.

Setzen Sie den Dichtring G008 in die Offnung.
Pressen sie das Entwasserungsrohrchen 69 70 10 in den Dichtring.

Das Roéhrchen muR in der funktionsgerechten
Position flachig auf der Alu - Schale aufliegen.
Das verpreltte Rohrchen muf} fest sitzen
und darf nicht wackeln.
2. .
—

[
L

—
A2 77 2

Auslegung Dezember 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

MaBstab nicht Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Be- & Entluftung/ Entwasserung

Rahmenprofile

Entwasserung nach vorn Entwasserung nach unten
40°
*96‘
0)
ﬁ %
q-..
™ (0
~ e
M\
T
AN ]
AG T TS
6
A322 /88171 ‘kf‘t 5x25 mm oder 3 x @6
A322 /88171
40°
=
©
< ™
3|=
-
b IL LI I
6
A323 88172 ———HH— 5x25 mm oder 3 x 6
A323 /88172
@
< |
3=

*
b b 4L JL J] 40 JL J]

A324 /88173 6
5x25 mm oder 3 x J6

LI

A324 /88173

Bei

Entwasserung nach vorne

sollten im unteren Bereich keine

Alu-

Halbschalen eingesetzt werden !

40°

% S‘I;) o4

K

l

4\ %

I | LI

~ |"__5x25 mm oder 3 x @6

A395/A396 / 88171

Alternativ

kdénnen bei Bohrtiefen
von mehr als 50 mm
an Stelle der Schlitze
3 Bohrungen a @ 6
mm gesetzt werden.

25

1
ooo#

* Um einen Hitzestau zu vermeiden, beliiften Sie bei nicht weilen Profilen die Vorkammern.

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Be- & Entluftung/ Entwasserung

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Fliigelprofile

500

\u

5x25 mm 5x25 mm

—
e
I

A325/ 88270 A326 / 88271

Alternativ

koénnen bei Bohrtiefen
von mehr als 50 mm
an Stelle der Schlitze
3 Bohrungen & 9 6
mm gesetzt werden.

=TT
- sesmm U& %#

00O

A351 /88274

Auslegung November 2017 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Be- & Entluftung/ Entwasserung

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Kampferprofile

Entwasserung nach vorn Entwasserung nach unten
400 —
]
©
< |2
<
6
A329 / 88371 \ 525 mim
A329 / 88371
@©
+ |2
3
A329 / 88372 6
5x25 mm
A329 / 88372
40° Yu° . :
S} S * Um einen Hitzestau
c25‘ \35 . .
s s zu vermeiden, belif-
= % 7 & ten Sie bei nicht
© weilden Profilen die
3| Vorkammern.
M = M Alternativ
) ) kénnen bei Bohrtiefen
u E - @ von mehr als 50 mm
an Stelle der Schlitze
i i 3 Bohrungen &4 @ 6
] E il [E mm gesetzt werden.
[J i [J 25
+ I \K! =
OO O#
6
S
A329 / 88372 A329 / 88372
Auslegung Dezember 2014 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Be- & Entluftung/ Entwasserung

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Pfosten

200

a5

LJ\

200

A329 / 88372

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2014 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Be- & Entluftung/ Entwasserung

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Fliigelsprossen

O f—
W —

J0J(

S

A327 / 88300

Analog bei den Profilen

88301 beim Einsatz als Flugelsprossen

Beluftung Fliigelsprossen

Schnitt B-B

o

S

3%

>\ i
@Ug A327 / 88300
Nicht weiBe Farben!
a5
o/c/

o

S

3%
Auslegung Dezember 2014 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Be- & Entluftung/ Entwasserung

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

'

Schnitt B-B

Schnitt A-A

JCTE

T IT

Druckausgleich Anschlagdichtung
G090

Hinweis:

Druckausgleich

Der zur Entwasserung notwendige Druckausgleich wird erzielt durch das Einbringen des Druckausgleichsprofils G090.
Durch den durch die Aluschale verringerten Durchgang mul} der Druckausgleich bei AluClip 300 mm betragen.

* Um einen Hitzestau zu vermeiden, bellften Sie bei nicht weilRen Profilen die Vorkammern.

Auslegung Februar 2017 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 77




System 88 Mitteldichtung

2.6

2.6.2 AluClip, Be- & Entlliftung/ Entwasserung

Fertigung Varianten

]

—
+
—
76
Anschlagdichtung

Druckausgleich

iy

LdL

4L b

Anschlagdichtung

* Um einen Hitzestau
zu vermeiden,
bellften Sie bei nicht
weilRen Profilen die
Vorkammern.

N

i
ENEAT)

/
\A

oK

/i

=
&’_
=

4L JL, ]

Auslegung Juli 2015

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register

2.6.2

Seite
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Stulpbearbeitung

profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

Ubersicht Stulpendkappen-Sets
fiir Stulpprofil 88471

fur Stulpprofil 88471 mit Alu-Schale

Set.-Nr. Inhalt Stiick
M367D/L bindig | M108 Endkappe aulen 2
Linsenkopf-Kreuzschlitz-Schraube @ 3,9 x 32 mm ISO 7049-C 4
- M106.R Endkappe innen, rechts 1
s
M106.L Endkappe innen, links 1
fiir Stulpprofil 88472 mit Alu-Schale
Set.-Nr. Inhalt Stiick
M370D/L bundig | M111 Endkappe aullen 2
~ Linsenkopf-Kreuzschlitz-Schraube @ 3,9 x 32 mm ISO 7049-C 4
'x\\;\ M109.R Endkappe innen, rechts 1
o S . .
M109.L Endkappe innen, links 1

Achtung Die Fligelprofile mussen im Stulpbereich, vertikal, generell verstarkt werden.

Mafstab Register Seite

Auslegung Dezember 2014
1:2 2.6.2 79
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Stulpbearbeitung

Montage des Stulpprofils 88471

W Schneiden Sie das Stulpprofil zu (Ladnge = FAM — 94 mm)
B Schneiden Sie die Verstarkung V316 zu (Lange = Stulp — 24 mm)

B Verstarken Sie das Stulpprofil mit der Stahlverstarkung V316
(Vermitteln und Verschrauben).

W Lange Alu gleich PVC Lange.

m Vor der Montage des Stulpprofils ségen Sie den Uberschlag vom Standflligel
ab (siehe Abb. 1)

Reinigen Sie die Schnittflichen.

= I
A
(] ) O A\fﬁtﬁ —
Wf_iziﬁikmf
= W
uutg:/g I
A_bzugsmafse - ﬂﬂ r -
siehe Reg. 2.3.1 _:;’ JUJ E <§(
3 g &gg]n 5|2
i
I
N >\\j t/ — — i w
T | Endkappe
=N /.
|
N
| | 7
| | m :
Ty Ll

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 80




System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten
p ro f ine 2.6.2 AluClip, Stulpbearbeitung

Montage des Stulpprofils 88472

B Schneiden Sie das Stulpprofil zu (Ldnge = FAM — 94 mm)
B Schneiden Sie die Verstarkung V317 zu (Lange = Stulp — 24 mm)

W Verstarken Sie das Stulpprofil mit der Stahlverstarkung V310
(Vermitteln und Verschrauben).

B Lange Alu gleich PVC Lange.

Reinigen Sie die Schnittflédchen.

———]
Mo -
=S Vain
[ —— E
15LE B i
| \\ [ % L
|| =)
: U//u HE
g Ec,:); ‘ )\\j Y R I I R %
M@( L
R
o |
= L
)
— i
4 (S L)
e L L
T D=L
AR HRL
Ny L
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.2 AluClip, Schwellenverbindung

ausgeflhrt.

Ausklinkung Rahmen- und
Pfostenschale

Variante 1

D) w Detail W

Ausklinkung Rahmenschale
(Rahmenrickseite)

Variante 2
Detail W

Schwellenverbindung mit Alu-Vorsatzschale und Schwelle A076
Die Verbindung Rahmen und Schwelle wird wie im Register 2.4.5 beschrieben

Zusatzlich mussen die Alu-Vorsatzschalen im Bereich des Schwellenverbinders
nach den folgenden Skizzen ausgeklinkt, befrast oder beschnitten werden.

Variante 2: Die Rahmen bzw.
Pfostenschale muss gemaf der
Schwelle konturgefrast werden

Der Schnitt an der Unterseite zur Schwelle muss mit 84° Hinterschneidung

erfolgen!

Auslegung Dezember 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Schwellenverbindung

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schwellenverbindung mit Alu-Vorsatzschale und Schwelle A075

Die Verbindung Rahmen und Schwelle wird wie im Register 2.4.5 beschrieben
ausgeflhrt.

Zusatzlich mussen die Alu-Vorsatzschalen im Bereich des Schwellenverbinders
nach den folgenden Skizzen ausgeklinkt, befrast oder beschnitten werden.

Ausklinkung Rahmen- und
Pfostenschale

Variante 1
Detail Y

Der Schnitt an der Unterseite zur Schwelle muss mit 80° Hinterschneidung
erfolgen!

Variante 2

Variante 2: Die Rahmen bzw.
Pfostenschale muss gemaf} der
Schwelle konturgefrast werden

Hinweis: Die Verarbeitung der Wetterschenkel erfolgt wie im Register 2.4.5.

Auslegung Dezember 2014 Malstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Verarbeitung Zubehor

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Verarbeitung Zusatzprofile

1. Verbreiterungen

Abb. 1 Damit zwischen Rahmen und Verbreiterungsprofil bzw. zwischen

Verbreiterungsprofil und Verbreiterungsprofil, durch temperaturbe-
dingte Dehnungen, keine Fuge entsteht, missen Verbreiterungsprofile
generell verschraubt werden (siehe Verbreiterungsbeispiel Abb.2).

Der Befestigungsabstand betragt max. 400 mm.

—

Werden mehrere Verbreiterungen hintereinander montiert, missen
diese miteinander verschraubt werden, um die Kraftschlissigkeit sicher
® zu stellen.

ﬂ fM’ fM’ Bei Einsatz der Alu-Vorsatzschale missen die Verbreiterungsprofile,
A120 88701 Verbreiterung zusatzlich beschnitten werden (siehe Abb.1).

88706 Verbreiterung beschnitten Nach der Verschraubung des Verbreiterungsprofils, wird das
Verbreiterungsprofil mit einer Aluschale verkleidet (siehe Abb. 1).

Montage:
Die Aluschalen A120, A121 und A124 werden in den Ful} der
¥ ﬂ ﬁ Rahmenschale eingeschoben und am Verbreiterungsprofil eingeklipst.

Offene Profilquerschnitte sind an beiden Enden luftdicht zu schlief3en.

g LI 4L IL J]

A121 88702 Verbreiterung
88707 Verbreiterung beschnitten

=R | B -0

—

é

i
.

T
I 1y

120
H
) |
2

|
|
—
M
R

4 JL

.

g LA Jb JL ]|

A124 88703 Verbreiterung
88708 Verbreiterung beschnitten
Abb. 2 Beispiel einer Verbreiterung mit A120,
Detail X — diese wird von unten in die
Rahmenschale eingeschoben.

<
= AN
\ Die Verbreiterungsprofile
e mussen fur den Einsatz
\ V mit Aluschale beschnitten
\N_ werden.
\
Auslegung November 2017 MaRstab Register Seite
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System 88 Mitteldichtung
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.2 AluClip, Verarbeitung Zubehér

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Befestigung A249

Um die verschiedenen Kopplungen mit einem Alublech verkleiden zu kdnnen
muss auf das Rahmenprofil die Verkleidungshalterung A249 aufgeschraubt
werden.

Dazu werden im Abstand von 400 mm (erster Abstand aus 100 — 150 mm)
Klemmschrauben (S075) verschraubt und dann die Verkleidungshalterung auf-
geschoben.

Zur Abdichtung nach Aufden wird eine dampfdiffusionsoffene Folie empfohlen.
Diese Abdichtungsfolien sind im Handel, in verschiedenen GréRen und ein-
oder beidseitig selbstklebend erhaltlich.

T
|

400

400

—p——

150

¥y

Abb. 1 Befestigungsabstande

Auslegung Dezember 2014 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.6.2 85




System 88 Mitteldichtung

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Elementkopplungen Verarbeitung

Die Montage bzw. Verarbeitung der PVC Profile erfolgt analog der Verarbeitung
dem Kapitel 2.5.2

7 X_

. I - Kopplung 1
. amauy e -
H E:: [T Profil Stahl l, (cm?)
88171 V310 3,20
—— 88171 V310 3,20
7 8355 V263 14,50
L —o= e — Statischer Wert 20,90
=
X N = I K
i 'ﬂ’w><ﬁﬁf T T V Distanzklotz Detail X
\ z% i I . 10
1 N 9]—'& ——
U J 5 // \\
— N
L] N i r"J / \
O“;. }_/' — \
35 & /
\ /
¥ /

Die Kopplungsprofile
mussen fir den Einsatz
mit Aluschale beschnitten

werden.
Kopplung 2
\E Profil Stahl 1, (cm*)
l 88171 V310 3,20
88171 V310 3,20
—— 8356 V262 7,60
Statischer Wert 14,00

Distanzklotz

] 10
Y & ~_

i)
|

~
N 7/
[ = / \
/ \
Ou;_ Vg s
% i ™ /
/. /
) -
Die Aluminiumbleche zur Abdeckung der Kopplungsprofile sind nicht im Lieferprogramm enthalten!
Auslegung Juli 2015 MaRstab Register Seite
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Kopplung 3

Profil Stahl I, (cm#*)
88171 V310 3,20
88171 V310 3,20
8340 V265 8,70
8341 -

Statischer Wert 15,10

Distanzklotz Detail X

jﬂh
[ / \
/ \
;; /== S

Die Kopplungsprofile
missen fir den Einsatz
mit Aluschale beschnitten

werden.
Kopplung 5
Profil Stahl I, (cm*)
88171 V310 3,20
88171 V310 3,20
88605 V405 15,00
Statischer Wert 21,40
= —
N 1t ('-Q
N I = ~ Distanzklotz ~ Detail X
i And S

/

— 5
31,4
!
oﬂ |
N |
\
\

\

Die Kopplungsprofile
mussen fur den Einsatz
mit Aluschale beschnitten
werden.Zur Abdichtung
muf die Dichtung G046

Die Aluminiumbleche zur Abdeckung der Kopplungsprofile sind nicht im Lieferprogramm enthalten! eingesetzt werden

Auslegung Juli 2015 MaRstab Register Seite
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RAM 2 RAM
s I 1 X \
L/ ( ] \\_A Kopplung 7
I = 5 I
Profil Stahl I, (cm#)
%f j—% 88171 V310 3,20
@ S 88171 V310 3,20
G022 - _
N 7
o = Al Statischer Wert 6,40
N L g
] Y X
e
Die Aluminiumbleche zur Abdeckung der Kopplungsprofile sind nicht im Lieferprogramm enthalten!
Mafstab Register Seite

Auslegung Juli 2015
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System 88 Mitteldichtung

2.6.

Fertigung
2.6.4. REGEL-air®

2.6.4 REGEL-air®,
1. Produktiibersicht

Das Fensterfalz-Lifter-Set REGEL-air® Art.-Nr. M376

besteht aus:

(1) 2 x REGEL-air®

@ 2 x Ruckstell-Feder (beiliegend nicht eingesetzt)
@ 2 x Fligel-Lufter-Dichtungen

@ 2 x Blendrahmeneinstromdichtungen

Einbau oben und seitlich moglich:

Durch einsetzen der Rickstellfeder (2)
wird der StandardmaRige FL (Einsatz oben)
zu einem RF (Einsatz seitlich) REGEL-air®!

Benotigtes Zubehor, das nicht im Set enhalten ist:
4 x Zylinderkopfschrauben & 3,9 x 16

2. Produktmerkmale

Einsatz in System:
Lufter — TYP :
Ausfuhrung :

Leistungseigenschaften
Luftvolumenstrome:

System 88 Anschlagdichtung

Fensterfalzliifter

Selbsttatiges mechanisches Liftungselement

Luft m3/h
Druck
2 4 5 7 8 10 20 30 60 100
(Pa)
Variante 1 (1Set) |4 351500 (233 | 287|312 | 3,57 | 540|684 801 | 10,74
2 oben
Variante 2 (1,5 Set) | 4 64 | 5 50 [ 289 | 3,63 | 3.93 | 450 | 6,79 | 8,55 | 11,38 | 14,10
2 oben / 1 seitlich
Schlagregendichtheit: 5A bis 7A
Luftschallddmmung: npd
Insektenschutz: keine
Filter: keine
Tauwasserbildung: Material PVC — U ist feuchteunempfindliches Material,
Abflihrung des Tauwassers Uber Fensterfalzbelliftung
Regelung: selbsttatig regelnd
Einbruchhemmung: npd
Dauerhaftigkeit: Keine Garantie
Auslegung Marz 2018 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 2.6.4 1




System 88 Mitteldichtung

2.6. Fertigung
2.6.4. REGEL-air®

3. Verarbeitung / Montage

-
A @ REGEL-air ®FL
@ REGEL-air ® RF (eingesetzte Feder)
A= \V @ Flugel-Lufter-Dichtung (FLD)
c c A
@ Rahmen-Lufter-Dichtung (G089)
@ Rahmen-Dichtung (PCE)
@ Mitteldichtung (PCE) im Bereich
der Lufter zu entfernen
D D
B ||l]/B
SchnittA-A SchnittC-C

i
vl

KL
.

188)

CJL I

SchnittB-B

—
S ——

4L ]

!

[
IIAp1t

=0

Auslegung Marz 2018 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! nicht maBstabgerecht 2.6.4 2




System 88 Mitteldichtung
2.6. Fertigung

pr ofine 2.6.4. REGEL-air®

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

3.2 Liifter einsetzen

Regel-air ® Fensterfalz-Liifter am oberen waagerechten und/oder 1x am seitlichen Blendrahmen bzw. Kdmpfer auf der
Bandseite im beschlagsfreien Raum einschrauben. Bei senkrechter Montage des Lufters bitte Ruckstell-Feder einrasten.

Die FiiRe greifen dabei liber die innere Blendrahmenkante! Die Einzellifter einpassen, 3 mm vorbohren und mit Schrauben
3,9 x 16 mm befestigen. Bei anderen Luftervarianten kénnen auch 2 Lifter nebeneinander eingesetzt werden.

2. Fliigeldichtung

Die Mitte der dulReren Regel-air®-Flile nach dem Einschrauben zwingend auf den Flugellberschlag tbertragen und
Fligeldichtung in diesem Bereich durch Flugel-Lifter-Dichtung (FLD) mit nach unten zeigender Fahne einsetzen.
Lange beim Set 250 mm, bei einem Lufter 125 mm.

3. Blendrahmendichtung

Die Blendrahmendichtung, vertikal links und rechts 150 mm lang, beginnend jeweils 100 mm ab lichter Blendrahmenecke
(Uberschlag) mit der Rahmenlifterdichtung (G089) ersetzen.

Variante 1 (1 Set)
Element mit 2 Lifter FL oben

X+8
X 125 125 128 125

@ &

150
()
150

100
100

(1) RecELaroFL Das Maf X ist frei wahlbar,
gemessen wird ab der Glasleistennut des

Rahmens, bzw. ab FligelauRemmal (+ 8 mm).
Wichtig ist, das die Dichtung und der Lifter
@ Flugel-Lufter-Dichtung (FLD) exakt Ubereinander liegen.

@ Rahmen-Lifter-Dichtung (G089)

Druck 2|l a |5 | 7|8 | 10|20]3]| 60| 100
(Pa)
Va”a';t‘zge(r: Set) | 130202233287 |312]357 540684801 1074

Prifbericht Nr. 16-002521-PR01 (KB-E02-02-de-01)
Luftdurchlassigkeit: Klasse 3
Schlagregendichtheit Klasse 7A

Auslegung Marz 2018 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 2.6.4 3
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System 88 Mitteldichtung

2.6.

Fertigung
2.6.4. REGEL-air®

Variante 2 (1,5 Set)

Element mit 2 Lifter FL oben und 1 Lifter RF seitlich

X 125 125 X+8_125 125 ©
> >
[
0 o) IE ¥ g
o @ @ o
2 e
o
o o
‘c_) ~
(1) reGELairoFL Die Mafse X und Y sind frei wahibar,
gemessen wird ab der Glasleistennut des
<@ REGEL-air ®RF (eingesetzte Feder) Rahmens, bzw. ab Fligelauemmafd (+ 8 mm).
Wichtig ist, das die Dichtung und der Lufter
@ Flugel-Lufter-Dichtung (FLD) exakt Ubereinander liegen.
@ Rahmen-Lufter-Dichtung (G089)
Druck 2 | 4| 5| 7|8 10|23 |60 ]| 100
(Pa)
Variante 2 (1,5 Set) | 4 54 15 50| 289 | 3,63 | 3,93 | 4,50 | 6,79 | 8,55 [ 11,38 | 14,10
2 oben /1 seitlich
Priifbericht Nr. 16-002521-PR02 (KB-E02-02-de-02)
Luftdurchlassigkeit: Klasse 2
Schlagregendichtheit Klasse 5A
Auslegung Marz 2018 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 2.6.4 4
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System 88 AluClip Addon
Verarbeitung Verbundfligel

A347*

Auf dem Fliigel 88270 muR fiir
das Verbundfenster die Schale
A347 grundsatzlich und auf dem
kompletten Fliigel eingesetzt
werden !

A348** zusatzliche Alu-
Vorsatzschale mit geradem Uber-
schlag fur den Einsatz von
Jalousien.

Kontakt Jalousiehersteller:

HELLA
Frau Sandra Schnalke

Verbundfenster
1. Einsatzgebiet

Rechteckige Fensterelemente mit Aluminium Vorsatz - Schale
kénnen mit einem zusatzlichen auf dem Fligel montierten
Verbundfensterfligel ausgestattet werden.

Der Verbundfensterfligel ermoglicht durch die zusatzliche vorgesetzte
Verglasung beste Werte fir den Schallschutz, erh6hte Warmdammung und
den Einsatz von vor Witterung geschutzten Jalousien.

Es kdnnen Ein - Scheibensicherheitsverglasungen von 4-6 mm eingesetzt
werden. (Hinweis: Geanderte Vorgaben gegeniiber MACO Vorgaben !)

Die maximalen Abmessungen des Verbundfensterfligels entsprechen den
maximal baubaren GrélRen des Fensterfligels.
Einschrankung: max .zulassiges Flligelgewicht des Verbundfligels = 35 kg

Tel.  +497331203-3212 Achtung: Fir die Ermittlung der Fensterflligelgrole unter Berucksichtigung
Fax: +49733120344956 des maximal zulassigen Flugelgewichtes missen das jeweilige Gewicht
Mail:  profine@hella.info des Fensterfligels und des Verbundfligels addiert werden!
Schnitte
)
u%,_
=
rl_.
204 21,2 237 66
S 212 237 66 ‘ 20,4
ik 2
N
N~ N
< —
0D ©
(2]
V=¥ N
¥ 8 = ‘j D Wy ¥
A347* [ ¢ A348*
5

82,2

81,9

LG

11t

3
ACI LI

Auslegung Februar 2017

Technische Anderungen vorbehalten!
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2. Produktiibersicht
Verbundfligel Bauteile

16,2
14
— - ] ]
«© D D
Ty ©
. © S - 19
™ - —
~ \ J m
~ <l o) .
L " - i
A004 G005.1 G115
Verbundfensterfligel Dichtblock Dichtung
Schlagregenschutz
oben
Benotigtes Zubehor
m Nummer Bezeichnung Bemerkung
u—*‘f
o - ot J002 Eckverbinder Fliigeleckverbindung A004
Positionsfixierung der
T006 Schneidlehre fir G005 C078/C012 Ejert;%rurE(Y:I;\g/ag%mder Eckverbindung A004
Glasreiniger
Kérasolv GL
Ho40 Allgemeinreiniger Glasverl_debung: -
Kérasolv WL Verarbeitungsrichtlinien
Klebesystem des Klebesystemgebers
. . KOMMERLING
Wischprimer Chemische Fabrik
HO42 Korabond HG 83 sind einzuhalten!
Kleber Glas/Alu
Kddiglaze SDG 1 C
— HO44
H047 Verschluss (227956)
c HO046 Rahmenteil (370051)  |Nummer in Klammer:
I Hoae H040 Verbundlager: (366613) |Hersteller MACO
- . Verarbeitungsrichtlinien
( H042 Verbundbandrolle: (366614) des Beschlag- Herstellers
HO044 Achsstift: (367617) [Maco sind einzuhalten!
Befestigung im Verbundfliigel: Einschrankung:
Taptite Schraube @ 4 x 12 mm: 104302 |Zuséatzlich sjnd die. o
HO47 Befestigung im Fliigel: Vorgaben dlf;ser Richtlinie
Senkkopfschrauben @ 4 x 30 mm ohne einzuhalten !
Schaft (Gewinde bis zum Kopf)

Register Seite

2.6.7 2

Auslegung Juni 2016 Abbildungen nicht
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3. Fertigung Fensterelement

Fertigen Sie die Fenster gemaf’ den gultigen Verarbeitungsrichtlinien des
jeweiligen Systems.

4. Fertigung Verbundfliigel
4.1 MaBermittlung Verbundfliigel und Glas

Als Bezugskante fur die exakte Mafiermittlung wird das Mal lichter
FligelUberschlag des fertigen Fensterelementes genutzt.

Zur kalkulatorischen Berechnung kann vom Fligelauf’enmall ausgehend
das Maf} ermittelt werden.

MaRBermittlung Verbundfliigel

Kalkulatorisch
VFAM = FAM - 92 mm

Exakt .
VFAM = FU + 70 mm

MaRBermittlung Glas

Kalkulatorisch
VFGM = FAM - 142,4 mm

Exakt )
VFGM =FU + 19,6 mm

FAM FAM
81 FU 81 FU
46 (VFAM) 35 46 (VFAM) 35
71,2 (VFGM) 98 71,2 (VFGM) 98

Auslegung Februar 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2.6.7 3
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1

N
Abb 1: Position des Selbstklebebandes

Beispiel gepresste Ecke
Sprechen Sie hierzu bei Fragen
unsere Anwendungstechniker an.

4.2. Aufbringen des Selbstklebebandes und Zuschnitt A004

Bringen Sie das Klebeband 1008 auf den pulverbeschichteten
Verbundfligel auf:

- mit ca. 1 mm Versatz zur AuRenkante (Abb.1)
- Klebeflache mufd Schmutz und fettfrei sein.
-Klebeband muf} vollflachig ohne Bildung von Luftblasen aufgebracht sein.

Bringen Sie das Klebeband vor dem Zuschnitt auf und achten Sie beim
Schneiden darauf, dass das Klebeband nicht beschadigt wird.

Der Zuschnitt des Verbundfligels erfolgt auf Gehrung.

4.3 Eckverbindung

Die auf Gehrung geschnittenen Verbundfliigel werden mittels Verklebung
der Eckverbinder miteinander formschlissig verbunden.

Dazu Eckwinkelkleber C078 in die Innenkammer des Verbundfliigels
einbringen und anschlieffend den Eckwinkel J002 in den ersten Fllgel ein-
schieben.

Den zweiten Fligel aufstecken und ausrichten, die Gehrung sollte keinen
Spalt aufweisen.

Den Fligel anschliefend zur Aushartung des Klebers rutsch- und
verschiebesicher lagern.

Beachten Sie die Informationen des Kleberherstellers im Anhang 2.

Einschieben des Eckwinkels J002 Aufstecken und ausrichten 2. Flugel

Alternativ / zusatzlich kann der Fllgel verschraubt, verpresst oder genagelt
werden.

4.4 Einsetzen der Scheibe

Entfernen Sie die Abdeckung des Selbstklebebandes und priifen Sie die
Klebeflache auf eventuelle Beschadigungen.

Reinigen Sie die Scheibe im Klebebereich nach den Vorgaben des
Klebesystems.

Verwenden Sie Klotzmaterial um die Scheibe zentriert und gerade im Fliigel zu
positionieren.

Leichter Druck auf die Scheibe gentigt um die Position auf dem Flligel mit dem
Klebeband zu sichern.

Verkleben Sie anschlieRend nach den Vorgaben des Klebesystems die
Scheibe mit dem Verbundfligel (s. Anhang 2).

Auslegung Februar 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register Seite
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G005 mit T006 auf zuschneiden

Abb 1. Beschneiden der Dichtung

4.5 Dichtblock G005 einsetzen und bearbeiten
Nach ausharten der Verklebung wird der Dichtblock G005 eingesetzt.

Dazu das Langenmal am Flugel ermitteln, mit einem Cuttermesser und
der Gehrungslehre T006 den Dichtblock auf Gehrung zuschneiden.

Den Dichtblock einsetzen und in den Ecken auf einen geraden Stol3 ohne
Licken achten.

i
T,

p o oo

Einsetzen des Dichtblocks Ausklinkung flir den Beschlag

Fertigen sie abschlieflend die Ausklinkung fiir den Beschlag (siehe 4.7).
Beschneiden Sie den Dichtblock dazu mit einem Cuttermesser.

4.6 Beliiftung / Entwédsserung

Zur Bellftung und Entwasserung werden am Dichtblock G005 ca. 50 mm der
Dichtung weggeschnitten (s. Abb 1).

Bellftungsoffnungen:

Senkrecht, links und rechts ca. 100 mm von der Oberkante des Verbundfligels
ausgehend. (Idealerweise im Bereich der Beschlagsbefestigung)

Entwasserungsoffnungen:

Waagerecht unten, links und rechts ca. 100 mm von der Au3enkante des
Verbundfligels ausgehend.

Beluftung

/ \);

50| 100

Entwasserung

/\

|4

50‘100

Hinweis:

Aus physikalischen Griinden kann es unter gewissen klimatischen
Bedingungen zur Tauwasserbildung bzw. zum Beschlagen der dulReren
Glasscheibe im Scheibenzwischenraum kommen.

Auslegung Februar 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register Seite
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19

13

G115
Dichtung
Schlagregenschutz oben

7 mm

Schlagregenschutz

Zum Schutz vor Eindringen von Schlagregen zwischen Fenster- und
Verbundfensterfliigel steht die Dichtung G115 zur Verfuigung.

Die Dichtung G115 wird im oberen Querbereich in den Dichtblock G005 einge-
drickt. Abstand von Verbundfligel zum Blendrahmeniberschlag:

Maximal: 7 + 1 mm

Nur mit den exakten Maf3en greift die Dichtung beim SchlielRen des
Fensterflligels hinter den Blendrahmeniberschlag und wird dort eingeklemmt.

7 mm

Die Dichtung wird oben auf ganzer Lange eingebracht und auf Gehrung
geschnitten.

Seitlich werden mindestens 50 mm Dichtung eingebracht.
Die Dichtungen werden in der Gehrung miteinander verklebt.

Es empfiehlt sich die exakte Lange erst bei der Montage herzustellen und das
verhalten beim Schlief3en des Flugels zu Prifen.

50 mm
50 mm

Auslegung Februar 2017
Technische Anderungen vorbehalten!
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| I

i
i

fo— |
i

H040

HO42

HO44

HO46

HO047

4.7 Beschlag
Es sind ausschliel3lich folgende Beschlage einzusetzen:

Bandseite:

HO040 (366613)/___5.
H042 (366615)
H044 (367617)

Schliel3seite:

~— H046 (370051)
HO047 (227956)

Bis 2 m Fligelhohe : 3 Bander und 3 Schlielteile

Ab 2 m Fligelhdhe : 4 Bander und 4 Schlief3teile

Hinweis: Geanderte Vorgaben gegentber MACO Vorgaben !
Bezugsquellen:

MAYER & CO BESCHLAGE GMBH MACO - Beschldage G.m.b.H.
Alpenstrafe 173 Haidhof 3

5020 Salzburg 94508 Schollnach

Osterreich Deutschland

TEL +43 662 61960 TEL +49 9903 9323-0

FAX +43 662 6196 1449 FAX +49 9903 9323-5099
maco@maco.at d-maco@maco.de
www.maco.at www.maco.de

4.8 Beschlagsmontage

Verbundfliigel

Befestigen Sie die das Verbundlager H040 (366613) am Verbundfligel
Befestigen Sie den Verschlu® H047 (227956) am Verbundfligel
Bohren Sie dazu mit @ 3,3 mm vor.

Verwenden Sie folgende Schrauben:

Taptite M4x12mm DIN 965. Schwarz gepulvert, (Maco 104302)
Fensterfliigel

Befestigen Sie die Verbundbandrolle H042 (366615) am Fensterfligel
Befestigen Sie das Rahmenteil H046 (370051) am Fensterflligel
Bohren Sie dazu mit @ 2,5 mm vor

Verwenden Sie folgende Schrauben:

Senkkopfschrauben @ 4 x 30mm ohne Schaft (Gewinde bis zum Kopf)

4.9 Fligelmontage

Hangen Sie den Verbundfensterfligel mit den Verbundbandrollen H042
(366615) in die Verbundlager H040 (366613) ein.

Schieben Sie die Sicherungsstifte H044 (367617) von oben in Verbundlager
und Verbundbandrolle ein.

Sichern Sie den Stift mit einer Schraube Taptite M4x12mm DIN 965 (Maco
104302) im Verbundlager H040 (Maco 36613).

Siehe auch Anhang 1 Angaben Fa. MACO.

Auslegung Februar 2017

Technische Anderungen vorbehalten!
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Prufen Sie zur Endkontrolle die Festigkeit, Funktionstichtigkeit und
Ausrichtung der Scheibe und des Verbundfligels.

Prifen Sie das korrekte verschlieRen der Schlielteile.

Treffen sie flr den Transport zur Baustelle geeignete SchutzmalRnahmen
gegen Beschadigungen.

5. Priifungen

Die Leistungseigenschaften des Verbundfligels werden aktuell geprift
und stehen in Kirze zur Verfligung.

6. Sicherheitshinweise
6.1 Beschlagbefestigung

Die Verantwortung fir eine ausreichende Festigkeit der Beschlagteile liegt
beim Beschlaghersteller.

Die Verantwortung fir die fachgerechte Befestigung der Beschlagteile am
Rahmenwerkstoff (FIigel und Blendrahmen) und die Sicherstellung der hier
aufgezeigten Anforderungen liegt beim Hersteller von Fenstern und
Fensterturen. Die in der Richtlinie vorgegebenen Krafte miussen vom Hersteller
von Fenstern und Fenstertiren sichergestellt werden, in Abhangigkeit zum
jeweiligen, von ihm gefertigten maximalen Fligelgewicht.

Die Inhalte dieser Richtlinie missen in die werkseigene Produktionskontrolle
des Herstellers von Fenstern und Fenstertiren verankert werden. Weitere
Hinweise zur werkseigenen Produktionskontrolle finden sich unter anderem in
der EN 14351-1.

Bitte beachten Sie unbedingt die Richtlinie VHBE (Vorgaben und Hinweise flr
Endanwender) der Gutegemeinschaft Schldsser und Beschlage e.V.

Diese Richtlinie beschreibt fir Beschlage von Fenstern und Fenstertiiren alle
fur den Endanwender sicherheitsrelevanten Themen.

Beachten Sie die Verarbeitungsrichtlinien des Beschlagherstellers.
Zusatzlich sind die Vorgaben dieser Richtlinie einzuhalten.

6.2 Scheibenausfiihrung
Die eingesetzten Scheiben muissen den jeweils gultigen regionalen

Anforderungen, Richtlinien und Gesetzen entsprechen!

Wenn eine Scheibe zu Bruch geht und die Splitter in den 6&ffentlichen
Verkehrsraum fallen, kénnen Sach- und Personenschaden entstehen.
Es muB Sicherheitsglas eingesetzt werden !

6.3 Fehlbedienung

Mit Fehlbedienung mufl immer gerechnet werden.

Weisen Sie lhre Kunden unbedingt auf die Gefahr der Fehlbedienung und die
moglichen Folgen hin:

Der Verbundfliigel mu immer geschlossen und verriegelt sein!

Nach dem Offnen zum Reinigen muR die ordnungsgemafe
Verriegelung zum Abschluf der Arbeiten Uberprift werden!

Reparaturen dirfen nur vom Fachbetrieb vorgenommen werden.

Durch unkontrolliertes Offnen, z.B. durch Wind drohen Schaden am
Verbundfliigel und eingesetztem Glas. Je nach Intensitat der einwirkenden
Krafte sind Deformierungen, Glasbruch bis hin zum Ausrei3en und Abstlrzen
des Verbundfligels die Folge!

Schwere Sach- und Personenschaden kénnen die Folge sein!

Auslegung Februar 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register Seite
mafstabgerecht 2.6.7 8




nernfine

System Addon

Anhang 1
Informationen Fa MACO

MACO
MULTI

ACHTUNG!

ACHTUNG! Bei Einzelentnahme muss der
Beipackzettel dem Einzelteil hinzugefligt werden.

Bei Bedarf kénnen Sie den Beijpackzettel von der
MACO-Homepage (www.maco.eu) herunteriaden!

W

Verbundbeschlage fur Aluvorsatzschale

BestimmungsgemaBe Verwendung:

MACO Verbundbeschlage durfen nur zur Montage von Aluminium-Vorsatzschalen an Holz-,
Holz/Alu-, Kunststoff- und Kunststoff/Alu-Fenster- bzw. Fenstertliirelementen verwendet werden.
Sie durfen nur zu diesem Zweck eingebaut und verwendet werden.

Das Maximalgewicht des Hauptflligels darf durch die Vorsatzschale nicht Gberschritten werden!

Einbau der Verbundbeschlage und Ein- und Aushangen des Verbundfligels darf nur durch
Fachpersonal erfolgen!

Montage am Fensterfliigel auBen

Fensterrahmen
A
@ ] g Fensterfliigel
Vi Vi .
B Alu-Vorsatzschale
= S Maximale Glasdicke 8 mm,
0\2 °\z gréBere Glasdicken auf
Anfrage!
o o
S S
© o
Vi Vi
ot o
< <
Vi Vi
v .
ACHTUNG!
oder

Auslegung Junii 2016
Technische Anderungen vorbehalten!
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Die Verschraubung der
Lagerteile muss den An-
forderungen der Richtlinie
TBDK (Gutegemeinschaft
Schlésser und Beschlage -
www.schlossindustrie.de)

entsprechen!

Die Verschraubung der
Lagerteile muss den An-
forderungen der Richtlinie
TBDK (Gutegemeinschaft
Schlésser und Beschlage -
www.schlossindustrie.de)

entsprechen!

MACO
wor | mdCn
YW

Achsstift
Verschlussseite Bandseite
Achsstift muss immer ganz eingedriickt sein! Bandseitig immer Achsstift sichern!

]

®

A\

ACHTUNG!

Verschraubung mindestens
durch eine Profilwand.

Verschraubung der Bander am Fensterfliigel

Holzfenster-Elemente Kunststofffenster- Kunststofffenster/Alu-
Elemente Elemente

Eine aufgeklipste Aluschale
gilt nicht als Profilwand!

www.maco.eu Best.-Nr. 756918 — Datum: Oktober 2012 - Anderungsdatum: Oktober 2015
Alle Rechte und Anderungen vorbehalten. Al rights reserved and subject to change.

Auslegung Juni 2016
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AWT 1325

KOMMERLING

CHEMISCHE FABRIK GMBH

PRUFBERICHT
ANWENDUNGSTECHNIK

DATUM:

12.10.11

BERICHT-NR.:

AWT 1325

TECHNIKER:

Antonius Beier
Frank Simon.

ANSPRECHPARTNER:

Frank Simon

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH Postfach 2162 D-66929 Pirmasens Telefon (06331)56-0 Telefax (06331)56-1999

Auslegung Mai 2105

Technische Anderungen vorbehalten!
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Bericht Nr.: AWT 1325

KUNDE:
Profine GmbH / Austria — Hr. Schreder
Profine GmbH / Pirmasens — Hr. Holzeimer
PROBLEM/AUFGABE:

Zur Verklebung von Glasern in Aluminiumprofilen zur Verbundfensterherstellung
sowie zur Verklebung und Abdichtung von AL-Deckschalen sollen die geeigneten
Klebstoffe und Vorbehandlungsmittel ermittelt werden.

Klebstoffanforderungen Verbundfligel:
Haftung auf allen AL Farben, hohe Festigkeit, s.g. Glashaftung, UV Stabilitat

Klebstoffanforderungen AL Deckschalen:
Haftung auf allen AL Farben, Haftung auf PVC, Dichtfunktion, Farbauswahl

ERGEBNIS:

Aufgrund der an die Klebung gestellten Anforderungen (UV / Festigkeit) und den verschiedenen
Beschichtungsfarben im den Verbundfliigel, wird der Einsatz von GD 823 mit einer
Vorbehandlung des AL Profils mittels Vorreinigung durch Kérasolv WL und Wischprimerung
mit Kérabond HG 83 empfohlen.

Zur Befestigung und Abdichtung der AL Deckschalen auf PVC Profilen kann sowohl Kérapop
225 als auch GD 823 verwendet werden. Als Vorbehandlung wird bei beiden Produkten eine
Vorreinigung mittels Kérasolv WL und Wischprimerung mit Kérabond HG 83 empfohlen.

Wir weisen darauf hin, daB die angegebenen Werte im Labor entstanden sind und Sie diese fir Ihre
individuelle Fertigung auf die Bedingungen der Praxis |lhrer Verarbeitung nochmals durch Eigenversuche
Uberprifen missen. Eine Haftung kann aus diesen Hinweisen nicht abgeleitet werden. Eine
Gewahrleistung kann nur fur die stets gleichbleibende hohe Qualitdt unserer Erzeugnisse Ubernommen
werden.

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH Postfach 2162 D-66929 Pirmasens Telefon (06331)56-0 Telefax (06331)56-1999

Auslegung Mai 2105
Technische Anderungen vorbehalten!
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Bericht Nr.: AWT 1325

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH Postfach 2162 D-66929 Pirmasens Telefon (06331)56-0 Telefax (06331)56-1999

AWT 1325
Haftprifung GD 823/ Kérapop 225 auf
Pulverbeschichtungen der Fa. profine

Vormingung Korasolv WL + Vorreinigung
gete stete Farben Wischprimer Korabond HG 83 |Korasolv WL
Eloxal C34 Hﬁ?aDpfﬁ gzs Haﬂ:ﬁiaa
RAL 6007 Hﬁf‘aﬁf‘sg - GD 823
RAL 8028 y -E-(r:;Dp f‘lfg - GO 823
ohne Baz. heligrau GD 823 X
Metallic: Kiarapop 225

ohne Baz . dunkalbraun Gh 223 X
Matallic: Kirapop 225

RAL 3003 Hﬁf‘aﬁf‘sg - X

RAL 8011 (Brapap 225 arapep 225
RAL 6001 Hﬁf‘aﬁf‘sg - GD 823
RAL 1019 Hﬁ":’;p:'f‘lfg - GD 823
RAL 7006 Hﬁf‘aﬁf‘sg - GD 823
RAL 7016 Hﬁiﬁf‘;g - GD 823
RAL 7047 Hﬁf‘aﬁf‘sg - GD 823
RAL 4004 Hﬁiﬁf‘;g - GD 823
s S *
RAL 5015 Hﬁiﬁf‘;g - GD 823
RAL 6005 y 6‘:‘";; f‘lfg - GD 823
DM 02 mi.?f[f 335 *

RAL T026 Hﬁiﬁf‘;g - GD 823
RAL 8019 Hﬁ";[;f‘;gﬁ GD 823
RAL 7040 Hﬁiﬁf‘;g - GD 823
RAL 7010 Hﬁ?aDpf; 325 Hﬁiﬁzﬁ
RAL 8017 Hﬁiﬁf‘;g - GD 823
PV C Profil Hﬁ":’;p:'f‘;g . GD &23

¥ = keine Haftung

Auslegung Mai 2105
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PRODUKTINFORMATION Stand 01/2013

Kodiglaze SDG 1C

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

Spezial-Klebstoff fur das Verkleben von Isolierglasern in Fensterfliigel

e Hohe Festigkeit und Elastizitat
e Sehr gute UV- Besténdigkeit

e Hohe Temperaturbestandigkeit

TECHNISCHE DATEN

e Haftet auf sauberen Untergriinden wie Glas,

Aluminium, Eloxal, verzinkten und nicht ros-
tenden Stahlen, sowie vorbehandeltem PVC

und Holz

Silikonkautschuk, einkomponentig, durch Feuchtigkeit vulkanisierend, I6sungsmittelfrei, ohne

Basis Mischen zu verarbeiten

Farbe schwarz

Dichte 1,39 g/cmd DIN EN ISO 1183-1"
Konsistenz Pastos

Hautbildungszeit 7 Min bei +23°C
Durchhértung 3 mm (am 1. Tag) DIN 50 014"

Hérte Shore A > 40 ISO 8339
ReiBdehnung 180 % ISO 8339
ReiBfestigkeit 1,2 MPa 1ISO 8339

"' Normalklima 23/50-2 DIN 50 014

VERARBEITUNG

Verarbeitungstemperatur
+10°C bis +40°C

Verarbeitungsanlagen

Die Verarbeitung des Materials in der einkomponentigen
Variante erfolgt Uber handelsubliche pneumatisch- oder
elektrisch angetriebene Kartuschen- oder Folienpistolen.

Arbeitsvorbereitung

Die Flachen missen sauber, trocken und fettfrei sein. Fir die
Reinigung verschmutzter Untergriinde empfehlen wir
Korasolv GL.

Auf Kunststoffen wie z.B. PVC kann die Haftung mit Ké-
diglaze PVC Primer verbessert werden.

Fiir alle Anwendungen miissen Vorversuche mit den
Originalwerkstoffen unter den relevanten Bedingungen
durchgefiihrt werden, um die Haftung- und Vertréaglich-
keit zu Uberpriifen.
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Klebung

Die Klebschichtdicke muss abhéngig von der zu erwarteten
Bauteilbewegung dimensioniert werden.

Die Applikation erfolgt im Glasfalz. Bedingt durch die pasttse
Konsistenz empfiehlt es sich, Zentrierklétze zu verwenden.
Spatestens 1 Stunde nach der Verklebung ist das Element
ausgerichtet und starr mindestens 24 Stunden bei +23°C zu
lagern. Nach dieser Zeit kann das Fenster transportiert und
eingebaut werden. Niedrigere Temperaturen verzdgern,
héhere Temperaturen beschleunigen die Aushartung.

Die Anwendung "Direkte Verklebung von Isolierglasern

in Fensterfliigel" bedarf einer vorherigen technischen
Beratung.

LOSUNGS- UND REINIGUNGSMITTEL

Zum Entfernen von nicht ausgehértetem Klebstoff auf PVC
kann Korasolv GL verwendet werden.

Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Koérasolv GL oder
Kérasolv CR reinigen.

Ausgeharteter Klebstoff kann nur noch mechanisch entfernt
werden.

BESONDERE HINWEISE

Lagerung

Kihl, trocken und gut verschlossen lagern.
Haltbarkeit im verschlossenen Originalgebinde:

Schlauchfolie: 9 Monate

SICHERHEIT

Far den Umgang mit unseren Produkten beachten Sie bitte
die Hinweise auf unseren EG-Sicherheitsdatenblattern und
die Sicherheitshinweise auf unseren Gebinde-Etiketten. Bitte
beachten Sie die gesetzlichen Vorschriften zum Umgang mit
chemischen Zubereitungen. Bewahren Sie das EG-
Sicherheitsdatenblatt des von Ihnen eingesetzten Produktes
griffbereit auf. Es gibt wertvolle Hinweise fiir den sicheren
Umgang, zur Entsorgung und bei Unfallen.

LIEFEREINHEITEN

600 ml Schlauchfolie (Karton a 12 Stiick)

Sicherheitsrelevante Daten enthehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt!

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefihrten Eigenschaften und Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W erte, diese sind
nicht Teil der Produktspezifikation. Wegen der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Verarbeitungs- bzw. Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedlicher Materialien
empfehlen wir, in pdem Fall zunachst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und den Hinweisen
in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine Gewahrleistung wird im Rahmen unserer Verkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitatunserer Erzeugnisse
Ubernommen. Mit Erscheinen dieser Ausgabe verieren alle vorhergehenden technischen Merkbl étter ihre Giiltigkeit.

Telefon +49 6331 56-2000

eMail info@koe-chemie.de TOVAhwinlundS

y Zweibriicker Str. 200
b/ CERT
y KOMMERLING D-66954 Pirmasens Telefax +49 6331 56-1999 Internet www.koe-chemie.de 150 3001
KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH Eg&;&%‘s s
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Korabond HG 83

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

Zum Vorbehandeln von nichtsaugenden Untergriinden wie lackierten Oberflachen, Me-
talle (Alu, Stahl, VA-Stahl, Messing, Zink, WeiBblech) oder Kunststoffe (ABS, PVC-hart,
PA 6.6, GFK, SMC, PUR)

TECHNISCHE DATEN

Basis Kunstharz, 16semittelhaltig
Farbe Farblos

Dichte bei +20°C 0,77 g/cm?
Verbrauch 2040 g/m2
Konsistenz Niedrig viskos

Sicherheitsrelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt!

) KOMMERLING Zweibriicker Str. 200

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMEH

D-66954 Pirmasens

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben kénnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefiihrten Eigenschaften und Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-Werte, diese
sind nicht Teil der Produktspezifikation. Wegen der auBerhalb unseren Einflusses liegenden Verameitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedicher
Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zunachst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und
Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine Gewéhrleistung wird im Rahmen unserer Verkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer
Erzeugnisse ibernommen. Mit Erscheinen dieser Ausgabe verlieren alle vorhergehenden technischen Merkblatter inre Giltigkeit.

Telefon +49 6331 56-2000
Telefax +49 6331 56-1999

eMail info@koechemie.de /{i‘gﬁ
Internet www.koe-chemie.de ‘s""— 50

TOVRheinland® 1

CERT

Auslegung Mai 2105

Technische Anderungen vorbehalten!

Hersteller

KOMMERLING

CHEMISCHE FABRIK GMEH

Anhang
A2 Klebesystem




profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System Addon

Anhang 2
Informationen KOMMERLING Chemische Fabrik

KO6raBOND HG 83

Seite 2 von 2

VERARBEITUNG

BESONDERE HINWEISE

Verarbeitungstemperatur
+10°C bis +35°C

Arbeitsvorbereitung

Die zu bearbeitenden Flachen missen trocken, sauber,
staub- und fettfrei sein.

Die zu klebenden Teile mit Kérabond HG 83 einstreichen
und trocknen lassen. Am besten gelingt der Auftrag mittels
eines faserfreien Zellstofflappens. Beim Auftrag nur in eine
Richtung wischen. Lappen haufig wechseln.

Die Trockenzeit betragt ca. 10 Minuten. Die nachfolgende
Klebung sollte spatestens nach 24 Stunden erfolgen. Nicht
zu kurz abliiften lassen und keine saugfahigen, pordsen
Teile mit Kérabond HG 83 vorstreichen, sonst kann es zu
Aushértestérungen bei der Klebung kommen.

Bei unbekannten bzw. neuen Materialien und Lacken ist eine
Eignungs- und Vertraglichkeitspriifung unerlasslich.

LOSUNGS- UND REINIGUNGSMITTEL

Korasolv WL oder Kérasolv CR

Lagerung

Gut verschlossen, nicht unter +10°C und nicht langer als 12
Monate lagern.

VorsichtsmaBnahmen

Koérabond HG 83 nie als Reiniger oder Glattmittel fur fri-
sches 1K-PUR verwenden. In diesem Fall kann es zu Aus-
héartestérungen kommen.

SICHERHEIT

Fir den Umgang mit unseren Produkten beachten Sie bitte
die Hinweise auf unseren EG-Sicherheitsdatenblattern und
die Sicherheitshinweise auf unseren Gebinde-Etiketten. Bitte
beachten Sie die gesetzlichen Vorschriften zum Umgang mit
chemischen Zubereitungen. Bewahren Sie das EG-
Sicherheitsdatenblatt des von lhnen eingesetzten Produktes
griffbereit auf. Es gibt wertvolle Hinweise fur den sicheren
Umgang, zur Entsorgung und bei Unféallen.

LIEFEREINHEITEN

11 Dose (Karton a 10 Stiick)
51 Kanne

Sicherheitsrelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt!

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben kénnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefiihrten Eigenschaften und Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-Werte, diese
sind nicht Teil der Produktspezifikation. Wegen der auBerhalb unseren Einflusses liegenden Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedicher
Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zundchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und
Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine Gewéhrleistung wird im Rahmen unserer Verkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer
Erzeugnisse libernommen. Mit Erscheinen dieser Ausgabe verlieren alle vorhergehenden technischen Merkblatter ihre Giiltigkeit.

KﬁMMERI.ING Zweibriicker Str. 200 Telefon +49 6331 56-2000  eMail info@koe-chemie.de /Il‘é':% E"E";"{“’T""'
- i Telefax +49 6331 56-1999 - i | =9
KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK omeny 000994 Pirmasens Internet www.koe-chemie.de gu” §5‘&5‘m
Auslegung Mai 2105 6Herstt-;-ller Anhang Seite
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PRODUKTINFORMATION
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Korasolv WL ,,Neu*

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

Zum Reinigen von fettigen und wachshaltigen Oberflachen (wie z.B. Pulverlacke oder GFK) zur Vorbe-

handlung fiir Klebungen mit Kérapur-, Kérapox-, Kérapop-, und Kératac-Klebstoffen entsprechend den

Angaben in den Produktinformationen.

e Cyclohexan frei

TECHNISCHE DATEN

Basis Gemisch organischer Lésungsmittel

Farbe farblos, transparent

Dichte 0,76 g/em® DIN 53479, bei +15 °C
Abliftzeit 10 min bei 23°C / 50% rel. Luftfeuchte

BESONDERE HINWEISE

SICHERHEIT

Lagerung

Gut verschlossen, trocken und nicht langer als 12 Monate
lagern.

LIEFEREINHEITEN

11 Dose (Karton a 10 Stick)

Fiar den Umgang mit unseren Produkten beachten Sie bitte
die Hinweise auf unseren EG-Sicherheitsdatenblattern und
die Sicherheitshinweise auf unseren Gebinde-Etiketten.
Insbesondere sind die Vorschriften der Gefahrstoffverord-
nung und die Unfallverhitungsvorschriften der Berufsgenos-
senschaften zu beachten. Bewahren Sie das EG-
Sicherheitsdatenblatt des von Ihnen eingesetzten Produktes
griffbereit auf. Es gibt wertvolle Hinweise fur den sicheren
Umgang, zur Entsorgung und bei Unféllen.

PRODUKTNUMMER

C87104

Sicherheitsrelevante Daten enthehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt!

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben kénnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefiihrten Eigenschaften und Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-Werte, diese
sind nicht Teil der Produktspezifikation. Wegen der auBerhalb unseren Einflusses liegenden Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedlicher
Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zunachst ausreichende Eigenversuche durchzufihren. Eine Haftung fiir konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und
Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine Gewéhrleistung wird im Rahmen unserer Verkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer
Erzeugnisse Ubernommen. Mit Erscheinen dieser Ausgabe verlieren alle vorhergehenden technischen Merkblatter ihre Giltigkeit.

KOMM ERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH D-66954 Pirmasens

KﬁMMERLING Zweibrticker Str. 200 Telefon +49 6331 56-2000 eMail info@koe-chemie.de f:‘;‘é\ EEE:F]
e Telefax +49 6331 56-1999 =1

Internet www.koe-chemie.de | 5=/ isosm
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System 88 Mitteldichtung

2.6  Fertigung Varianten
2.6.9 Geklebte Verglasung

Beachten Sie die Vorgaben zu geklebter Verglasung in den Allgemeinen
Verarbeitungsrichtlinien Reg. 1.3.2 ab Seite 8

Zugelassene Klebearten und Komponenten

Verklebung im Falzgrund (Abb. 1)

Zugelassene Klebesysteme:
KOMMERLING Chemische Fabrik: Kodiglaze P (PUR)

Relevante MaBe:
1) Klebeflachen an Profil und Glasrandverbund:
Vorgaben des Klebesystemgebers fiir die Mindestklebeflache = 11+50 mm
2) Kleberhdéhe zwischen Profil und Glas:
Mindestklebedicke = 420 mm
3) Klotzhdhe: (es muss genitigend Platz zum Einbringen des Klebers gegeben
sein) = 420 mm

M

Falzgrund Fligel 88270 (Abb. 1)

Auslegung Juni 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register Seite
mafstabgerecht 2.6.9
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p ro fl ne 2.6.9 Geklebte Verglasung

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Einteilige Flligelelemente mit kraftibertragendem Klebeverbund
ohne Stahlverstarkung

Klebepositionen
Falzgrund oder
Glaskante

220 \\
210

200 -

190

180 -

170

160
150 A \

140

Flugelhéhe [cm]

130 +

120 /

110 /

100 +

90 y

80

70 //
60 - /
50 . /

50 0 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Flugelbreite [cm]

—— weil

Hinweis Farbe:

Geklebte Flugel in Farbe sind immer zu verstarken!
Die FllgelgréRendiagramme mit dem jeweils eingesetzten Stahl sind gliltig,
jedoch entfallen die Glasdickenbeschrankungen.

Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:

Die angegebenen FligelgroRen wurden unter Berlicksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt.

Die Flugelbreite darf die Flugelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.

Auslegung Juni 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2.6.9 X
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Fllgelprofil 88270 ohne Verstarkung
Stulpprofil 88472 mit Verstarkung V459 (2,25 mm)
E
2
=
?
8
— 20 2 Flagelprofil Stulpprofil Flugelprofil
E |2 88270 88472 88270
—_— 25
% 160 V459
£ 150 2,25 mm
g lw= 53cm*
S 140
[T
130
120
110 S
100
90
80
70 + weifld
60
o Die Fllgelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als
5 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 25% uberschreiten!
Flugelbreite [cm]
Auslegung Juni 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2.6.9 3
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